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Ende Januar lutl'Sie t^ckcr^igVscll- 
schaft BuscHe. Dorcnjuud, unicr dcr cbcr 
scblichreo Uberschrift „Dialog in Gold" 
zu euieruiterTiadDnaleuPressekaafcrciu 
ein. Dsir Dialog wsr aber alks andcre als 
scbiichi. Denn dahinter vexbarg sich eiac 
Innovariou, die dex 0Ssctw5t wicder 
oeu£ Impulse geben und dcrenMarkrao- 
teil nichtDiirsichern, sondern fur die 2a- 
kuTift auch erweilern wird Es gin? beri 
dera ,,Diaia^ in Gold" um cine Techno- 
logic, bci Jci nach dco inehrftrbigea 
Offscidrack Inline ini |lcichen Arbejts- 
guzig ein wircschafdichcr. aberbocjjqua- 
litativcr Goiddruck in cioer bisber in die- 
Sci Technik nicbr erreichien BriUaoz 
praiccizicn yvtxdtLn kann. Das „neue 
Gold" wurde bei Busche vorgeswlli als 
Gemeinschfiftscntwicklung de^ Hauscs 
Busche njic MAN Roland and der 
Druckfarbcnfabrik Mfcbae] Huber. Da- 




Busche 

zjeigt Innovation fur den Offset 
in Dortmund 



P ^ut dem SwtiQa ner Dnjckforum e*n nsue$ 
I Goif^urucicvtrtahren vargeswil 

Es Odslen But dsr Ven/i-enaung von Ofh&t- 
goldfari3e aulder Grunalags wassnger 
eindeifi/rt^i ^no wjfde gemeinsam 
von O&r Suscnt Unm/mnwensgrupps, 
Qer Fzmenfabrik MjcnaeJ Huoer Muncnsri 
derDuPoniac Nemours fDnuT^cn/ana) Qmbh 
sow/e oer MAN nc/3fta Oruckmascfiinsn AG. 

Oftenhacn enTwckeit 
Die Dcnmupder Premiere m fur die 
OP-Le^srm Woffgang Waiensfo 
baooacmei 
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bei ist dcf Kcrnpunki der „Innovaiion 
durcb PartDcrscbafi" das angemajdece 
Vfcrfahrenspaten t von XlauT^J^tFr^r, 
dem Leiier der Entwicklungsabccilung 
„Verf&hreasiechnologic" un Hause Bu- 
sche uhdH/itfnsa Meinemann, Abteilung 
,JProdDkiemwickluiig** bei Michael Hu- 
bferMiinchen. 

Bevor der Verfasser das Inicrcssc der 
Fachlcutc auf dis rechflifichcn Aip^kte 
der neueu Goldm d&s Offseidrucks 
lenkt; soU auf die cinfiihrenden Referate 
cingcgangen werdea, die dezi DoronuD- 
der Praxisvorfdhjuogrtn auf citicr EUgf^ 
fadtgn Ralfind 7nn uiaraagesieUiwiirdeD. 
Dr. Andreas Alnrieyer^ Sprccber der Ge- 
scbaftsfuhrung der Busche Umeraeb- 
cticnsgruppc, machic in seinen aus- 
fuiminger deuthch, dafi die Druclcbra.1- 
cbc gtkennzeichner Isi von einer rasen- 
deo Encwjcklung lechnologischer Mog- 
lichkeiien: und die wandclndfta MSrkw 
zu innovauvcm Dcnkca and Handeln ge- 
zwoAgen i4ad» vcrbunden mil der 
Bcracksichdguag des Umwelcschutzes. 
Vor diesera Hmcergruad babe sich Bu- 



sche schon frahzeiag caisichiosaen, aii 
nur em offensives UrnwelckoDzept 
prakuzia-an. soadcia zusaiajnen d 
dem hcj-vorrageadca Wissca dei- Mil; 
bcirer aucb in neue Technologien, No 
schinen und Anlagen zu investidrt 
Dies fuhrtc in Zusammexiarbcir n 
MAN Roland und Michael Huber z 
Eniwickluag eines wdc\fceit einmaJig. 
neuen G<alddnickir£:f2hx&fis-fiH:JcaB 
^eno,tf^ffrtmfk Denp nsch wie vor sii 
Gold- und SilberefieiOE auf Verpacku 
gen Oder Etiktrten nrut hohem Glanz ui 
bohcr Brillanz zur Unterstreichung d 
Wenigkdi drier Wai^ von groUer Wjci 
agkeii. MeiaUischc Btfekte von hch 
Qualitat lieficc sich bishcr but im Tie 
druckmii ICscmituiiialUfcn Farbeo, 1 
kosteniiitensiv^ HtuBfoLienpragedruc 
Oder mit der aufu-c^adigea Brontierur 
in einem sepaiuiea Arbciugang bcwat 
gcTi. Dr. Alaacycr bezdchacic Klai 
Riecder. deaLeiterdcr Enrwicklungsal 
leulung ^Verfahrensiec/inologie" als de 
Vaier einer im Hause Busche crarbcitt 
icn Tcchaik, eine_rtolcldrucikfariv> a. 
_den Diyckbo^e n ^ bringen^ e fast a 
die QuaUiat der cradjdonelISin3ass 
schen Bronzici-ung hcr^jircsicti. Das cj 
folgr nichi ccwa jn tiaeia scparaia 
Oxiickvcargang, sond^im' alsjEline^Ferp 
guug zusainmen mit dem Ffirbdruc^ 
Sfehr hilffScSe Uti:ersrar2iiiig find ma 
bci dieser aiclujalirigcr: Entwicklun^sai 
belt bei der Druckfarncnfabrik Michatf 
Huber, die Golddfucyarbe auf ^ \p^r 
Wfeshg^ Bijidennitre:py^rn^rr,_^Mf^.,,fy: 
undDeTMAH-RoIiuid. wo cm spezielie 
Lactangd ul^fiir die neue ^oldiechaii 
enrudckelfWg^ ^^r.n ^f^. }^^rf^-^y~^^ 

aJs Welmeuheii - in v^rbinduiig mat ei 
OCT Roland 705 - pr^entiene. 
Dr. Alancycx nahm die Wekprcmicrc de 
ncUdn Goldgenexation zum AnlaB, aud 
die anderen Umwdiaktvitatea ai Be 
siandteil der Unierneimeii^philosophit 
kurz darzusielJen. Mac nie^chie Zzi^hci 
scizcn, ynd riciaruDgiiu-feisend auch ftn 
andert Unicmchia^n 5dn, So wurde ±c 
modeme thermisch-:: Nachverbren- 
nunffsaniage fiir den RoilenoffseuJruck 
erwahnt und die Miru-irkung bci der An- 
fenigang cines Lcittadens fur ein be- 
iriebliches AbfaUwuxschaftskonzept 
und fur eine AbfaHbL^unz durcb das 
Schweizer Prognos fastirui, im Auftr^g 
des nordrhemwesualischei) Mioistcri- 
ums fiir Umv.clt, ^'^uiwOrdnur.g und 
Landwirtschaft. Inzwiscben j6t dieser 
Leitfaden vom Miaisierium in Umlauf 
gebrachi u^orderi. Busche hat dazu cin 
spazielles EDV-Programm cntviickcir, 
das zusammcn i*ut cio^m Handbuch auf 
eincr Diskette be: der Busche Vcdagsgc- 
scllscbafi gegen einc Scbutzgebuhr bc- 
icgcn wcrdcn kann. 
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Hohe Prioiiiathat abcxnach vor -^uch 
die QualiiSi, die fur Buscbc einctn gac2 
eaticteidenden Wcnbfcwtybsfaktor dar- 
stellc, Aus ditsem Giimde will man den 
hohec Qualiiau standard durch die Hin- 
ftihruQ^ des QuaJiiaxssicberungssysirjiis 
nach DIN/ISO 9000 zemencieren. 



Hervorragende Ergebnisse 

im Zusammenspie) 
der Entwicklungspartner 

Werner Ringt^l Becriebsleiter dcr Busciu? 
Druckereiges^Uijchaft, auf einige 

druci;:ecnrasch£ Aspckte licuen 
Goldic^cLnologic ein. Der Irudacox uan 
Erfindiir d^s Vcrfahrens, Klaus Rictzler. 
kor.ute >^cs;c Kraiikheii an dicscr Welt* 
preirccxc ruchi ceiljiciunen. So f^K Rin- 
Scl si;h auch kurz and es kJang ic sduen 
AU:5fUhfung<sjj dfiuclich davch, welchc 
Anstreugungen, Schuluagso unci Um- 

Sdcnkuiigsprozesse noiwendig wami: bei 
Busche nicbt nur votn Groefoiuw auf 
jd^ ^haiidljchcrc" 3 B-Format unzustci- 

das di f^: aibeltende Flexo dr uckverfah- 
i£IuX)aM wurotf vor aJleiTDingcji das 

(Cyrel/I^Poni) ei-wahnl. 
narald yWeberbauar, Abccilucgiilehcx 
.,Verkai#| Offsctfarben" von Michael 
Huber, Jksorders abcr DipL-Ir.^. And- 
ffitf Hemimam, zusttodig fur die Pro- 
liiikrenrvScklung „Wass;rigct Systciru" 
bei Micg^el Huber und Mi^Erfiudcriii 
dcr e]ir6;giaj^eii^ Paicnc aae rmf^ldf^ , 
[CP .Acrv}ac''- GQia- bz>M . Silbcrd mck- 
farb& Q, |2igen dann aul' die mil Spac- 

utjer da%|\«uc Gold ein, Daiiei erlauune 
Ar.dn^a jfeinemaon zun&chsc die Nacu- 
leile deribfekanmen Vcrtahxcn mil ractiJ- 
lisiertcnfSedrucksioffen, mit der Bron- 
zii;ning,J&tn Prfigefoliendruck uad beim 
Bcfdrndk. Daraufi cntu/ickcJre si£ die 
Vorcciip, die sich b« dtsr Neucoru'icif- 
lua^ ciJicr Golddruclrfarbe trgebtji miiB- 
ttn. Das Ergebnis der Entwicjclungsar- 

6eiC ^irar ein .^gylag'^nqia ^yf 
^^er.Ba ?is. Maii hat gich hfti Mir>iR>>] 
Dcr sear eingehend mil dt:r Hcxstellungs- 
weisc der Meiallpigmente, iurer Tea- 
chcagr^Be imd deren EinfluB auf die 
Dcckkraft und BriUanz auseinandirrge- 
seizi. Denn alUr diesbezu^lichen Unter- 
iuchucgscrgebniisc dokumcjideiie 
Andrea Mdnemaari durch UbeisichUiche 
und cinlcucbtcnde Diagranuae. Ent- 
schcidend scheint dem Vcrfasssr beson- 
der3 die £rl^cm?mis zu sdn> d^ift das 
wassrige Bindemittel beira ncuco 
,,AcTylac*'.Gold ein gOnstigeres Auf- 
sch^emmvcrhalien fiu die Mecallpig- 
mcnic bieifct, als bei den cradiDonelkn 
Offsetbindemicicla. Daraus xesulnen cin 
placparalleles Auflk^en dcr Goidplitl- 




Die FunfTarben Roland 700 tur die Inllne-Var- 
edciung mrt Acrylao-Goid dzw, -Siiiwr isr mit 
^vei UcKmofluien ausgestanei. Im UcKmodul 

fur dan Gola- D2W. Siiber-Aofirao kornmt eine 
MeuenTWicWung von DuPont, ale speziell fur 
o\t$t Anwendung erTtwickcfTeCyrel C-^A- 
PnoippQlymer-P falU, zum Einsat. 



chcii aJs wichdge Vorausseuung fur einc 
opdmale Rcflcktion des Lichtcs. Sie \$x 
die Vorausseizung fur Glanz und Bril- 

Feben dieter VoraussetzuM fur eine ho- 
fhc Gold^^'iJlcung isi nartrhcb auch die 
Auf aagsmenge. die auf die ObeifKcbe 
ddi Bedruckstoffes koimni, v-cm Bedeu 
I rung. Und bitr liegt - nach Vcrfasscr 
Meinung - das zwcjce Gehciinma dex 
fneuen Goldicchaik- Es wiitl nicht mdj- 



2gk Lim Pffsexdruck flber ein Farbwerk 
fednic}fr" sonde7g^inrfer~em sp^zielles 
El£2^ njgSwefk direkt aut den Druck- 
bQgenTJb s wiru aisogcr ^cTigng gp^f^ 



cuL^n- ^ufgrund geriogerer Farbspal 
Tung in dem spczidlen Lackmodul voj 
MAN Roland kann deuilirrh mehr Farbi 



i 



Qrafles inicressa una fege Dlskussion um das 
.Busche-Gola" auf einer Punffarben RaJsnd 700 
mitzwei ucKmoflulen, 

Schema2eicnnung flerFOnffarben Roland 7gq 
mri zwei uackmooulen t«i dHf DrucKerei Frte 
Buscne in Dortmuna. 



tibertragcn werden. Dadurcb icocnten 
nach Angaben von Andrea HeLienvann 
fur das 2*Koniponenten , AoylaC'-Gold 
auch grdSere Mecallpigjocnie gewablt 
werdea. Die hcrvorragcnden Ergebnjsse 
sind also eixj Zusanuaenspiel von Teil- 
chengrfifie und , -meoge, ermcgiicht 
durch die saOt Cbernagung au'/ die 
Hochdruckfonn und von dorr auf kurz- 
e?n Weg auf die Obeiflflcbe des Bruck- 
sioCfo. Versuchc zur weiiej-cn Opiimic- 
rung des Vcrtah^ffisaaajnccrscliicdliche 
(^nforderungcn umfessen ^ucb d^n.g2>. 
^ag ejqcr .R?i.sT prwnl^f> im Vgrh'jn|j_m if 
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, DipL-ing- Anarea Heinemann. Micfraei Huber 
I Muncnen. vermineiie ais MihErfindenn fles 
1 „Busche^DW" lecnruschfi Details ium Aufoau 
I der neuen GoicJTarbe. 

f DrfferenzierTW Vefgleicns*B^ld fur die Acryfac- 
1 FarDen Dei den Veroroeitungsnnerxrnalefi. 

Klaus Rieder, teller derSniwicWungsabteUung 
..VerfanrenstecfinoiogiV im Hause Busche, 
erhaiTvon Dipl-Hng. Mariin Larige. Vorstands- 
mrtglied Dei MAN Roiarid, d(g goldene Ver- 
dtfenstmeoaille fur seine Pionierdrcefr um das 



FTexodruck bcreirs vjejfacb Anwendung 
ngS'gtr A jidA ' ui IleliicufAiuj failt Ultr B c» 
so53cr&eiie-n von .^crylac '-GoId so zu- 

O M^^licbkeit dcr InIinfc-,3ron2 ie- 

C Ura weltvcrtra^lichkeii, da das Bindft- 
mind auf Wasscrbasij aufgebaut ist, 
O Geruchsannui, 

O groflerEinsatzbareichfiir Verpackun- 

O GoldeffeJctfi in dej Bfillanz wj© jnx ■ 
Tiefdruck. 

74 OthstprdxU^'iSQS 



MAN rtolandmilhohein 
Erf ahrungspotenttal bei 
der Inline-Lackienine 
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Bcvor man zum eigcmlicbcn Hchepunki 
dcr Vcransraltung kam, zur prakuschcn 
Vorfuhruog dcr ocucn Goldgencralion 
aiif cinex Fiinffarben Roland 700, -ab 
DwL'Ing, Marrin L^Age, Vorstandsmit- 
glicd Vercrieb und Service von MAN Ro- 
land, cine Pr^'hrnnr ifl riTrrr mrfschi- 
ncniccbmschc Details vat I7inpffn_ 

wurde abcrzunachst in Erinnerung gcru* 
fen» dafl man sich bcxeits in den 70ct Jah- 
ren, ais man noch Fabcr&Schldcber 
lucB, mil der Inline-Laekierung imter 
Vcrwcndung von wifssrigen Di^pcrsi- 
onslackeu bcschafdgi bat und 1 913 drei 
verscluedcne Applikadonssysiemc ao- 
boc Dadurch wurden vor aljctj Diivgcn 
fiir den Verpackungsdrucker winscbaft. 
: liche und urnwdifrcundlicbc Prodakn- 
• onsirtdglichkdian geschaffai. 
Diese bcwlhre Inline-Finisfaing-KoD- 
zepcion m\ HiJfc von Lackiereinrich- 
rung, Lackwerk odcr Lackiereinheii 
b2W. Lackieieiahdi mii Widcrdruck, isi 
far die Roland 700 und Roland 200 zur 
ncucn Lackmodultcchnik weitcrent- 
wickelt \^ordca Aber es g cbt beute ja 
nichi allcin nur um die Vcrbesserung der 
Dnickprodukte duich Lackierung, son- 
dera aus wcibcpsychologischen Grun- 
deu aucb ujn Gold- uod Sabereffekle. 
Hicr fubne Langc dann die bekannten 
bisherigen MSglichkeiiqi der Eizeu- 
gung von Goldeffektea auf, besteheud 
aus der Vewendung von meiallisienen 
Papieten, den Druck von Golddnickfar- 
bcn (1 -K- und 2-K-Fiu:bea). die tiber das 
Farbwerk aufgedrucki *erdcn, die auf- 
wcndige Pud^broniitrung, und die 
Mftglicbkeii, au/ einer separaten Bogcn- 
Tiefdruckmascbine einc gure Gold- 
dnickfarbe auf Loscmittelbasis aufzu- 
bxingen. 

An diescr SccUe infornucrtc Lange die 
micmationale Preesc darUber, daSMAN 
Roland flir ihrc Bogentiefdruckmasclu- 
nc' RK'TD mit der Finna BiJIbofcr in 
Niiraberg, als .^bicicr von Spezialma* 
schinen fur die Oberflachenveredelung, 
eme Koopmuon filr Mont^e, Vcrtriebi^ 
und Service dicscr Maschinen cingegan- 
geo isi. Dcrn ncuen .3uscbe-Gold** sielli 
der MAN Roland-Manager wimcbafi- 
lich cine iraditioaeUe Pudex^Bronaic;- 
rung gcgenuber Er verdcuilichre das an 
iacr fiinfifarbigca Arbei; mit einer 
U ruck^-ere delung duTch Gel3aS!5^^e 
kind ansctijiegfeTider DispgrgipnOnf Iri^ 
^mg^ Dafiir vird cine F tmffkrfeST&tTand 
00 mic 2Wei Lackmodulen gebr aucbT 
J>kv9>p ft^irt falcfei das ems i:abiahodul 
[ dag Plexodruckwer k idr die (jol'ddrucig- 
iaxDe, unci das z^eiieJ^odulisuHas. ei 
^igemUc^eJLacisigduJJf^^ 
f^BxisoasigLGflidii^ Man ha 
cs also mit ^iner sogcnannifin Hybrid 




Strukmr einer traditioriEiicn Gciadruukfortie. 
Die Reriekrion gnd Oarvr. enllar.z rsn Dsicirruicl 
tigtdurtn nurweme MetafiDiunifimt. cie sucr. 
noch if* Brnaemittti eingrr L-ifr sino. ' 

Strutter elner Bronaeriing. Die nach wie uor 
Deste GoiOwirKuno isizu' erk^arencurcn oie 
relauvgroQen und flach gjnicgsndtr. MlctallplE 
mente. Sie isssen cine guts rie'i-Won 
einfaitenaen Ucnx&szu. 

Strulctur des ,.Susche-Goiar Auch hiar sind 
deunicn relatjv groBe.T und fiacn a jfliegen- 
aen Meailpigmenre sehen, a!& e ne Gold- 
wirkune fcrmogllchen, f^-i .v-^ d;I o-or Bron- 
aerung. 



Maschinc^zi^an^ da sie z fcb DruckvS 
wakftzr&t: de n Offiet^ nirV f.'i 
Farben und dan Hochdn>gk /f ^^v?!? 
ruck] fiir dgn,Go]ddr ucV ^ 
Der Vcrgleicb mil cruTer aufwcndigcr 
Bronzicrung ist deshaJb siatchaft, wci 
das neue .Juscbe-Gold*' qualiiativ fa^i 
eine Pudcrbronrierung hcranreicbt 
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Abcr die „alte" Bronziemechodc jsi we* 
>ciiUich aufwendigcsf. dcna wean cs urn 
cine 5-farbige Arbcir mit Gold gchL 
bfuucht man neben ciTitri Funffarbsjin ia- 

schlicBiicia dex O&canascbine fur die 
Ubem^gwg der Gold-Unccrdruckfarbe, 
uiid schiiefilich daiua auch noch eirieii 
wdiexea separaien Durchgatig fur eitcn 
LicK-obtrdzvck. Im ubri^en, so Lange 
* riwr, sei die PrDdukUonsgeschwlcdii' 
kcir bdm Bronzieren im VerJv^duiis zur 
Xaiine-Fcrtigung nach dem Buschfi-3CoD- 
setff laogsam. Di&s Ni'ilrde di« 
Durchlau.fzdt sices Aoftrigs veiiartgem 
and die Pftrsonalkosien exhShen. Dabei 
fcestchi im Rahmen der HG-Richtlinien 
irichr und mchr die ForderuD^ nach 
schwermeTaUanTien Mtrtalleffckiea, und 
cairui seico Gold- und Siibcrlai;lce aaf 
V'assrifer Basis, wie sie bcim .JJuscbc- 
Gold'* dngesctz: wenly^. bkologisch 




Neue Impute fur den Offset 

Di^ pi^aiqisciie VorfQbrrog der eoldcnen 
Bu^chb^onzeption war beemdnickend 
und absplut tiberzeugcnd. Del" Verfasscr 
weiB, ^ortibex er bcncbiet: d£;rm er bar in 
cer verfangenen 2eic sclbfir brocmen 
und dfe^^Problenie prakusch iteanengc- 
Icmc 0abci bat cr dann auch in viclca 
Aufiii^wi den qu&litatiY« NiedsTgans 
rait d^^polddruckfarbciL, diii aber dus 
Farbw^kgedruck: wurdeii. oui^tiraachi, 
Sie glatiiten wcaig, sic mgu^n in Ver- 
fcirilai::g mit der nowcp.digeri Waiscr- 
f X^irun^izum Einulf ieren, und aucb die 
Trock\|ig| lic6 aicbr selccn mancbc Wim- 
ichc cften. Buachc dcmonatncrtc rmi der 
^^•^jpnarf^f^^ nirhr qut die OfFsect^ chnolo- 
gis derJQjkunft, aioudern - in Verbmdung 
mic deat^cxo- u^d JL^ ckmpduL^m 

Kcm Sk^bca von Bronzepulvcm, kcm 
Emulgicren oder Aufbauen. icndem ei* 
lic hcx\ orragendcGoldwir]£UUg nut Tie: - 
drcickquaiitat in Vcrbindung mil sehi 
guicr Hsftoas-auf dj^jSberfJS^be^s 
^Sdctca TCarteffSTda ja nach ganx 

■ S'hlufllack auf wassn^ Basis^atff- 

Slcherlicn^weiaen m der Absoizimuo^ 
2*Aq3chea Og sgtdruck j;m1 Flexedruck 
d-h. AbwlSm ng Qffserplaueg un d 

diekenToaiflenem Fall aocb Probkmc 
Ibsen seln. Abe; das andcn fur deo 
Vcrfasscr al/^gestandtmen" Offsetfach- 
majm niches an dem Tatbesraod. dati wic 
der Fachleuie aus der Praxis dtm Ofifser- 
dr2ck DcUfi, siarkc Impulse gcgebcn ha- 
bea, die bich yor alleaj Dingcn fSr Busche 
iiuszahlen werden. Man in don ucsach- 
Uch cine goldcne Nascolaoge voraus. 
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Seine Scaxkfe Lsr die absolur professionellc Farbqualitac. 
Die Nr 1 der PostScript-Tromznelbelichter schaftt bci un- 
gebremster Bellchtung^geschwindigkcit 39,9 x SS,^ err: 
xnic 3600 dpi Aufldsung in nux dxci Is^uten, Der grogc. 
StiecrSec 7000 braucht fiir SS x65 cm nur wenig langeL 
Agfa Balanced Screening (ABS), die incelligente Rastertech- 
aologie von Agfa, baben beide seriemnalSig! Wix ^igen 
Ibccn, wclchcr Handler Ihncn unsere scbnellen SelectScc- 
ModcUc vof fiilirc. Stcigcn Sie cin in die PS-starkc BcUcbrcr^ 
Obcrklasse von Agfa. Coupon abschicken. 
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Sheet-fed Offset 
process technology 

"Gold mine " 

Busche presents innovation for offset 
printing in Dortmund. 



At the end of January, nearly at the 
same point in time in the Druckerei 
Busche in Dortmund and at the 
Stuttgarter Druckforum, a new gold 
printing process was presented, 
ft is based on the use of o ffset gold _ 
printing ink based ^naqueous fixing 
agents and was developed in a 
cooperation by the Busche group of 
companies, the Farbenfabrik 
Michael Huber Miinchen, DuPont de 
Nemours (Germany) GmbH, and 
MAN Roland Druckmaschinen AG in 
Offenbach. Wolfgang Walenski, 
engineer, observed the Dortmund 
premiere for the OffsetPraxis 
readers. 



For the end of January, the 
Druckereigesellschaft Busche in 
Dortmund invited to a press 
conference with the rather plain title 
''Dialog in Gold". But the dialogue 
was anything but plain. It revealed 
an innovation that will not only give 
fresh impulses to the offset printing 
world and secure its market share, 
but will increase this share in the 
future. The "Dialog in Gold" deals 
with a technology, which allows one 
to implement economical, high 
quality gold printing with a brilliance 
never before achieved using this 
technique, ri ght after the multi-color 
offset printing, inline in the same 
processing step. Busche presented 
the "new gold" as a joint 
development of the firm Busche 
together with MAN Roland and the 
Druckfarbenfabrik Michael Huber. 
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Hereby, the core of the "innovation 
through parmership" is the filed 
process patent by Klaus Rietzler, the 
head of the development division 
"Process technology" at the firm 
Busche, and Andrea Heinemann of 
the division "Product development" 
at Michael Huber MQnchen. 
Before the author draws the attention 
of the experts to the technical aspects 
of the new golden era in offset 
printing, we shall deal with the 
introductory seminars, which 
preceded the Dortmund practical 
demonstration on a FUnffarben 
Roland 700. 

Dr. Andreas Altmeyer, spokesperson 
of the management of Busche 
Untemehmensgruppe, made it clear 
in his statements that the printing 
trade is characterized by a rapid 
development of technology and the 
possibilities it presents, and that in 
changing markets one is forced to 
think and act in innovative ways, in 
combination with paying attention to 
environmental issues. Based on this 
background, Busche decided a long 
time ago not only to 



have an offensive concept in 
environmental issues, but to make 
use of the outstanding knowledge of 
its employees to invest in new 
technologies, machines, and plants. 
This led to the cooperation with 
MAN Roland and Michael Huber for 
the development of a novel gold 
printing process for sheet-fed offset 
printing that is unique in the world. 
To emphasize the value of a product, 
gold- and silver effects of high gloss 
and brilliance on the packaging are 
still very important. Up to now, 
high-quality metallic effects could 
only be created usjng intaglio, 
printing with solvent-containin g 
inks^usmg the expensive hot-foil 
relief printing, or using the expensive 
bronzing in a separate processing 
step. Dr. Altmeyer declared Klaus 
Rietzler, head of the development 
division "Process technology", the 
father of a technology developed in 
the firm Busche to apply gold 
priming ink onto the print sheet, 
which almost reaches the quality of 
traditional classic bronzing. But this^ 
docs not take place in a separate 
printing step, but is achieved in an 
inline-production in combination 
with the color printing. Extremely 
helpful assistance in the multi-year 
development work was obtained 
from the Druckfarbenfabrik Michael 
Huber where one based gold printing 
ink on an aqueousjixing a gent 
system,_a nd from MAN Roland 
where one develope d a special 
coating module for the new gold 
technology and presented it as a 
world novelty in the firm Busche, in 
combination with a Roland 705. 
Dr. Altmeyer used the world 
premiere of the new gold generation, 
to also briefly illustrate other 
environmental activities as integral 
parts of the company's philosophy. 
The company also wants to indicate 
a direction and point the way for 
other companies. He mentioned the 
modem thermal post-combustion 
unit for reel-fed offset printing, and 
the part played in the creation of a 
guideline for a commercial waste 
management concept and waste 
material accounting by the Swiss 
Prognos Institute, in a contract from 
the ministry for environment, 
regional planning, and agriculture of 
North Rhine- Westphalia, This 
guideline has now been circulated by 
the ministry. As companion 
material, Busche has developed a 
special computer program, which 
can be obtained in combination with 
a manual on computer disk for a 
minimal fee from the Busche 
Verlagsgesellschaft. 



Of course, quality, which Bushe 
believes to be a deciding competitive 
factor, is still of high priority. For 
this reason, one wants to maintain 
the high quality standards by 
introducing a quality protection 
system according to DIN/ISO 9000. 
Excellent results out of the 
cooperation of the partners in 
development. 
Werner Ringel, manager of 
operations of Busche 
Druckereigesellschaft, today 
addressed some printing related 
aspects of the new gold technology. 
Klaus Rieuler, the initiator and 
inventor of the process, was not able 
to attend this world premiere due to 
illness. Consequently, Ringel spoke 
only briefly, and it could be heard 
clearly in his statements how 
significant the efforts, the training, 
and the re-thinking had been, which 
were necessary to have Busche 
change not only from the large 
format to the more "handy" SB- 
format, but also fi-om offset printing 
to the more direct flexo printing 
method. Mentioned herein was 
especially the necessary handling of 
the flexo plates (Cyrel/DuPont). 
Subsequently, Harald Weberbauer, 
head of the division of "Sales offset 
inks" at Michael Huber, and 
especially Andrea Heinemann, Cert. 
Eng., responsible for the product 
development "Aqueous systems" at 
Michael Huber and co-inventor of 
the "Acrylac" gold and silver 
printing inks, for which a Europe- 
wide patent has been applied for, 
talked about the much-anticipated 
further details about the new gold. 
Hereby Andrea Heinemann at first 
illustrated the disadvantages of the 
known processes that employ 
metallized materials to be printed, 
bronzing, embossing foil printing, 
and intaglio printing. Out of this she 
developed the advantages that the 
new development of a gold printing 
ink would have to possess. The 
result of the development process 
was an "Acrylac"-gold on an 
, aqueous jasis . Work at Michael 
Huber dealt intensively with the 
manufacturing process of metal 
pigments, their particle size s, and 
their effect on covering capacity and 
brilliance. Andrea Heinemann 
documented all experimental results 
relating to this with well-ordered and 
illuminating diagrams. It seems 
especially significant to the author 
that the aqueous fixing agent of the 
new "Acrylac" gold offers more 
favorable suspension properties for 
the metal pigments than traditional 
offset fixing agents. 
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The Funffarben Roland 700 for 
the inline-converting with Acrylac 
gold or silver is equipped with two 
coating modules. The coating 
module for the application of gold 
or silver employs a new 
development by DuPont, the 
Cyrel C-M photo polymer plate, 
which has been developed 
especially for this application. 



This results in a more planar contact 
of the gold platelets as an important 
condition for an optimized light 
reflection. This is a precondition for 
gloss and brilliance. 
Not only do these conditions have to 
be met for a good gold effect, the 
quantities applied to the materials to 
be printed is of course also of 
importance. And herein lies - in the 
author's opinion - the second secret 
of the new gold technique. Printing 
does not take place indirectly in 
offset printing by means of an inking 
unit, but directly onto the sheet by 
means of a s pecial flexo printing 
unit. I .e. this is a relief prmfmg" 
process. Due to little ink separation 
in the special coating module by 
MAN Roland, s igni ficantl y m ore jnk 
can be applied. - — 



Much interest and animated 
discussions surrounding the 
"Busche gold" on a Funffarben 
Roland 700 with two coating 
modules. 

Schematic diagram of the 
FQnffarben Roland 700 with two 
coating modules at the Druckerei 
Fritz Busche in Dortmund. 



Due to this, according to statements 
made by Andrea Heinemann, larger 
metal pigments could be used for the 
"2 -component "Acrylac" gold. Thus, 
the outstanding results are due to a 
combination of particle size and 
particle quantity, made possible by a 
saturated transfer to the relief form, 
and firom there via a direct route to 
the surface of the material to be 
printed. Trials to fiirther optimize 
the process for different 
requirements include the use of an 
^ilox roller in combination with a 
doctor blade chamber, as is already 
common usage in flexo printing. 
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Cert. Eng. Andrea Heinemann, of 
Michael Huber MQnchen, the co- 
inventor of the "Busche gold", 
revealed technical details of the 
structure of the new gold ink. 

Differentiated comparison chart 
for Acrylac inks for the shown 
processing characteristics. 

Klaus Rietzler. Head of the 
development division "Process 
technology" in the firm Busche. 
receives the golden medal of 
merit for his pioneering work for 
the "New gold" from Cert. Eng. 
Martin Lange, member of the 
board of MAN Roland. 



Andrea Heinemann summarizes the 
special characteristics of "Acrylac" 
gold : 

• The option of inIine-"bron2ing" 
in an offset machine. 

• Environmentally friendly, since 
the fixing agent is water bascd^ 

• Reduced odor development 

• Large application potential for 
packaging and labels. 

• Gold effects of the same 
brilliance as known in intaglio 
printing. 



MAN Roland has vast experience 
in inline-coating 

Even before the actual climax of the 
event arrived, a practical 
demonstration of the new generation 
of golds on a FQnffarben Roland 
700, Cert. Eng. Martin Lange, 
member of the board responsible for 
distribution and service at MAN 
Roland, presented an introduction to 
some of the engineering details, in 
particular relating to the Roland 700. 
At first one was reminded how in the 
70s, when the company name was 
still Faber&Schleicher, the company 
was involved in inline coating using 
water based dispersion coatings, and 
in 1979 offered three different 
applicator systems. In particular for 
printers of packaging, this offered 
economical and environmentally 
friendly production options. 
This proven inline finishing concept 
by means of coating device, or 
coating unit, or coating unit with 
counter pressure, has been further 
developed in the Roland 700 and 
Roland 200 as the new coating 
module technology. But what is 
important today is not only the 
improvement of printed products by 
coating, but also, for psychological 
advertising reasons, gold and silver 
effects. At this point Lange listed 
the so far known options for 
generating gold effects, in particular 
the use of metallized papers, the 
printing of gold printing inks (IK 
and 2K inks) by the inking unit, the 
expensive powder bronzing, and the 
possibility to apply a high-quality 
gold printing ink on solvent basis 
using a separate sheet-fed intaglio 
printing press. 

At this point, Lange informed the 
international press that MAN Roland 
has entered into a cooperation for 
assembly, distribution, and service 
for the sheet-fed intaglio printing 
press RK-TD with the firm Billhofer 
in NUmberg, a provider of 
specialized machinery for surface 
converting. 

The economical answer of the MAN 
Roland manager to the new "Busche 
Gold" was a traditional powder 
bronzing. He provided more detail 
using a five-color project with a print 
conversion by gold printing ink, and 
a subsequent dispersion coating. For 
this a FQnffarben Roland 700 with 
two coating modules is needed. One 
o f the coating modules contains the 
^ Hexo printing unit for e old.printin g' 
JjJ^ ink, and the second module is the 
^ a ctual .c 6atinfijnQdMJe.to.achievc.an, 
i!DR!2xe4fixing.ofl^ 
pipnems. 
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Structure of a traditional gold 
printing ink. The reflectivity, and 
thus the brilliance, is negatively 
affected by comparatively small 
metal pigments, which are also 
surrounded by fixing agents. 

Structure of a bronzing. Still the 
best achievable gold effect, which 
can be explained by the planar 
contact of the relatively large 
metal pigments. They allow 
excellent reflection of the incident 
light. 

Structure of "Busche Gold". Here 
as well, one can see the planar 
contact of relatively targe metal 
pigments, which make a gold 
effect possible, almost as in 
bronzing. 



Thus one is dealing with a so-called 
hybrid machine executing two 
printing processes: off set printjng fpr 
co lors an d r elief printing (flexo 
pri nting) for gold printing. 
^ATavorable comparison to expensive 
bronzing can be made since the new 
"Busche Gold" almost reaches the 
quality of a powder bronzing. 




But the old' bronzing method is 
significantly more expensive, since 
for a 5 -color process with gold one 
requires, in addition to a FOnffarben 
(Five color (The Translator)) 
machine, a bronzing machine, 
including an offset machine for the 
transfer of the golden base print ink, 
and finally also a further separate 
pass for applying a top coat of 
lacquer. Lange: In addition, the 
production speed in bronzing is very 
slow compared to that of the inline 
production of the Busche concept. 
This would increase a project's cycle 
time and would increase personnel 
costs. The framework of the EC 
guidelines more and more calls for 
metal effects with fewer heavy 
metals, and thus gold and silver 
coatings on an aqueous basis, as used 
in "Busche Gold", are preferable for 
environmental reasons. 

New impulses for offset 

The practical demonstration of the 
golden Busche invention was 
impressive and absolutely 
convincing. The author knows what 
he is reporting about: He himself has 
in past times used bronzing and got 
to know the practical problems. 
Hereby he also witnessed in many 
printing runs the qualitative descent 
of the gold printing inks being 
printed by the inking unit. They did 
not appear glossy enough, in 
combination with the required water 
flow they tended to emulsify, and 
also the drying left much to be 
desired. With the Roland 705, 
Busche not only demonstrated the 
offset technology of the future, but - 
in combination with the flexo and 
coating module by MAN Roland - 
the "golden future". No dust of 
bronzing powders, no emulsifying or 
build-up, but outstanding gold 
effects in intaglio printing quality in 
combination with excellent adhesion 
to the surface of the used cardboard, 
since, after a very short intermediate 
drying step, a final coating on 
aqueous basis is applied. 
In the fine-tuning of the combination 
of offset printing and flexo printing, 
i.e. development offset plates and 
flexo printing plate_siCyxeO, there 
will most certainly be problems to 
solve, here and there. But for the 
author, a "tried and tested" offset 
expert, this does not change the fact 
that again practical experts have 
given fresh, strong impulses to offset 
printing, which will pay off 
especially for Busche. They are 
ahead by a golden length of the nose, 
indeed. 
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The Funffarben Roland 700 for the 
inline-conversion using Acrylac-Gold 
or Acrylac-Silver is equipped with 
two coating modules. The coating 
module for the gold or silver 
application employs a new 
development by DuPont, the Cyrel 
C-M photo polymer plate, which was 
developed especially for this 
application. 



Much interest and animated 
discussions surrounding the "Busche 
gold" on a Funffarben Roland 700 
with two coating modules. 

Schematic diagram of the Funffarben 
Roland 700 with two coating 
modules at the Druckerei Fritz 
Busche in Dortmund. 
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Preface 

For almost all fields of the 
graphic industry there is 
sufficient specialized 
literature. There is however, 
only a limited supply of 
literature covering the area of 
flexoprinting. On the other 
hand, the demand for 
information in this field is 
constantly growing, since this 
printing technique has 
undergone many changes and 
has seen many improvements 
over the past couple of years. 

To meet this growing 
demand, Polygraph 
publishing house recently 
introduced the successful 
"Flexoprinting Training Book 
and Manual" by Erwin 
Schuiz, which in the 
meantime has been translated 
into other languages as well. 
However, there was still the 
need for a convenient 
reference guide, a dictionary 
that can be consulted to 
quickly find the meaning of 
specialist terms, product 
descriptions, technical 
processes and procedures that 
are directly or indirectly 
connected with flexoprinting 
and cover the areas of 
jobbing, packaging, and 
newsprint. 

This book is designed to fill 
that gap. it contains 
definitions -sometimes short, 
sometimes very detailed - of 
more than 1000 terms in an 
easily comprehensible and 
clear format. In addition, the 
user will find more than 500 
illustrations and tables. 



The book covers a wide 
variety of subjects, describing 
machines and materials for 
the manufacturing of printing 
forms, printing, print 
processing, as well as 
printing ink and print 
materials. 

This is a reference guide that 
provides quick and easy 
access to a plethora of 
information, a book that will 
become an absolute must- 
have at the workplace. 
We would like to take this as 
an opportunity to 
acknowledge the support of 
all companies who through 
their contributions of 
illustration material have 
made this book possible. 

The symbol ► denotes a 
description under the 
respective entry. 

The author 
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Labeling 

Labeling is the additional lagging of 
oversized packaging material in the 
manufacturing of corrugated cardboard. 
For that purpose the written 
information is primed onto regular 
Plexo slotters. while an attractive 
advertising label - manufactured for 
instance, in ofTset-lechnique - is glued 
onto the best side of the packaging box. 
Alternatively, one box is used for two 
or several different units which are then 
labeled with an attractive get-up and a 
clear product statement using an 
additional label. 

A new type of labeling was developed 
for plastic bottles. While until now 
labels were only applied upon 
completion of the bottling and sealing 
process- which still is the preferred 
method to date - a new procedure was 
introduced in the US and recently in 
Europe as well, according to which the 
labeling takes place during the 
manufacturing of the bottles, i.e. in the 
blowing mould. This procedure is 
called In-Mould-Labeling (IML). It 
requires additional devices that insert 
the label at the prescribed spot into the 
blowing mould, without interrupting 
the manufacturing process. 
Alternatively, the back side of the 
labels have to be coated with a 
substance that will- due to the still hot 
plastic- melt in the blowing mould, turn 
sticky, and eventually will bond with 
the plastic material. The lacquer will be 
applied in offset technique or filled into 
glue smearing machines, for which it 
needs to be heated to (illegible) °, 
Required coating amount: min. 4 to 6 
g/m' ftrm. 

Advantages of IML labeling: 

Cost reduction through reduced 

number of insertion weights during the 

manufacturing of moulds: 

Cost reduction through the 

optimization of decoration expenses. 

Faster filling techniques. 

In the US, already 80 % of all plastic 
bottles currently on the market are 
decorated using the IML technique. 

Source: "Der Fadenzahler" (illeg.), 
Druckfabrik, Gebr. Schmidt, 
Frankfurt/M 

Lacquer 

A comprehensive term for a variety of 
coatings based on organic binding 
agents. 



Depending on the area of application. 

► binding agents are dissolved in ► 
solvents or in water, or refined by 
adding ►fillers or other ► additives, 
for instance wuxes. and are applied to 
improve technological characteristics, 
such as ►luster, ►chafing and 
abrasion resistance, ►hygrostabiliiy, 
amongst others. 

The lacquer can be applied with special 
coating machines, ► offline, or ► 
inline, in printing units (offset, intaglio, 
flexographic printing). 

Fast lacquers 

Definition: a lacquer is "fast" if the 
application of lacquer does not cause a 
bleeding of the preprinted color. The 
coating can be completed in a separate 
process, either after the printing or 
inline, i.e. in the printing machine. In 
this case, any bleeding will show on the 
print itself, or through staining of the 
lacquer. 

Testing method and evaluation: a 
printed sample - coating print, if 
possible- is dipped into the respective 
lacquer. After a set time and at a set 
temperature the lacquer is tested for 
staining. 

In addition, we recommend to perform 
the ► Solvent Fastness Test according 
to DIN 16524, sheet 1 " Testing of 
Prints and Printing Color in the Graphic 
Trade". 

The same testing method can be 
applied to detenmine suitability for 
calendaring. 

Lacquer application • Coating 

Application of lacquer to improve the 

► luster or the ► abrasion resistance 
etc., either as resin- solution or as ► 
dispersion in coating machines, 
intaglio, flexographic printing units or 
offset machines. 

Once the lacquer has formed a dry, 
solid layer, it is referred to as a coating 
film. 

The following method can be used to 
determine the amount of applied 
coating: 

Unlaminated and uncoated aluminum 
foil is guided through the coating 
station, either as separate sheets, or 
glued to the material to be coated. The 

► weight per unit area can then be 
determined by weighing a defined area 
of the coated foil, and comparing its 
weight to the weight of the foil that has 
not been coated. 

Lacquer Lamination 

For this technique, lacquer raw 
materials (resins or plastics) are 
disolved in organic ► solvents and 
applied as adhesive onto one of the 
materials. 



Upon evaporation of the solvents the 
lacquer coat becomes sticky, and once the 
second sheet is added through pressing 
and subsequent passage through the 
drying channel a bond is achieved. It is of 
utmost importance (especially for the 
packaging of food stuffs) that the solvents 
are completely removed, which will 
prevent the development of unpleasant 
odors caused by residual solvents. 
This procedure allows also for the 
connection of non -permeable, non-porous 
materials - (hat is foils (not applicable for 
the ► adhesive lamination). 
In general, different-based adhesives will 
be applied according to their respective 
uses: 

1. Adhesives solved in alcohol, or 
dilutable adhesives which remain 
thermoplastic upon evaporation of 
the solvents. 

2. Reactive one-component adhesives. 
The OH-groups of the foil 's surface 
humidity and the atmosphere react 
with the NCO groups of the 
isocyanates, forming urethanes. 

3. Two-component adhesives: resins 
of high molecular weight with 
reactive hydroxil groups are 
changed into poly urethanes by way 
of hardening agents containing 
isocyanate. This results in high- 
grade, color fast compounds (► 
two component systems). 

4. High-Solids adhesives featuring a 
solids content of more than 50%. 
Consequently, a smaller amount of 
solvents needs to evaporate, but 
intensive and costly dryers are 
required. 

► Lamination 

Litmus 

is a natural colorant derived fh)m lichen. 
It is used to color absorbable paper strips 
(litmus paper), which serve as 
► indicators for the testing of the ►ph 
value. In an acidic solution, the litmus will 
show up as red, while the alkaline will 
appear blue. 

Noise protection 

**Noise is a disturbing sound" is a short, 
but rather concise definition. The 
difficulty of an exact denotation becomes 
apparent when we realize that we refer to 
something as "noise" if the physical fact 
"sound" has psychological implications 
and is perceived as a "disturbance", or if it 
has physiological implications, in which 
case it is considered as "damaging". We 
experience noise wherever we are: in the 
streets, on the rails, at the workplace, in 
large plants, offices, etc. According to its 
definition, noise has a disturbing or 
damaging effect. The degree of the 
disturbance depends on the type of sound. 
On one hand, high frequencies and high 
volume, for instance, are felt as more 
disturbing as lower frequencies and 
volumes, while on the other hand... 
(Translator's note: Page is cut off) 
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che und inzwischca in andere Spmcben beigetragea babeiv aei an diescr Srellt 
ebersci2X€ -Lebr- und Handbuch Fkxo- rechi henlicb gedankt. 
drucXi von Erwin SchuU henus^ebrachu 

Wasbisjeiiiimmernochgefehltbat^istem Das Zeichen > bedeuie: H j^weis aui Be- 

NoctiscWsgewerk zur schnellen Infonaa- ^cbreibung unxer d^cicrm Sc.c'awca. 

uon taber Fachausdrucke beziehuxk^swoise 

?rcduicTbezeichnang«Q, recbniscoe Vot^ 

g&ngfi und Verfahrea. die direk; oder indi- 

reia udi dem Flexodmck in den Sereidien 

Akzidenz, Ve rpackung und Zeltung 2U5ani- 

menhlngen. 

Diese LUck^ soU das vorUegende Bucb aus- 

faUecu iTber 1000 Stichworwr bind ceils 

kur^ - %*iele aber auch seiir ausfiihrlich - 

leichi vsrstdndlich und (ibersichiUc2i be- 

s^hrieben. Als Erganzung dasu dienen 

me'or als 500 Abbfldungen und tabelUri- Der Vcrfasser 

sche t^bersichten. 
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Lrd faei der WeUpappen-HersteUung das 
LsSizliche Eiikettirrco von Gro|ver- 
tckungcn ^crButmi. Dazu wird auf Qorma- 
n F,exo-SloHtni die Schnftinform^xiTO 
dmcJa ttod avi dcr »Schokoladen5eite% 
n besonders werbcvirk^ajnes Enked duf- 
iJebi, d»5 vorhtfT nmi Bcispkl ici Offset- 
Tick bcrgcsitllt %airde. Oder man vcr- 
cTidti cine Verpackung fur zwei oder 
ebrere rersdiiedene Gente und >Utie]li 

id kiare Produlci&ussage xmi einem zu- 

ir did Eti£ieciieruag von Kunsmoffflv 
hen w^irdejeine neue Form der Erikc:t;ic- 
Tig enxv^-ickfejt. Wihread buher die 
tren erst nach dexn FulUn und Verschlie- 
' avfgebraclii wuiden - und haupcsach- 
;K Auch noM werden hai man in den 
i.'^ und nat^&her auch in Europa em Ver- 
hren einc^com, da£ die Eukenierung 
mis bel der.FU:ichenker$teUung - abo 
BlEj»form ^^onmnmt. Man nemi diaries 
irtalu'en Ie|liiould-Labcllng (XML). Dazu 
assen Zueacigeraie xur VerfQgung sre- 
ni die dae S^^en ohne Scdrun^ d^ Pro' 
icnoDs&bl4i|eb- passergenau in die Bla^ 
rm einlege^^ Oder die Enkeuen mU^en 
f der Kuc^ite eine BeschichxuAg auf- 
iisen. die iihii:r Blasf om durch dennoc]i 
i£en KunsTsioff schmflzt, klebrig wird 
d sicK mit dem Kun^tsiaff vcrbxsdet. Der 
cic wird m Tiefdruck oder auf X-acJcier- 
i£clun^4 auigebracht; dazu mn& er auf 
*C ajvgev^rmt werden; no cwendiffe Auf- 
vgsncusnge : mindesteiis 4 bis 5 g/m^ f e^t. 

neile von ^IL-EtUcetiiening: 
steneijisparung durch ^duzUrung 
^ Einsaisgiswichte bei der HerszifUung 
r Hohlkorper; 

irenetriif flrung durch OpUmierung 

tnellere AbWHcchixiken. 

^en USA werden beretts 60 Prozem der 
' dea Maxkt beftndUehen Kunsisiofftla* 
len nach der IMIrTeehnik dekoriert. 

bbnk. Cebr. Sc&mtdt. F^uU^Ln «tn Main- 



:in Saimnelbegriff fUr eine VielzA^U von 
chichiungs5ioireQ auf Basis organi- 
er BindemitteL Je nach Ein^ugebiei 



werden >Bindemxnel in ^Losemineln oder 
W'asser gelost, mix ▻F^sto^en Oder ande 
rea >Addinven, zum Beispiel Wachsen, 
versehen und rur Verbe«serung lechnoio- 
gischer Eigcnschffftan. wie c>Glaiu, 
oScheuer- und Abriebfesti^keij, o Wasser- 
fesiigkeic und aaderes mebr aufgeo^en. 
Der Aufirag Jcann auf spe^ieUen Lackier- 
Hi&schinen o offline oder aber in Druck- 
werken (Offset, TLefdnlck, Fley^*- 
druck) C> inline erf olgen. 

Loekiorechtheit 

BegriffsbeftiiniDung: Eine Unkicrcchthoit 
151 dann gcgebcn, wenn durcb einen 
Ldckicjvorgang kein Ausbluten der vorge^ 
druckien Farbe eintrio. Die Lackicrung 
k;ann in einero separaten Arbeitsgang ax^ 
schliei^end an den Druckvcrgang oder in- 
line, das hcUSi in der Druciqnaschxne, erf o)- 
gca. Dabei wird sicb das Ausbhiten auf dem 
&nick selbsc oder durch Anf^rben des 
Lickes zcigen. 

Pruimcihode imd Beurteilung: Ein be- 
druckier Probesn-eifea - am besten vom 
Auf*igendrucic - wird in den entsprechej*- 
den Lack geiauchi; nach vereinbaner Zeii 
und besiiiwnter Temperatur wird dann der 
Lock auf Aniorbung gcpruft. 

Es empfiehU »ich, auch die oLoseminel- 
echtheit nacK DIN 16324 Blau 1 >PrtXfung 
von Prucken und Druckfarbe de:> grapbi- 
scben Cewerbes* zu prQien. . 
Oifcisc Prufmethode knnn man auch anwste 
den, wenn die Eignung fur Kalandrleren 
festgestellt wetden SoU. 

LQckleren - Lackierung 

Aufn'agen des Lackes zur Verbesserung des 
oGlanzes oder.aIs P^Sdicuerschua und 60 
wettor eniweder eds Harzldsung oder > Dis- 
persion auf LackierzDaschinen, in Tief- 
druck-. Flexodrackwerken oder Offsctroa- 
scKinen. 

Hai der Lack nach der IVocknung eine z\x- 
sammenhangende Schichi gebildec, so 
spricht man von einem iackfUm. 

Zur Bcgiimronng der Aufo'agsiaenge kann 
folgeniies Verfahren angewendet werden: 
Eine unlackiene und unkaschicne Alumi- 
uiumfolie wird encweder aX« Bo gen £opar%i 
Oder auf der zu lackierenden Matcrialoahn 
aulgekiebx durch die Lackiersuiion ge» 
fohrc- Durch Auswiegen einer deflnienen 
FIdche der mil dtfm Lack versehenen Folie 
gegenOber einer unlackienen -kann das 
^Flachengewicht ermitcelc werden- 

Lackkascliieruns 

Dazu werden Lackrohsioffe (Kars:^ oder 
K\ixi5i5toffe) in organischen PLosemicieln 
gelosT und als Hafnmfne] auf eine der Bab- 
nen a^fgecragen. Nach Verdunsten der L6* 



semiitd wfrd der Lackfilm kiebrigi &o dal^ 
nacti ZufCibrung der 3weiten Bahn unier 
Anpressen und anschbe^endem Durch* 
gang im Trockenkanal ein Verbund zusran- 
dekommt. Grower Wert (bei Lebensminel- 
verpackun^en) ist auf die restlosc £ntf«T^ 
nung der Ldsemitiel zu legcn, damii durch 
Obergcfahne Resilfisetnlnel keioe Ge- 
ruch^schwierig^iten auixrecen konnen. 
MU diesem Verfahren konnen auch un- 
durchUssige, niche porase Bahncn - aI»o 
Folien - miieinander vcrbunden werden 
(im Gegensaa aur ^Leimkaschieruiig}. 
In der Praxis werden je nach Arjfordcruog 

KlebcT &uf umftrscKiedlicher Bd£i3 wge- 
wendet: 

1. A2koho)jel6ste beaiehungsweise ver- 
diinnbare »eb«iaffe, die narh dem Vei^ 
dunsten der Losemitiel thermoplurisch 
bleibetu 

2. B^akfive ^inkomnonenunklebstoffe; 
die OB'Gnippen der C)berflflchenfcuchrtg- 
keii von der Folie beziebungaJWcise aus der 
Aimosphare reagieren mil den NCO- 
Gnn»pen der Isocyanate zu Ureihanen. 

3. Zvoeikormponentenklebsioffe; hochmo- 
lekulare Harze mtt reakriven Hydroxyl- 
ipruppen werd^ mit isocyanathalhgem 
nax^r zu Polyurethanen umgeseuc. M&n 
erh&h damit hochwerrige Verbundt nui 
guien Echtheiten (>2weikouiponemen- 
Sy6ietne). 

▻High-Solids-Kleb«r mil efnem Fest- 
kArpexgehalt von 50 Prozent und mehr , E£ 
£ind also weniger L6$eininel zu verdamp- 
fen, dalOr werden aber intensive und kost- 
spiehgc TVockner benocigt. 

LackmM 

ist ein naturiicher Farbsioff aus einer 
FUchte. Damit werden saugfahige ?apier« 
Streifen cingefarbl (Lackmu^pier) als 
C>lndik4toren zur Prufung des & ph-Wcrtt s. 
In saun:r losoxig i&rbt sich Laclunus ro% in 
dlkalischer dagegen blau* 

Lormsch&iTz 

>Lann ist siorender SchaU«. lauiei eine 
kurze, aber sehr komplexe DeHnuton. Die 
Schwierigkeii einer exakicn Abgreozung 
word dadurch klar, da^ man von iarm 
spricht, Wenn ein physikalischer Sachvt:^ 
h&li tScbdl* zu einem psytholcgischen 
Sachverhalt 'Storuag* oder einem physio- 
logischen Sachverhalt 'Schfidigung* fdhn. 
l^m entsteht iiberad auf Straiten, Schie- 
nen, an den Arbeicsszellen. in Fabriksalen. 
Buros und so weiier. Er wirkc sich nach 
seiner DcfWtion srdrend oder schudigend 
ftUS. Der Grad der Storung wird einerseics 
a]s Schailart besnmmc rum Bei^piel sind 
hohe Frecjucnzen und hohe Laucst&rken 
storender ais niedrige und andererseits 
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Editorial 



Confusion 

In Dortmund, MAN Roland and the local Druckerei Busche had invited to 
a large-scale media information event (page 22). They demonstrated the inline- 
printing of gold using a relief process, subsequent to multi-colored offset printing. 
This abolishes the need for ofTllne-bronzing. But wait, there is more: the new color 
supposedly does not contain any, or at least less metal pigments. A welcome 
contribution to the protection of our environment. 

Fair enough. But what they made out of this "affair" was quite confusing, 
indeed. They even started talking about a completely innovative offset process and a 
worid premiere. Printer, mechanical engineers, suppliers of printing ink -everyone 
wants to be in the front line. Just let them! 

A closer look revealed what this 'Svorld premiere" was really about - and 
that it actually cannot be considered one. Others have been busy inline-gold printing. 
Heidelberg, for instance, has gold in the lacquer box, as well. It remains to be seen 
whether these techniques were indeed practically tested or whether they are limited to 
testing labs. A. Hug & Co, AG in Arbon for instance, printed beer-labels using gold- 
inline, as well. Dortmund seems not quite the only one to hold the top position! 
It is a first run in so far as the printing machine builders from Offenbach are 
concerned. The top model Roland 700 is for die first time coupled with two coating 
modules, with the second aggregate being used for a protective coat. Both, machine 
and printing quality are indeed convincing - it will hardly be possible to print gold 
more effectively! And for the printing shop Busche diis is all new - without any 
doubt they may claim this is a pioneering achievement. 

But why the exaggeration? There are only a few who print gold inline. 
The subject seems to be symptomatic. Innovation, no matter what! The search for 
innovation becomes tiresome, while the innovation itself is dubious in more than one 
case. Being ahead of die curve- occasionally, it only seems that we really are. But in 
any case, it is always good to believe that we are ahead of die curve. After all, it 
boosts our confidence! However, innovations simply cannot be forced. Besides: Quite 
often, supposedly new things are really yesterday's news. Keeping a clear head 
prevents us from getting confused. 

And today, we are often confused. To repeat: our field is facing (amongst 
others) a structural crisis. Attacks from outsiders can be deflected with convincing 
arguments. Karl Meyer & Co. AG in Allschwil, for instance, invited to a round table 
talk- a forum that clearly showed the intensive interest in and effective handling of 
waste disposal issues (page 13). The Association of Swiss Advertising Agencies 
(BSW) intends to launch and fund a campaign for the prohibition of advertising for 
tobacco and alcohol products. 

Let's face challenges! Why not more often? Why does the public sector 
not openly oppose attacks against printed matter? Certainly not because of lacking 
arguments, such as die 50 000 workplaces in die graphic industry, or the topic of 
forest protection of the paper industry, or the function of advertisement as motor of 
die economy, without which nothing would work, etc. 

Why do we allow the consumer to become confused about the 
acceptability of our products? Why not clarity instead of confusion? 

Franz Wick 
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Gold^s all they care about, Gold^s wanted everywhere... 

Photo caption: Martin Lange. board member of MAN Roland, explains the 'corpus 
delicti The glass pane allows a quick peek into the inner life of the coating module. 
This Goethe quotation serves indeed as an appropriate heading of a report about a 
specialist media meeting in Dortmund. Because it was the gold, or rather, the gold 
print they were after. The fact that a gold medal was awarded to the pioneer of this 
new technique was a meaningful secondary thought of this "golden" premiere"- a 
term coined by Busche for this event. For the first time gold was to be brought to 
paper by way of an inline process using a multi-color sheet-fed offset machine. The 
type of coating print itself is innovative, for it is achieved through relief printing and, 
to be more exact, by way of a plastic plate. The Busche company in Dortmund has 
introduced a new type of gold printing. 



Previous gold printing techniques 

Gold priming has special meaning 
for Germany's largest city of 
brewers. The bottle labels just have 
to have a golden trimming. 
Packaging and many other printed 
materials are simply inconceivable 
without gold or silver decorations. 
The importance and fiinction of 
labels and packaging for sales are 
well known. Gold- and silver effects 
are supposed to enhance the special 
value of the goods offered. 
However, the issue lies not so much 
with the gold print, but with the 
disposal of the gold. Gold- and silver 
colors contain metal pigments such 
as aluminum and lead. 



And here the environmentalists are 
called to action! The printing 
industry is expected to look for and 
implement innovative solutions. 
Previously, gold printing was 
associated with sheet-fed intaglio 
printing and bronzing with a separate 
offset machine. These two 
procedures provided the means to 
apply the required amount of gold 
onto the print carrier. Intaglio 
printing and bronzing are expensive, 
because they call for separate 
procedures. Moreover, the colors are 
not environmentally friendly. 
Embossing foil printing is another, 
and may be the most refined 
technique of gold application. 



Clearly this is and probably will 
remain a very costly procedure. 
And finally, gold may be printed 
using regular offset techniques. The 
quality is hardly satisfactory, though, 
and the demand is rather low. 
Three years of development 
Busche in Dortmund took the 
initiative. The remarkable innovation 
is the brainchild of Klaus Rietzler, 
director of the engineering 
department. He introduced the first 
plans to replace the usual labor 
intensive and costly offset-bronzing 
by an inline manufacturing technique 
that works together with the color 
printing, and has a similar effect to 
bronzing. 

This idea- was soon followed by 
action. Farmers were the Munich 
Druckfarbenfabrik Michael Huber 
GmbH (parent company of Stehlin + 
Hostag AG in Lachen), Du Pont de 
Nemours, supplier of the plates, and 
MAN Roland as manufacturer of 
printing machines. The development 
took almost exactly three years, and 
an impressive demonstration 
convinced everyone: the thing is 
ready to work! 
Staying ahead of the curve 
This innovative gold printing 
technique is easily accessible - at 
least this was suggested in 
Dortmund. However, this generous 
statement may not be completely 
true. The Busche-table did make it 
clear that they intended to stay ahead 
of the curve- despite the release. But 
how much ahead, really? 
It follows a brief system description: 
two towers (modules) are attached to 
a FUnffarben Roland 700 . The gold 
application is performed in the first 
tower, using a Cyril plate made by 
Du Pont. It is referred to as "0.63" 
and features a soft elastic 
substructure. Evidently, we are 
dealing with a relief printing 
technique or more precisely, this is 
flexo printing combined with water- 
soluble ink. We were told that this 
was offset gold ink based on aqueous 
binding agents. Offset or Flexo ink? 
This question is mainly of special 
interest for ink manufacturers. 
We, however, are interested in the 
company's competitive edge. What's 
the big secret? Most likely the 
matching of offset printing and relief 
printing technique. Without any 
doubt, this involves a repro-technical 
trick, and they have no intention of 
letting us in on it. 




Precision is of utmost importance, 
we were to!d. but details about the 
nature of this precision were not 
provided. Of course, Busche wants 
to stay ahead of the curve and does 
not want to give up its competitive 
position. We must not forget that 
they invested a lot of time and 
money into this project. 
Let's not forget the second module: 
no secrets there. This is a common 
coating unit. Dispersion coatings, 
which improve both luster and 
abrasion resistance of the printed 
item. Busche coats the gilded sheets 
with an overprint coating. 
Patent pending 

The ecological advantage is the 
omission of linseed oil binding 
agents and their replacement by 
aqueous binding agents. This is 
mainly the responsibility of the 
Farbenfabrik Michael Huber 
MUnchen GmbH. The innovative 
gold-and silver inks are called 
Acrylac. A patent is pending since 
1991, and the patent will cover the 
ingredients as well as the 
manufacturing process. 
The professional press conference in 
Dortmund provided useful 
information on the gold and silver 
inks, for instance: 

The coarser the particles, the further 
they protrude from the printed film. 
The protruding particles can reflect 
the light, leading to a metallic luster 
effect. 

The smoother the structure, the better 
the metallic effect. A rough surface, 
on the other hand, would break the 
light reflection, i.e. the luster, by 
diffuse scattering. 

The selection of appropriate particle 
sizes can lead to the perfect ratio 
between metallic luster and printing 
characteristics/covering strength. 
Compared to offset binding agents, 
the aqueous binding agent enables a 
more favorable flooding of the metal 
pigments on the surface. The 
pigments are able to achieve a 
configuration that is plane-parallel to 
the surface. 



Due to the reduced ink separation of 
a directly acting coating aggregate, 
significantly larger amounts of ink 
can be transferred. Consequently, the 
size of the individual metal pigments 
may be larger, resulting in a clearly 
more impressive metal effect overall. 
In conclusion, Acrylac Gold has the 
following special features; 

Inline production at the offset 

machine 

Environmentally friendly, since 
water-based and free of heavy 
metals 

Almost odorless 

Large area of application 
(packaging, labels) 

Gold effect as in intaglio 
printing. 

Roland 700 - Very attractively 
presented 

The "inspection" of the innovative 
gold print procedure turned out to be 
not very productive. The "secret" 
supposedly can be seen through a 
narrow screen on the coating 
module. Yet, there is not much to be 
seen! It was interesting to hear that 
trials using an anilox roller are 
planned for the near future - 
meaning, the testing phase is not yet 
completed. A short inking unit for 
gold print? 



Photo caption: 

Premiere at Busche 's in Dortmund: 
for the first time ever, two coating 
modules were coupled to a 
Fiinffarben Roland 700. The gold 
printing takes place in the first 
module using the relief printing 
technique, while the second module 
is used for overprint coating. 
Illustration: Model of the Roland 
700 including both coating modules 

The machine is processing 12,000 
sheets per hour. Inline-gold printing 
following the five-color offset 
printing, followed by overprint 
coating. 

The Roland 700 is actually even 
more fascinating than the gold. By 
now, this machine seems to be free 
of bugs. In 1990, it was presented at 
the Drupa for the first time. 
Farbendruck Weber in Biel and 
Limmatdruck in Spreitenbach will 
shortly commence with the first 
installations in Switzeriand. 
Apparently, 150 printing units were 
recently sold to Japan. 
This however, is beside the point. 
More important is the fact that 
because of this machine, the 
economic importance of inline gold 
printing increases for Busche. The 
entire gold printing process has 
become faster and more profitable. 
Inline finishing has progressed to a 
new level. But at the expense of 
which procedures and which 
companies? The traditional bronzing 
performed in a separate printing 
stage will sooner or later be a thing 
of the past. And what about the gold 
printing with in sheet-fed intaglio 
printing, a technique also offered in 
Offenbach? They say that they want 
to keep supporting it - but it did not 
sound all that convincing. The future 
of gold printing will most certainly 
be found in techniques such as 
presented by Busche. 

Franz Wick 
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Of course, quality, which Bushe 
believes to be a deciding competitive 
factor, is still of high priority. For 
this reason, one wants to maintain 
the high quality standards by 
introducing a quality protection 
system according to DIN/ISO 9000. 
Excellent results out of the 
cooperation of the partners in 
development. 
Werner Ringel, manager of 
operations of Busche 
Druckereigesellschaft, today 
addressed some printing related 
aspects of the new gold technology. 
Klaus Rietzter, the initiator and 
inventor of the process, was not able 
to attend this worid premiere due to 
illness. Consequently, Ringel spoke 
only briefly, and it could be heard 
clearly in his statements how 
significant the efforts, the training, 
and the re-thinking had been, which, 
were necessary to have Busche 
change not only from the large 
format to the more "handy" SB- 
format, but also from offset printing 
to the more direct flexo printing 
method. Mentioned herein was 
especially the necessary handling of 
the flexo plates (Cyrel/DuPont), 
Subsequently, Harald Weberbauer, 
head of the division of "Sales offset 
inks'' at Michael Huber, and 
especially Andrea Heinemann, Cert. 
Eng., responsible for the product 
development "Aqueous systems" at 
Michael Huber and co-inventor of 
the "Acrylac" gold and silver 
printing inks, for which a Europe- 
wide patent has been applied for, 
talked about the much-anticipated 
further details about the new gold. 
Hereby Andrea Heinemann at first 
illustrated the disadvantages of the 
known processes that employ 
metallized materials to be printed, 
bronzing, embossing foil printing, 
and intaglio printing. Out of this she 
developed the advantages that the 
new development of a gold printing 
ink would have to possess. The 
result of the development process 
was an "Acrylac"-gold on an 
aqueous basis. Work at Michael 
Huber dealt intensively with the 
manufacturing process of metal 
pigments, their particle sizes, and 
their effect on covering capacity and 
brilliance. Andrea Heinemann 
documented all experimental results 
relating to this with well-ordered and 
illuminating diagrams. It seems 
especially significant to the author 
that the aqueous fixing agent of the 
new "Acrylac" gold offers more 
favorable suspension properties for 
the metal pigments than traditional 
offset fixing agents. 
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The Funffarben Roland 700 for 
the Inline-converting with Acrylac 
gold or silver is equipped with two 
coating modules. The coating 
module for the application of gold 
or silver employs a new 
development by DuPont. the 
Cyrel C-M photo polymer plate, 
which has been developed 
especially for this application. 



This results in a more planar contact 
of the gold platelets as an important 
condition for an optimized light 
reflection. This is a precondition for 
gloss and brilliance. 
Not only do these conditions have to 
be met for a good gold effect, the 
quantities applied to the materials to 
be printed is of course also of 
importance. And herein lies - in the 
author's opinion - the second secret 
of the new gold technique. Printing 
does not take place indirectly in 
offset printing by means of an inking 
unit, but directly onto the sheet by 
means of a special flexo printing 
unit I.e. this is a relief printing 
process. Due to little ink separation 
in the special coating module by 
MAN Roland, significantly more ink 
can be applied. 



Much interest and animated 
discussions surrounding the 
"Busche gold" on a FQnffarben 
Roland 700 with two coating 
modules. 

Schematic diagram of the 
FUnffarben Roland 700 with two 
coating modules at the Druckerei 
Fritz Busche in Dortmund. 



Due to this, according to statements 
made by Andrea Heinemann, larger 
metal pigments could be used for the 
2-component "Acrylac" gold. Thus, 
the outstanding results are due to a 
combination of particle size and 
particle quantity, made possible by a 
saturated transfer to the relief form, 
and from there via a direct route to 
the surface of the material to be 
printed. Trials to further optimize 
the process for different 
requirements include the use of an 
anilox roller in combination with a 
doctor blade chamber, as is already 
common usage in flexo printing. 
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Cert. Eng. Andrea Heinemann, of 
Michael Huber Munchen, the co- 
inventor of the "Busche gold", 
revealed technical details of the 
structure of the new gold ink. 

Differentiated conriparison chart 
for Acrylac inks for the shown 
processing characteristics. 

Klaus Rietzler, Head of the 
development division "Process 
technology" in the firm Busche, 
receives the golden medal of 
merit for his pioneering work for 
the "New gold" from Cert. Eng. 
Martin Lange, member of the 
board of MAN Roland. 



Andrea Heinemann summarizes the 
special characteristics of "Acrylac" 
gold : 

• The option of inIine-"bron2ing" 
in an ofTset machine. 

• Environmentally friendly, since 
the fixing agent is water based. 

• Reduced odor development 

• Large application potential for 
packaging and labels. 

• Gold effects of the same 
brilliance as known in intaglio 
printing. 



MAN Roland has vast experience 
in inline-coating 

Even before the actual climax of the 
event arrived, a practical 
demonstration of the new generation 
of golds on a FQnffarben Roland 
700, Cert. Eng. Martin Lange, 
member of the board responsible for 
distribution and service at MAN 
Roland, presented an introduction to 
some of the engineering details, in 
particular relating to the Roland 700. 
At first one was reminded how in the 
70s, when the company name was 
still Faber&Schleicher, the company 
was involved in inline coating using 
water based dispersion coatings, and 
in 1979 offered three different 
applicator systems. In particular for 
printers of packaging, this offered 
economical and environmentally 
friendly production options. 
This proven inline finishing concept 
by means of coating device, or 
coating unit, or coating unit with 
counter pressure, has been further 
developed in the Roland 700 and 
Roland 200 as the new coating 
module technology. But what is 
important today is not only the 
improvement of printed products by 
coating, but also, for psychological 
advertising reasons, gold and silver 
effects. At this point Lange listed, 
the so far known options for 
generating gold effects, in particular 
the use of metallized papers, the 
printing of gold printing inks (IK 
and 2K inks) by the inking unit, the 
expensive powder bronzing, and the 
possibility to apply a high-quality 
gold printing ink on solvent basis 
using a separate sheet-fed intaglio 
printing press. 

At this point, Lange informed the 
international press that MAN Roland 
has entered into a cooperation for 
assembly, distribution, and service 
for the sheet-fed intaglio printing 
press RK-TD with the firm Billhofer 
in NOmberg, a provider of ) 
specialized machinery for surface 
converting. 

The economical answer of the MAN 
Roland manager to the new "Busche 
Gold" was a traditional powder 
bronzing. He provided more detail 
using a five-color project with a print 
conversion by gold printing ink, and 
a subsequent dispersion coating. For 
this a FUnffarben Roland 700 with 
two coating modules is needed. One 
of the coating modules contains the 
flexo printing unit for gold printing 
ink, and the second module is the 
actual coating module to achieve an 
improved fixing of the gold 
pigments. 
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Structure of a traditional gold 
printing ink. The reflectivity, and 
thus the brilliance, is negatively 
affected by comparatively small 
metal pigments, which are also 
surrounded by fixing agents. 

Structure of a bronzing. Still the 
best achievable gold effect, which 
can be explained by the planar 
contact of the relatively large 
metal pigments. They allow 
excellent reflection of the incident 
light 

Structure of "Busche Gold". Here 
as well, one can see the planar 
contact of relatively large metal 
pigments, which make a gold 
effect possible, almost as in 
bronzing. 



Thus one is dealing with a so-called 
hybrid machine executing two 
printing processes: offset printing for 
colors and relief printing (flexo 
printing) for gold printing. 
A favorable comparison to expensive 
bronzing can be made since the new 
"Busche Gold" almost reaches the 
quality of a powder bronzing. 



But the 'old' bronzing method is 
significantly more expensive, since 
for a 5 -color process with gold one 
requires, in addition to a FQnfTarben 
(Five color (The Translator)) 
machine, a bronzing machine, 
including an offset machine for the 
transfer of the golden base print ink, 
and finally also a fiirther separate 
pass for applying a top coat of 
lacquer. Lange: in addition, the 
production speed in bronzing is very 
slow compared to that of the inline 
production of the Busche concept. 
This would increase a project's cycle 
time and would increase personnel 
costs. The framework of the EC 
guidelines more and more calls for 
metal effects with fewer heavy 
metals, and thus gold and silver 
coatings on an aqueous basis, as used 
in "Busche Gold", are preferable for 
environmental reasons. 

New impulses for offset 

The practical demonstration of the 
golden Busche invention was 
impressive and absolutely 
convincing. The author knows what 
he is reporting about: He himself has 
in past times used bronzing and got 
to know the practical problems. 
Hereby he also witnessed in many 
printing runs the qualitative descent 
of the gold printing inks being 
printed by the inking unit. They did 
not appear glossy enough, in 
combination with the required water 
flow they tended to emulsify, and 
also the drying left much to be 
desired. With the Roland 705, 
Busche not only demonstrated the 
offset technology of the future, but - 
in combination with the flexo and 
coating module by MAN Roland - 
the "golden future". No dust of 
bronzing powders, no emulsifying or 
build-up, but outstanding gold 
effects in intaglio printing quality in 
combination with excellent adhesion 
to the surface of the used cardboard, 
since, after a very short intermediate 
drying step, a final coating on 
aqueous basis is applied. 
In the fine-tuning of the combination 
of offset printing and flexo printing, 
i.e. development offset plates and 
flexo printing plates (Cyrel), there 
will most certainly be problems to 
solve, here and there. But for the 
author, a "tried and tested" offset 
expert, this does not change the fact 
that again practical experts have 
given fresh, strong impulses to offset 
printing, which will pay off 
especially for Busche. They are 
ahead by a golden length of the nose, 
indeed. 
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The Funffarben Roland 700 for the 
inline-conversion using Acrylac-Gold 
or Acrylac-Silver is equipped with 
two coating nnodules. The coating 
module for the gold or silver 
application employs a new 
development by DuPont, the Cyrel 
C-M photo polymer plate, which was 
developed especially for this 
application. 



Much interest and animated 
discussions surrounding the "Busche 
gold" on a Funffarben Roland 700 
with two coating modules. 

Schematic diagram of the Funffarben 
Roland 700 with two coating 
modules at the Druckerei Fritz 
Busche in Dortmund. 
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In Dortmund han© MAN Roland zusamnrien nnit der don ansassigen Druckerei 
Bijsche zu einer grcss5ngeleg:en Presseinformaiion eingeladen {Sehe 22). Gezetg: 
wurde der Inhne-Druck von Gold.irr, Hcchdrackverfahren. und difes im Anscniuss an 
mehrfarbigen Offsevdruck. Dannit entfalix das Offlme-Bronzieren. Primarwird ein Raxio- 
naiisierungseffekt ertielt Metir ncch: Die neue Farbe soli keine Oder weniger MeTall- 
pigmente entnalten. Em wiilkomnnender Bciirag zum Umwelischutz! 

So wdi, so gui! Nur. was aus aer "Chosen gemacht wurde. war eine Verwirrung, 
Da war sogar die Rede iron einem vdilig neuen Offsetverfahren und von Welipremie- 
re. DrucKer, Masch nenosuer una Druckfarbeniieteranten - alle.woMen die Nase vorne 
habdO- Sollen sje! 

Beim naheren Recnerchieren wuroe bald einmal War dass diese Weltpremiere 
einef Richtigstellung pedarf. iniine-Golddrucken konnen auch andBre. Heidelberg bei- 
spifclsweise hat auch Gold im Uacl^kasten, Wte weit es sich urn Praxlserprobung odar 
Mm Labofversuche handelr, bleibe dahlngesteilt. Belspielswelse bei A. Hug & Co. AG 
in Arbon werden e^DenfaUs Bier-Etikenen nnri Gold inline gedruckL So aljain an der 
Spiae ist man in Donmund nfchtl 

Prerniere ist insoferrvrichiig, wenn es um die Druckmaschlnenbsuer aus Offen- 
bach gehx. Das Fiaggschiff Roland 700 ist hier ersrmals eieicKmir-zwei.Lackmodulen 
•gekoppei:. Das zweite Aggregai wird fQr einan Schuni&ck eingeseizt. Maschine und 
DrucKqusiitat nr^achan elnen bestechenden Einaruck. Becser kanr man Gold wohi 
Icaum druckenl Und neu ist schiiesslich das Ganze fur die Druckerei Busche, die zwei- 
feiioa PionierleisTung fjjr sich in Ansprucn nehmen kann. 

Warum die Sache so bre.'xwblzen? Goldig inline drucken ja wohi die wenigsxen. 
Das Thema hat sympxomatischen CharsKier. Innovation muss um jeden Preis herl Nur 
die Suchedanach isr ofi miihsann. das Gefundene seibst fragwurdig. Dfe Nase vorne 
hat man eft nur scheinbar. Aber es ist in jedem Fall gui, in diestim Glauben zu lebfen. 
Das gibi Seibstsicherheiti Neues aber lasst sich nic^t mix dem Kopf durch. die Wand 
erzwingen. Und zudem: Neues ist oft nicht Neues, oft Schnee von gesxern. Der klare 
Kopf schutZT vor Verwirrung. 

Um VenA/irrung.gehi es heuie oft-.Einmal mehr: Unsere Branche ist taucn) emer 
jitrukTurellen Krise susgesexzt. Mix tiberzeugenden Argumenten lassen sich Angriffe 
von aussen paneren. Karl Meyer & Co, AG in Ailschwil hax zu einem Round-Tabie ein- 
geladen, das primar aufzeigt. wle sehr und auch w.e etfizient man sich mit der £ntsor- 
Qung befassx {Seite 13). Der Bund Schweizer Werbeagenxuren (BSW) will sine Ksmps- 
gne gegen Werbeverboxefiir Tabak und Alkohol lancieren und di'ese auch gleich sel- 
berberappen. 

Sich den Herausforderungen stellen) Warum nicht ofter? Wsrum wenrt sich die 
Branche nicht offenxlich gtgen Angriffe auf Bedruckxes? An Argumenien fehit es nichx. 
cxwo die SOOOO'ArbeiTsplStze dergrafischen indusxrie, Oder die Waidpfiege der Papier- 
indusxrie, Oder die Werbung sis Motor der Wirxsohafx. ohne die-nicnxs gehl, usw. 

Warum lasst man der Verwirrung um die Akzepiani unserer Produkxe in den 
Briefkasten sov^iel Spielraum? Warum nichx Kiarheix sxatx Verwirrung? 



Xonn; 4e pQnflK.r aG inNcucnhor 
>ci£3dci] Est eiflo niodcnie Dructce- 
d nut cincT ?4!t6fiaiceu BfelcescJijift. 

u&di(jon£mtdie Untvmclvncn 
ormtc iiTi Hcrtn 1991 oincn Ncu- 
iiU ba»ehoii urtd t^ci dicicr Qw-|c- 
exiheh den Mivcliuicinpsrk mh 
ioer fiun&rben Specdmastcr 3Uf* 
^ockcu. 
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/ Nach Golde drSngt/afn 
^olde hangt doch alles . . . 



Das Goethe-Ziiat 1st afs Uderschrifr cines Berichts Ciber eine Ffich- 
presse^Tagung in Dorrnnund wohi ang^bracht. Denn um Gala, praziserge- 
sagt; um den Golddruck schlecnihin ging es. Dass dem Pioniar eines neues 
Venahrens auch noch eine GoldmedaiKe ubergeoen wurde, war ein sinn- 
voiier Netpi'icrr^ki uisier <tgo!aenen rremiere». Ais solche \A<urde der Aniass 
tei Bpsche in Dortmunc bezeichnei. Erstmals in dieser Ar: soli hier Gold 
industrielJ !m Inline-Verfahren mix einer IViehrfarb€n'5ogenoffseinnaschin& 
zu Papier gebracht ^erden. Neu isrdabei die An de5 Aufdrucksselbst.£r 
erfoigr namlich mrctels Hochdrucks ynd. noch prsziser, miTtels einer Kunsx* 
stoffpiaTie. Ein neues Coiadruckverfahren hat bei Busche in Dorxmund 
selnen Anfang genommcn- 



DejT Goldauftrag bisher 

Gerade ic Deurschlaads grossiex 
Bierbrauer-Sradi hat dcr GdlddiMck 
seine b*MO®cre Bedcutuag. Die Fln- 
5<r]4euenkergn muss^n goldverziexi 
Sfsin. Aber rach Vcrpcickimgeti und vie- 
Ife andere DMcIcsachen sind oh^e Gold 
and Silber fe?chi vorsrellbar. Difi Funk- 
rton dcs' Vcfkaufs einer Eiikenc oder 
=iaei- VciplLc^icunE isi hinlauglich be- 
^anni. Gold-^nd Silbsre;fekie auf Ve^ 
packungen liad ftikeucn soUen die be- 
;oiia&rc Wer^igkell d^x fingcbotenen 
vVare unier^rcichen. 

Das vordgngliche ProbJem jst aichi 
3er Golddr^', sondem vox allem das 
HntHorgen dj$ Goldes Gold- und Sil- 



wie Aiuuunmrn una Blei. Der Umvuelt- 
schuiz isi auf den Plao g^nifen! Die 
Dryckindu5trieiscruincovativcmDexi- 
■ ken und Handeln aufgefordcrt. 

Wex bisher von Golddruck sprach. 
dachic anBogenricfdruck und anBion- 
zieren auf einer separawn O^ei- 
pasctune. Mil diesen beidcn Verfahren 
isi moglich, den GoJdauftrag in der 
norwendigcii Auftragsmcnge auf deja 
Druckiragei zu bring«n. Hefdi-uck und 
Bronzieren sind ciunvendjg und leuer. 
In bciden Fallen handeJt es sich um 
cincn^epaiaten Arbeiisprozess, Dazu 
kommi der bereits erwjuuite umweU- 
belastende Aspeki der Farben. 

ZumVer|oldcUzahliauchdcrPrage- 
fohendj"Ufk, devu-ohl als h6chste Siufo 
dcr Veredeluug bcjeictinei werdcn 



kann. -Aus va.^tandliciten'Gritaen ist 
dieses Vcrfahien exklusiv and wird es 
wohl auch blcjben. 

^ Schliessiich kann Gold im noiT.ialen 
OfTseiverfahren gedruckt werdca. Aus 
qualiiauven GrUQden befried;igr diese 
Vaiiaare kautn. Die Aufiragsmcj^^c: is: 
zu gciing. 




::5:5^S5;=5^ 

4rtin Ldoet^, Vui-^^rdiui^mityluitf iViAN Ruluixt, critiirr dos ^coi-piw adiaiw. Durdi die 
wiiiilc Glaischcitjc wild das Inncnlcben dcs Lnckinoduls Qta weni£crsiclulic|). 



Drei Jabre Entmcklutigsarbeit 

Bci Buscbe in Dorunund hat man 
sich des Golddrucks ADgenommen. Va- 
ler der beachtenswerien Entwickiung 
isi Klaus Rietzlci*. Leiier der Abicilung 
Vcrfalurensieclmologie. Auf sfcu:e In- 
inanve geh^n die ersten Plant zuriick, 
das herkoroinliche ai-beiis^ und kosten- 
intensive. Bronzieren bcira Offeeiver- 
fahrcn durcb eine un EEfekfvargleicii^ 
bare, zusanunen mil dem Faj-bdruck 
ablaufcnde Inlme^Feiiigung zu ersei- 
zcn 

Nach aer Idee die Ausfubrung. Be- 
ifciligi daran waren die Mimchuer 
Druckfarbenfabrik Mjchael Huber 
GcTibH (die Muuerfinna von Siehiin -r 
Hoscag AG in Lachen), Du Pont" de 
Nemours als .Platienhersiellej und 
MAN Rolajid als DruckmaschmenoAu- 
cr 2:iexnlich genau drei Jalu-e haiu die 
Eniwicklung ^edaucn, ehc man damit 
w die Offcnllichkei; gelangen konntt . 
Eine beeindruckende Demonsira:ioD 
lass: den Scfaluss ?u^ Die Ssckc isi 
pra,xisreif! 

Um eine Nasenlange voraus 

Das neue Golddruck verfahren sei 
jeiz: jedermaan zuganglich; wiordc in 
Dorur^undgessigi Diesegenerosfi Aus- 
s age lassi aber Zweif ei zu. Vom B uschc- 
Vorqragsnsch aus wurde dena auch mil 
Ulcr DeuUidJceit beionc, da^s man 
irou Frtigabfc um eineNasenJjixige vor- 
auablfcibcn woUe. Worin besrehr diese 
NasenJange? 

Dazu vorersc ein Jcuizer Sysienj^ 
Uchrieb; An cine Flinff ar bciTRo Ian d 

aajebjaui. Der Ga(M^^ erfoigi un 
cigo^T59?» 2Wirab einer jlyc1> 
P grtgvtinDu PojiL ^ie wird mil «0,63^ 
bczeichnei lind verfugi tber cinen 

ha'bcn wir es also mit -ginem Hach- 
dA-uckvei-fah^-en zu tun. 



5agi, h&Qdelt es acb um , , . 
'mil wasserlbsUcher Farbe. Es sci eine 
jjOlEetlSiatarW; — cfcren Grundlf»ge 
*j>^ssrige Bmdemiltei seien, wurdc 
'|esagt. OfCsei- oder Flexorarbe? Die 
Frage soil vor diem den Farbcnher- 
sccllcrbesch^frigen. 
Urs mtertssien . die Nasenlange. i . 
\ Woiin besxebt das Geheimais? Wohl 
* doch sichcr darin, wjc Offsetdruck und i'l . 
'.HochdJ'uck pas^eimiissjg kombinieiT o, 
>exdcn Jcfinuen. Da isi zw^eifcllo* ein :; 
|reproifcclmischerKiuffdabei,uodciiese ^j. 

' n I 
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c wjU man nicht £uf den Tisch ic 
; Es masse schr prSzise gerirbeiiei 
/Cicn, U'urdc umsundlich ericl^ri. 
^in Won davon, worin denn diese Pra- 
=ion eigenilich bcsichL Eei Busche 
^ii man vei^tanoiicncrwciie uir* eine 
^Hsenlfinge vome bleiben, cen Vor- 
spiung nicht so schacH preisgcbcc 
Scnliesslich Lat maji ja auch einigvs aji 
Z&it und Geld in djt Entwicidung in- 

Das fw^itfi-^rodul dan nicjit verges- 
sen warden: Bs hat yachts Geheimni;- 

-:ionsiaLckr cer zum,£jlAJiz -und zm- 
SclTeiieilesri|keii des Drucjceutes bei- 

:ea Bogeu mic einem tJberdmcklack 
/crsehcn. ' * ' ' " 
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Zum Patent angemeJdet 

Das5 n^an l^ciai^lbinccmitTc] wcg- 
iss: und dafur wassrige Eindemiuel 
iinsem, de;'okolo|ische Aspeki der 
-nrwicklung. Dafiir ist vor aikn die 
Druckfarbenfab:-ik Michael Kuber 
Muncben GmbH zuscaudig. Ai$ 
.^crylac we^en dit ncucn Gold- und 
jilbirrdruckfsfben bezdchnec. Die 
rnwicklungHst seir 1951 zum Paxem 
ingemeideiM^obei 'dej- Psitenisrhuia 
•owohl die Sersiellungsmaierialien aia 
v^ch das HenteUungsverfaluen sejbsi 
imfassen sog.; 

Die .Fach^'essekonferfiri2 in Dort- 
nund war eihe gute Lckrion, die W\s- 
iosw^nes i&cr Gold- uad SHberfar- 

Je gt<5berSie TeiJchen. dcsto weiter 
■agen diese kda dcm Druckfajbenfilin 
iwaus^ Dicyliex&usiagendea MciaU- 
Ucben kbiujgQ Llcht ieflektieren, ^as 
-u einem E^adrutk von meraliische^ 
ilanzfuiin.^ 

Je glaiier |fe SuTikrur dcr hcrausra- 
:enden Teilc^a ist, desro grosser ist 
•aederum der MciaJlcffckr. An thx^i 
Ji&btnen ObciflSche dagcgen wird die 
seflexion des Licbzes, also der Glans, 
-urch diffuse STreining gebrochen. 
'Durcdi AU5u/sbigecigneiciTeilchen- 
rdssen konn das opiimale Verhaltjiis 
wisciien Meiallcffckr imd Ausdruck- 
erhalten/Dcckkrafi- hergescelli wcr- 
cn. 

Gegenuber dem Offserbindejmnel 
rncgliciit das wassrige BindcimrTel 
in gUttsugeres ScirwimmvcibaUen der 
letoilpigmeme auf der Obcrflache. 




Pumicre bci Busche m Ooronund: Emmah wmdeo an eiae Punffatbwi ftoUaO 700 
zyy^i taclcmodolc aftgcUopiiClt. Der Goldctiuck erfolgiiin erstcn Modul iai Hochdiiick- 
yerfalu en, dai iwcirc Modul wfrd fur ei'nen tJberdnickUck cin£csreizu 



Die Pigmence kbnnen siclxplcinparaUel' 
2ur Oberfl^che ausrkhien. *; 

. Aufgamd fggnnper Farbsoaltung 
gingp d^reicr ai'^^ euenden Lacjca gge* 
Hat k^ d eyclich me hr Far55"tib»- 
U'£rggtrsg:d£n. -JJad^rdnc o t u\fcn -^ie 



Metajl glgmente g rosser^ewa'tttrxvei- 
dca^.^as insgeifa n t i ' ^u ^ c rn^ — " 

Zasammeagefasst ko nnca folee nd 
Besonderheitcn von^a-yiac GoJ 

- InIinc-_Eeni£uilg..sai.iler Offset- 

- UmykaEtertugUchkeit, da wasser- 
ba:5ierr und auch schwennetaafrej 

- geruchaim • 

- grosser Einsaizbereich (Karto- 
nagen, Edketten) 

- GoideffektwiebeimTiefctruck 



Roland 700 in bester 

Die ^esichiigung> des ncucn Gold- 
druckverfahrcns is: wcnig ergiebig. Das 
«Geheicvnis» soil durch eine sclimole 
Schcibc auf dem Lackmodul ersichilich 
sein. Viel ist ca nichi zu sehen! biieres- 
sani ist m hdrea, dass man demnachst 
Versuche mi; cincr Rasterwal^e ma- 
cben will- Also isi die Erprobung nocb 
nichi zu Ende. Kurzfarbwerk fUr den 
Golddnick? 



J Die Maschine lauf c mil 12 000 B ogca 
flpro Stunde. Inline-Golddruck cacb 
■' dem FUnffarben-Offeecdnick und zum 
[IjSchluss der Uberdrucklack. 

Fast mebr als das eigenrlicbe Gold 
vcvmag die Roland 700 zu faszinieren. 
Die Maschine scheint jeiz: allfe Kindcr- 
krankhciica hinier sich zu baben. 1990 
wui'de sie arsrmals an der Drupa pra- 
sentiert- Bei Farbendruck Weber in 
Bid ;ind bei Limmatdruck in Sprciicn- 
bach erfolgen in KUr2e die ei^ten 
Schweizer InstaUationen. If 0. Druck- 
•werke sollen jungst nach Japan vei-- 
kauft woxaea sein. 

Doch das ist hier nichi das Thema. 
'Wichtig isi die Fesistellung. dass mil 
dieser Maschine bei Susche 4&r Ixiline^ 
Qolddruck mehr und mehr 6konomi- 
scbc Bedeurung erlangt- Der Gold- 
druck isi vor allem auch schseUer und 
reiitabler gewordcn. Inline-Finishix^ 
ist erne SlUfe weiteieutwickelt. Auf 
Kosien weJcber Verfahren und weldjer 
Uatcrnchmen? Das hcikdmrnliche 
Bronzieren in separaicm Dnickgajig 
wird wohl fruher odex sp&ier der yer- 
gangenbeii angebdrcn. Und der Gold- 
diuck un Bogenncfdruck, der ja auch 
aus Offenbach angeboten wird? Man 
wolle daran festhaliea, v^urde gesa, " 
Aber so uberzeugend t5nie das xu ' 
Die Zukunft des Golddrucks wird 
cberoa Verfahren & la Busche lie 

. Franz^ 




iiaina ctcr Rohutf 700 mil den Ueidcn Lac!unodu/cu 
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Description 

The invention relates to a water-dilutable bronze or effect 
printing ink. 

The invention further relates to a method for bronze or effect 
printing. «5» 

In the production of high-quality packaging it is often 
necessary for creative reasons to carry out machine bronzing 
to achieve a brilliant gold effect. «I0» Such a gold effect 
can not be achie yed.using co nventional offset goldj )nntjna„ 
mks^ 

For environmental, workplace health, and cost savings 
reasons one strives to develop printing inks, which release 
only very small solvent quantities during drying. «I5» Ink ' 
systems that can be diluted in water have been found to be 
well-suited for this purpose. 

DE-OS 28 39 501 describes a gold bronze printing ink in the 
form of a sol, «20»consisting of a binding agent with a 
synthetic resin lacquer, a gel lacquer, a China wood oil 
lacquer, or of an petroleum based solvent and an amine, and 
of a gold bronzing powder of an aluminum-containing brass 
alloy present in the form of fine platelets carrying a fatty 
acid-surface film, «25» as well as the usual admixtures 
and supplementary agents. But this ink is not a water- 
dilutable gold bronze printing ink. «30» 
The state of the art in machine bronzing still has the 
following grave disadvantages: 

• Until now a gold underprinting ink had to be printed in 
a separate processing step. 

. fhF print obtained in this manner is not odorless, which 
is a drawback, especially in food or cigarette packaging. 

• Gold bronzing powder must be applied in an additional, 
subs equent processing step . «40» Hereby, the excess 
powder that does not adhere to the gold underprinting 
ink must be removed by a plush roller. 

• Often it is not possible to completely remove the metal 
powder from the printed surfaces (dusting), «45» 
which must be seen as a quality defect. The dusting is 
often a cause of problems, as is the operation at slow 
machine speeds, which must also be seen as a 
disadvantage. «50» 

• The spent bronze powder has to be reconditioned and 
must be proportionally added to fresh powder. 

• In addition, the work area is contaminated by airborne 
bronze dust, «55» which can lead to an increased 
consumption of bronze powder and to adverse health 
effects. 

• Finally, a necessary third separate processing step is 
necessary for a top coating to fix the bronze particles. 

«60» 

Thus the object of the invention is to provide a bronze or 
effect printing ink as well as a method for bronze or effect 
printing, «65» which would overcome these drawbacks. 
The following conditions must be fulfilled to solve this 
object: 
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t . A binding agent must be fonmulated that on one 

hand is water-dilutable, and on die other hand 
does not corrode brass powder. «5» From the 
state of the art one knows of the use of alkaline 
completely saponified resin solutions and 
ammoniacal dispersions as exclusive binding 
agents, but these are unsuitable, as they corrode 
the bronze particles and are unstable. «10» 

2. A suitable bronze quality must be found with 
regard to the metallic effect and the distribution of 
panicle sizes. 

3. An application process for such a novel ink must 
be found. «!5» 

In water-dilutable systems with metal pigments these 

requirements can not be met by single-component printing 

inks, due to a lack of stabilization. «20» 

The object is solved by the invention through a printing ink, 

which is water-dilutable, consists of two components, and 

possesses a flow time of longer than 60 seconds from a DFN 

532 1 1/4 flow cup, whereby it preferably contains 55 to 70% 

by weight of a component A, «25» and 30 to 45% by 

weight of a component B. Especially preferred is a printing 

ink, in which the component A comprises 80 - 100% by 

weight of a binder system, and 0 to 20% by weight of one or 

several wax components. «30» 

In an embodiment the binder system contains: 

0-15% by weight cellulose ether and/or collagen and/or 

polyethylene glycol, 

60-100% by weight styrene- or acrylate dispersions/solutions, 
in which 35 to 50% by weight is solids, and «35» 
0-15% by weight of one or several glycols. 
In special embodiments, «40» die styrenes and/or 
acrylates have a molar weight spectrum between 100,000 to 
10,000,000, and ethyl diglycol, ethanediol, or 1,2-propyIene 
glycol are used as glycol. 

In a further special embodiment, die employed wax 
component is a wax on the basis of camauba-, polyethylene-, 
or polytetrafluoroethylene wax. «45» Especially preferred 
is a printing ink, in which the component B contains bronze 
and or aluminum in powder or paste form and/or one or 
several nacreous pigments and/or high-vacuum-formed 
platelets and/or one or several color pigments. «50» 
The metallic effect of the printed ink is highly independent of 
the quality of the brass or aluminum powder. Here in 
particular the particle size distribution is of importance. 
«55» In addition, one requires a good transfer behavior of 
the ink in the printing press. 

The following single and double polish bronze powders were 
found to be suitable: «60» 
Bleichgold (3-20 ^m), 
Reichgold {3-20 \im\ 
Reichbleichgold (3-20 ^m), 

Reichbleichgold (3-20 jim) pasted in methoxy propanol, 
Aluminum (3-20 ^m) pasted in methoxy propanol. 
In addition to bronze powder, aluminum powder, nacreous 
pigments such as Iriodine®, Iriobronzen®, high-vacuum- or 
hydrothermaily formed platelets, such as Metal ure<g), 
Dekomet®, Paliocrom®, and color pigments can be 
employed in die same fashion. 



' Reichgold, Bleichgold, Reichbleichgold = Rich 
Gold, Pale Gold, Rich Pale Gold, respectively. 
(The Translator) 
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The invention's nvo-componenl priming ink meets the 
requirements ver>' well. 

«5» In the binder system of component A. cellulose ether, 
collagen, and polyethylene glycol ser\'e as thickening agents 
and transfer aids in the printing process. Rewopal PEG 6000 
PS has been shown to be an especially preferable 
polyethylene glycol. «10» 
The pH value of the styrene- and acr\1ate 
dispersions/solutions usually is between 7.0 and 9.0. 
Suitable styrene- and/or acrviate dispersions or solutions are 
Zinpol 132® andZinpol [46® 

The glycols employed in the binder system serve as film 
forming aids and/or drying retarding agents. «15» 
To manufacture the invention's two-component ink, at first 
component A is produced by mixing together a binder system 
and one or several wax components. The waxes aid in 
controlling the smoothness and rub resistance of the print. 
Component B preferably is bronze in paste form, i.e. pasted 
metal powder. «25» To complete the print-ready ink these 
are then slowly mixed into the binding agent. If necessary, 
additional common admixtures can be added to the binder 
system or the printing ink. «30» 
The flow time of the printed ink is between 60 and 1 80 
seconds, measured in a flow cup according to DIN 53 2! 1/4. 
Preferred is a flow time between 60 and 1 20 seconds, in 
particular preferred is a flow time between 80 and 120 
seconds. «35» 

As already mentioned, metal pigments are not suitable for 
water-dilutable single-component printing inks due to a lack 
in stability. If no metal pigments are used, a corresponding 
single-component printing ink will be stable. «40» 
Thus, a further embodiment of the invention comprises an 
effect printing ink characterized by being water-dilutable, 
having a flow time of longer than 60 seconds in a DIN 53 
211/4 flow cup, and containing: «45» 

a) 0-1 5% by weight cellulose ether and/or collagen 
and/or polyethylene glycol, 

b) 40 - 95% by weight styrene- and/or acrylate 
dispersions/solutions with a solids content 
between 35 and 50 % by weight, «50» 

c) 0 - 1 5 % by weight one or several glycols, 

d) 0 - 20% by weight one or several wax 
components, «55» 

e) 2 - 45 % by weight one or several nacreous 
pigments and/or high-vacuum- or hydrothermally 
formed platelets and/or one or several color 
pigments. 

The styrenes and/or acrylates, «60» glycols, wax 
components, nacreous pigments, high-vacuum-formed 
platelets, and color pigments are the same as for the two- 
component ink. 

A suitable process for application of the invention's printing 
ink was found to be the processing out of a coating unit of an 
offset machine and/or coating machine, or out of a flexo 
printing unit. 
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This is due to the distance between the ink reservoir (lacquer 
tank) and the material to be printed being short in this 
particular case, which reduces ink separation. Especially 
advantageous is the application by a direct-acting coating 
application system in sheet-fed offset machines. «5» The 
form cylinder can be operated with a blanket or with polymer 
printing plates of the t>'pe APR, Napp, Cyrel, Nyloflex, or 
Nyloprint, or with printing plates with self-adhesive polymer 
sheets. 

The invention is explained with the help of examples. 
«I0» 

Examples 1 to 3 and 6 to 10 
We printed on a Heidelberger-Speedmaster sheet-fed offset 
machine that was equipped with a Cyrel -pi ate with underlay 
blanket (green, 2mm) and a type 75 anilox roller (ink cell 
depth 30 ^m). «15» 

Example I 

The printing ink had the following composition: «20» 
8.25 kg Zinpol 146® 
0.75 kg water 

6.00 kg Reichbleichgold (Sum) (90%) 

This corresponds to a water content of 5%, a pigment paste 

content of 40% and a pigment content of 36%. «25» 

Example 2 

The printing ink had the following composition: «30» 
11.00 kg Zinpol 146® 
3.00 kg water 

8.00 kg bronze (8^m) (90%) 

This corresponds to a water content of 13.6%, a pigment 
paste content of 36%, and a pigment content of 33%. «35» 

Example 3 

The printing ink had the following composition: «40» 
9.60 kg Zinpol 146® 

7.00 kg Reichbleichgold paste (S^im) (90%) 
0.70 kg propylene glycol (retarding agent) 
0.70 kg water 

This corresponds to a water content of 4%. a retarding agent 
content of 4%, a pigment paste content of 38.8%, and a 
pigment content of 35.0%. «45» 
In all three of examples I to 3, the print was good to 
excellent, and the gold effect was acceptable. 

Examples 4 and 5 «50» 
These were implemented like examples 1 to 3, but the anilox 
roller was replaced by a chromium roller. 

Example 4 «55» 
The printing ink had a composition identical to that of the ink 
of example 3. «60» 

Example 5 

The printing ink had the following composition: 

9.625 kg Zinpol 146® 

7.000 kg Reichbleichgold {Sm) (90%) 

0.950 kg water 

1 .700 kg propylene glycol 

This corresponds to a water content of 4.9%, a retarding 
agent content of 8.8%, a pigment paste content of 36%, and a 
pigment content of 33%. The exposure times of the photo 
pol>'mer plate were varied (22 sec to 28 sec). The best result 
was achieved by a photo polymer plate with an exposure time 
of 28 sec. 
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«5» In examples 4 and 5. the print was good to excellent, 
and the gold e fleet was good to excellent as well. 

Example 6 

The printing ink had the following composition: «I0» 
5 kgZinpori46Cg) 
I kg propylene glycol 

4 kg Iriodin 153® 

Example 7 

5 kgZinpol 146® 

1 kg propylene glycol 

4 kg Iriodine 300® «20» 

Example 8 

9.3 kgZinpol 146® 
0.4 kg propylene glycol 

0.3 kg Metalure Type L 55350 AE® «25» 

Example 9 

7.4 kgZinpol 126® «30» 
0.5 kg propylene glycol 

2.1 kg Fanalblau D 6390® 

Example 10 

9.0 kg Zinpol 1 46® «35» 
0.2 kg propylene glycol 
0.3 kg Metalure L 55350 AE® 
0.4 kg Irgalith yellow LBIW® 

0. 2 kg Irgalith orange F2G® «40» 

In examples 6 to 10, the print was good to excellent, and the 
color effect was good to excellent as well. 
Using the invention's printing ink and method it is now 
possible to achieve a metal effect comparable to that of state 
of the art bronzing, with smooth, solid printing of areas or 
open print of reverse types. Moreover, this bronze effect can 
now be achieved in an online-process. «50» 

Patent claims 

1 . Bronze or effect printing ink characterized by 
being water-dilutable, consisting of two 
components, and having a flow time of longer 
than 60 seconds from a DIN 53 21 1/4 flow cup. 

«55» 

2. Printing ink of claim 1 containing 

55 - 70% by weight of a first component A and 
30 - 45% by weight of a second component B. 
«60» 

3. Printing ink of claim 2 wherein 

80 - 100% by weight of component A is a binder 
system and 0 - 20% by weight are one or several 
wax components. «65» 
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4. Printing ink of claim 3 wherein 
the binder system contains 

0-15% by weight cellulose ether and/or collagen 

and/or polyethylene glycol. «5» 

60 - 1 00% by weight st>Tene- and/or acr>iate 

dispersions/solutions with a solids content 

between 35 and 50% by weight, and 

0 - 15% by weight one or several glycols. 

«I0» 

5. Effect printing ink characterized by 

being water-dilutable, having a flow time of 
longer than 60 seconds from a DIN 53 2 i 1/4 flow 
cup. and containing: 

a) 0-1 5% by weight cellulose ether 
and/or collagen and/or polyethylene 
glycol, «I5» 

b) 40 - 95% by weight styrene- and/or 
acrylate dispersions/solutions with a 
solids content between 35 and 50% by 
weight 

c) 0-1 5% by weight one or several 
glycols 

d) 0 - 20% by weight one or several wax 
components «20» 

e) 2 - 45 % one or several nacreous 
pigments and/or high-vacuum- or 
hydrothermally formed platelets and/or 
one or several color pigments. «25» 

6. Printing ink of claim 4 or 5 wherein 

the styrenes or acrylates have a molar weight 
range between 100,000 and 10,000,000. «30» 

7. Printing ink of claim 4 of 5 wherein 

the employed glycol is ethyl diglycol, ethanediol, 
or 1 ,2-propyIene glycol. 

8. Printing ink of one of claims 3 to 7 wherein 
«35» 

the wax component is based on camauba-, 
polyethylene-, or polytetrafluoroethylene wax. 

9. Printing ink of one of claims 2, 3, 4, 6, 7, or 8 
wherein «40» 

component B contains bronze and/or aluminum in 
powder or paste form and/or one or several 
nacreous pigments and/or high-vacuum- or 
hydrothermally formed platelets and/or one or 
several color pigments. «45» 

1 0. Printing ink of claim 9 wherein 

the employed bronze is Bleichgold, Reichgold, or 
Reichbleichgold. 

1 1 . Printing ink of claim 5 or 9 wherein 

the employed nacreous pigments are Iriodine® 
and/or Iriobronzen®, «50»and the employed 
high-vacuum-formed platelets are Metalure® 
and/or Dekomet® and/or Palicrom®. 

1 2. Method for bronze or effect printing, wherein 
«55» 

a printing ink of one of claims 1 to 1 1 is processed 
out of the coating unit of an offset machine and/or 
coating machine, or out of a flexo printing unit. 
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Dk Effiirfuftg beinJTi ebe wimrwdOnnUrc Bron- 

CHc Effinhmc betrifli ttroet an Verf«hiw tur Her- a 
KteDunt cine Braaze- odcr CfTcltdnicka. 

Bd der Hemdhin* hpc**en3ier VcrpftdtuQice bi 
a ttii gtsuhaUcD GrMen hluf^ oofwcntfif xur 
EmhiAf cina bnUianicn CoUdTckto cine Mudti- 
DcnbroraxruAC durdttufthrra Mh bcrUmrofiehefi it 
OfTsci<}otddnckf trben UBt ndi ein loldtcr GoUdTtki 
iDdti crziekn. , . 

Aus Ortuiden do Umveltiduiua. der Arbciis- 
pUixhrr^nc tP^ der Koctcneuspanini al Run femcr 
beslrcbi DrucUvben zu cnrvkkctn. die bci der Tro^- i 
nuni mOilidm fcnn|e Lfl<unftmitielincft|en rreiwi- 
jTTL WftuervcrdQnnWc Fwbrntcme Ktbm tich ah 
hkrf Or gcetenct ovicaen. 

In der DE-OS 2B 99 501 wird eine GoUbionzednick- 
r«fbe m Fonn eine* Sot beaduiebea. die aus eiiwm : 
BtndciRitirl nit cinem KnnsthvzUcfc, cincin Ccll«ch. 
einem TungOU^ odcr csDcin ErdAUtaunfsmiuel iind 
ciAeffl Afhin besiehi und einem ColdbrwuepuKet tus 
oner Ah»miniuni cirthiliendcfi Meainf lepenmg, dii m 
Form reiner PUttchen wfiegl. die tine OberfUchett- 
(eti»lur«daAi tngtx we ggC ObBcfcen ZuatHtof- 
fen und HmnMtidn. Dd teer FiAe htndeli o s«h 
jedoch um keine wmmtv erdflnnbtre GoWferoniednick. 
(ftfbc. 

Die MMchinenbrootienin* dem Sund der 
T«ri\nik veisi jedodi foliendt. schwerwitgendc Nwh- 
tetle kuf : 



- D muflie btiher in einem separtien ArbeiagwiK 
einc GcldaDienlnidaifbe gedruckl werden. ss 

- Der d»nui hcrvesicUie Dnidk isi nicht gcfwhs- 
wm. wu iMbeiondere bei Lebenjmiutln- br*. 2i- 
f »r«ntn*erp«ckungcn nacbidlig ist 

- Ans^UicBetMl mufl in einem wtittren Arbeiti- 
nnf CoWbfonic^Hjder %vSgtv*ttn werden. Der « 
dabei pkhi auf der OokSunieidnickrtrbc Mirnde 
Obcr^uB muB durch eine PlOicbwabenwuchung 
enifcmi werden. 

_ Die »oOrtkndije Enifemung det Meuuscfabus 
von den bcdmckten ObeifUchen (Absuuben) fe> 4S 
lingi hlufig nicht. wu th ein QuiliUumingel wizw- 
xhen D»5 Absuuben iji hkuTvf mil Schwierig- 
keiien vcrbundcn. *ie dxs F4hrtn mit feringen M»- 
ichincngesdiwindigkcitcn. wm ebenfalb ab N*cb- 
teilaniusebenbi « . . . * 

- Du f ebrtueftie Bronze^lver muB wteder i«f- 
bcrciiet und newfiv Pulver anlcitig xudojiert wef* 

^ Decweijeiw cnutchcn im Aiteiubereich Ver* 
unfeinirur»t«n dureh Brenicnuruub. der »wohl u 
zu eiftcm K:ArrtTbr»uch an Bn>niepu)*er ah auch 
lu iCTui^iHchen Betinifichtifungen fOhren 

^Zor FaieTwni dec Browtepanikd mufi tcblicO- 
fecb in etfton drt"f^ irparncn Arbeitsfani Ober- « 
. Uctiertvcrdea, 

Die Aufgibe der EiTindung beiiebl aonui dariiw »- 
vohl eine Brtxizc- oder EnekidnidUarbe ab aueh ein 
Verfahren wf Her«elhia| eJncs Bronze- oder EHekl- i 
dnicke* tur VeffOfuni w ii<!ka. mil denen dies* N tcb- 
leaeOberwunden werden kennea . 

Zur LAiung <fie»er Aufgrnbc mftnen folfende Bcdm- 



j»in#cneffODi werden: 

I. El mufi cin BiAdemiitel formulicn werden. das 
ciMfictu waiacrvcrdOnnbar iit tmd andererieiis 
I Mcoiftficbtifl nicht korrodien. Aus dem Stand der 
Tedinft bekannte aOulbch kompteti vencifte 
HanlOsimien and anuBomakaliache DispcrMnen 
tb ADeinbindcniud Wtd untecifnet, da lie die 
Bronzeieikben korrodicrcn end hutabtl sind 
y 1 El muB hssdiifidi do MeuUeffeku und der 
PirtikdfrABenvcncilung cine feeignete Bronze* 
quaSiki gefundcn wcidcn- 
3. El muB ror cine derviige neuc ^arbe tin Appli- 
katmn^verlahren (Cfunden werden. 

^ Dicaa Bed^tjungcn kOnnen bet waucrverdonnbarch 
metaI^t|iaentienco Syitemen durdi Einltoniponenien- 
Drudtfarbcn aufgrund mancelpder Stabifuierung nicht 
erreicbivefdcn. 
ID Die Adgabe vtrd erfindungsfemkB durch eine 
OrvASubt gdte^ die waiaerverdftanbar ut, aus zwei 
KompoQcnicn bcsieht und ein< Ausliufzeii von mehr 
■b 60 Sckunden im Aualaulbcdier DIN S32ll/« luf- 
wcBU vobci 9t v M XUff eiae dnc IConponente A mit 
25 SS bis 70 Gcw.-% und eine zweiie Komponcntc B mit 30 
Ms 45 Cew.-% ttrafaBL Besondcn bcvonugt isi etne 
Drudcftrfac bei der (fie Kofflponcme A 
80-10DGcv.-Sb etDO Bilidemiitelsystcnts und 0 bis 
20Ce«.-% cines gdei mehrercr Wtcbskomponenten 
umfafiL 

In encr AasrDbnmgsronn umfaBi das Bindemiiieby- 
tiem 

O-lSGew.'V) CelhikMcciher und/oder Mtftg-" ' 
Oder Po^eihylenglycol 

60- 100 Gcw.-% Siyrol- und/oder Acrylatdispersionen/ 
-Iteungcn roii einem FesdiOrpcrgcKali zwiichen 15 und 
50Gew..««>und 

0 - 1 S Cew,-% einem oder mehrerer Glycotc 

(n spczieflen AusfOhrungsronnen wetscn die Siyrdc- 
und/oder Acrylais cincn Molmaisenbereich von 
100 000 bb 10 000 000 aof und ab Glycol werden Ethyl- 
diglycoLEihandiol odcr U^Propytenflycol emgeieut 

In ciner wciierm spczieDcn AuafOhrungsrorm wird 
ab Wachskomponenie Wachs auf der Basis von Camau- 
ba-. Polyeihylen- oder Potyietrvfluorclhylcn-Wschs ctn- 
geseuL BcsMider« bevonufi bl femer einc Dnickf arbc 
bei der die Komponente B Bronze und/oder Aluminium 
tn Schill- oder Paste'^orm und/oder ein oder mchrcre 
Ptrlglanipigmenie. und/oder im Hodivakuum erseugte 
Pfludicn und/oder ein oder mthrerc Farbpijmcnie 
uRtfaBL 

Der Mcullcfleki der Terdruckien parbc tsi m star- 
kem MaBe abh&ngig von der einf eseaten Meutng- 
oder Aluminium-SdiiifTqttalitiL lnsbc»OTKtere tsi hierbci 
t die TetkhenirOBenveneDung von EinfluD. Daneben ist 
cin gutcs UbenrifungsvcrhaUen der Farbe "in der 
Druckmaschine erforderiicb. 

Folgande wnfache und doppeUpofiene Bremen ha- 
ben sicb ab gccignet erwiesen; 
, Btekbtold(3-30pmV 
Reid»toioC»-'^»^ 

|Uichb»eichgold(3-»nmX . . ^ 
ReicbbUichfold p-20pm) angeteigi in Meihoiypro- 



AluminiumP-20 |un) angcieir in MeihozypiopanoL 

Ncbcn BfonzcsdUin kfinnen addi AJuminiumschiifL 
PerUlanzp«rBen^^ wie Irioifine*, Iriobronrcn^. im 
Ho^auum Oder hydroihermal eneugic Fniudien. 
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DE 41 22 990 Al ^ 

_u Dtkaac<* PtfoaoB^ »nd Ftitpif- (Uckrow) am BedniiBsB in dioem FtDe km bi. 



Dcr pH.Wm««55(i*«~Tn-3«- " B€iMSdilMi3«Bfi6bblO 



— - - Atf^ ZiaaaimaoBtdh€n berg*- wfcgZittpoll4^ 



Stbcwfutilfcchaef DnAc. Ah IComppocaw P wcf> 6JD fc| RtrtAlcichgoWC B tunjqp yn) 

StTSSSe mwarfet Zur FonmiBcniB, der » iDcaijjwteMiitefl voo 40% uDd emcm PS«n>ent«ie J 
dm^o^ge&FvtevcrdcafiacduafflitdcDBiiidt- voB3i%. 
nitcl fau^niD wrthrt. GcgttecsMb kftnnen dan 



imi^U^ ^Hi^KiMU' ^ * 



Wk berthi iwftfflhit. snd MeuBpiimenie »of- 

gnsd nufctodtf Subifiai fflr wiaerventonftbtpe Beapwi J 

Exnkomponcmaidnick/tilMen skbi racm Wenten ^ 

S^TlSku^ daioeta. win* ew enttpre- D»eDr««»rt>eh»tfoi|eadeReicvtur: 

^^w^a!c^^^tniovi*^ ^ Effindui* ttml»Bt J^Okj R«cfcbl«chioldPttie(8 >un)(90%ifX 

dabw eioe EffekulnjckfiJbft die didunA frteniBri^ a70k«P*i>pylcnibrcoJ(Ven«ctmi 

L^ii^Spt^^S^ bbKhrr.1 und d« Coldcftai in Ordnunr 

b)40-95G«w..*Stynrf.undfo^Aaytaufi»per. i,™u4„«j5 

»iooeo/-teainfea0meii»raFtiiMr?eTith4lt » B«p«le4nna5 

Si^»^"%!Si'^^ «^ DurchfOhTuof ofotrt »i.precb«J d« Bei- 

« o" ™>-^ wSiskom. .piek. I bb i wobdiedod, die IUilcfw.he dard» e«« 

5^45 Ge«.'* noes Oder »d«mPrrt|Unx- » 

pmcsu »nd/oder im H«4iv»kuo» Oder bydio- Bcopiei* 
*ot eii» OhenMietoe unitfiider UclKniiJudi« 

2? SlliTS tewSrlS F«t>on.ubdaIl»f Ma cpttprid.! ein«n W««„ct.Ji «n e.ntn, 
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VcnflfCRnBOEa Mlt^ PlgmcniaipimMAicS *oa 
%% id cfaoD nobCDUfitdl von 33%. Di« Fotovafy- 
"'I'**"' mirde KtcnctMicli Uni bcfiduet (22 ■ fait 
29 •> Dn bcsw Erfctea mgie FeiopetjrmcrpUue 
aheteBcicta8qfBBh«ao2Si. 5 

111 A« Pi iijM li n t imrt 1 -rir rfif ^ irr* — *— r" ^ 
Kiv gut nd dcr OoUcff cki cbcnf alb fui ichr fut 

Bdipkl6 

ic 

Die DrodrfiTbe tui rotfcnde Rezeptur: 
1 k| PrapyttnglTCDl 



4 kg IriodiM 30C^ 



03 is Menhn Typ L S5aS0 AE* 

Betspicl» 

2.1 k«FwMlbUwD&39G^ 

BcBDid 10 

3S 

<U k< Mctthve L SSasO AE* 

04 k| trn^nh 

(UkflrTBlithaniigtFXj* « 

Id defi gf if^ 'J^ V ft 6 bb tO « v du Ausdruckcn fut bb 
icfar fio uz^ dcr F&rMTckl ttMnfalli (ut ftchr fut. 

Dvtb die afiMhinfifcmlBc Dnickftitc und du 
Vtffkto ffi s lOttH iem odfflkfa cm der Bronzknmc 
da Suadd der Tedmik vcrsleidibvTn Mcullenekt t% 
mh fUnm> tryhhwtnyro Ausdnick voo FUchcn bizw. 
{^cBcn Atadnc^oB m nendvoi Sctrifico zu cnridkca 
Dtraberbinaut kus dieser Bronzecffckl nuiunehr im 
Ontoe- Vof throi realoxn wcrdca 

so 

PklenunsprOcbe 

Oder Effcktdrutkfutc Wank §»- 
. d*0 oe vuKnrcrdQ&Dbar «ui 

, _ I bcstchi uad cue Audauftat ss 

lOB ncfar th 60 SdtUDdcB te AuBUufbecber DIN 

Z Dnidtfvbe uch Afopruch 1, dadurch gtkcna* 

S5-70Cc«.-%di)crcnicnlCompoocnuAond id 
30*43 Ccw.-lb dzMT rrdicn ICocnponcote B 

1 Dnickftfbc txaeh Ampmcfa Z dadufch gckefuv 
nhnct.daA Kropoocate A 
S~IOOG<w.-%&MsBiDdcfnincAiyn*nBuad is 
0-20 Ccw..% ones oder owhrcrcr W«duk(>mpo- 

DCBtCO 



4. Drackftftc iwdi An^rvdk X dadurdi gckenn- 

Sck^Mi. d»> du ibdemincbyttam 

0-15 •% C cflnhxtgthef und/oder KoCUfcn 

ood/odcT tafyvi^jric&glj^D^ 

40-100Ccv.-« Styrol- ondtodo AoytatAper- 

«ioMA/-iOraica mil mm FestkOrpericKiIi rwi- 

Kbca35aiid50Ccv.-%uiid 

0-l5Gcw.'« ebw oder Aehrrrer Chcote w.-n- 

5 ERiMrackf afb^ dadortb ttkaaukkotu dafi 
M vicaerfCfdODite bt cine Amtesfzch to 
iBcfar ab 00 Sd tuid r u tm Aalaafbccbcr DIN 
53 211/4 •itfvcoi und 

t) 0-l5Gcw.-% Ccaufoscelbcr und/oder 
KoOafca tfid^odcr Polycthylefiglycsl 

b ) 40»«Gc ».-» SiyreJ- imd/oder Aoybr- 
dbpcniooen/-40ttinici) RDi ancA Fstkdrper' 
ff^ rwbdMS 35 ui4 50 Cctt.%, 

c) 0- 15 Cc«.>^ eiaes eder mehrcnr Ctyoble. 

d) 0-20Gcw^% eincs oder mehrercr W^ts- 
kooponcBiciy 

e) r-4SGcv.-Sb cine oder mchrcm Pcri- 
gUnzpigmcntc und/oder bn Hodivikuum 
Oder bydrothemial erzeugtcr FUncben und/ 
oder cmcs oder mthrtrer Faibpigracnte um- 

6 Dni^wbc oacb Anspnidi 4 oder 1 didurch 
fckennzckbncii, daft die Scjrrole wid/oder AcryUte 
cmen Mobnaacnbercich »on 100000 bu 
to 000 000 titfwcbciL 

7. Dniefcfarbt nacb A/upnidi 4 oder 5, dadurch 
. f aumiaUi nct. difi ah Glyonl EibjrldiftyoDl Ei- 
hawfifll oder ]^-PtO|iylcfi{lyQ>| cingescczi vinL 
K Dnxkfaite oacb cineni der Auprtkbe 3 bb 7, 
dadurtb fckmixddhnct dafi ab WidokoeDpooen- 
tcWtdu ■ufdcrBasivoftCarnauba-.PDtjretbyten- 
odcr FtolyucnAuoittfaylcB-WaciB eagcseizi wird. 
9l Dnidiarbe nadt eincxB der AmprOdie H 4. 6i» 7 
oder Bit daduidb gdKRfBCictaict diB Komponcnic 
B BvoOK oad/oder Ahtnunfaon in Sdi&ff oder Pa- 
stenfom und/oder cm oder nehim Peiiglanzptg' 
mcate uad/adcr no Hodmkwun oder bydroiiKr- 
mal eneufte FUndkcn und/oder cin oder mehrere 
Fvbpigmesta ontfaSi 

to Druckfarbc ttadi Aaspnch 9. dsdufdi gekenn- 
xdcbnct dafi ah Bronxe BleidifokL Rcidi|okl 
oder Rcicbblcichgold dngesctzvvvd. 
1 1. Dnicklarbe nach Anptuch 5 oder 9. dadurch 
gekennzckhAet. diB ab Pcrlglanzpignieatc Iriodi- 
Rc* und/oder Inobnmttfi*, daS ab m Hodivaku- 
lun erzcogte Plgticben Mciahur* und'oder Deko- 
ntet* und/oder PaSoowi^ cingcieOEl viid 
IZ Vcrf ahmi zur HemcOufig ones Broeae- oder 
EffcktdruUik dadareh gckcuacichnct dad cine 
Prucifarbe nadi cincmder AnsprQche 1 bb U aiu 
den Ladkwcrk coier OfTseuTUJduae und/oder 
LBCkiemiaadUDc oder tus cinein Fltiodnickwerk 
verarbdtct vinL 
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© Doctor blade head assembly with printlnfl apparatua therewlttv 



© A cjoaoi Plage head assemoiy (30). pan,eu(»l» 
tof use .n s fiexograpnic printing press (18, 20) nas' 
a naad Dooy (52) pivoieo to a suppon Irame (60) 
w,m an iiiiaiaeie air luoa (68) aisposea tnera- 

n^^T ^''^"''^ «"">9 a channel 

(126) nav.ns a bottom (leB) formeo «.tn spaeeo 
apan raisea portions (leo, 162. 164) which cause the 
a,r tuDe (68) to bulge oyt (174) at these (ocations. m 
'his way tna air luPe (88) essentially oniy presses 
aga.nn me heao ooay (S2) at these spaced apart 
locations, for example si the canter and adiacent the 
enos, (»,n«h >eauc6s me tendency of tne head body 



(52) » t>eno along its lengm. This provides e more 
unrfo.m mk Mm en me mk rou (32) eeing mKea by 
tne doctor oiade neaa ascamoiy (38). End seai ar- 
fangementa (i4d) ax the ends of the Head booy eacn 
L'S"!!..*,,^'"*''^ <2M> ana a resilient 

me doctor oiades (48. SO) stiaaoiy engage Tr.e 

row (32). and an ink outlet paasaseway (202. 204i 

.n'2!^«^-T,!'*" '^"fl^'T'eot C146 

•noapendonay of me sqais. 



(0 




PtiAiiagfaa, (UK) Susmass SBrnca 



/ W018740 



08-08-00 17:12 ,i,,,.c|,l jgNN 



£VERV 



P""' *442or3rn^ y-^zs ..or/is =-sac 



£P 0 499 382 A1 



FIELD OF The tNVeNTlQN 

Tms invention rsiaras to Oocror Dtado hdddd m 
generaJ, ano also to punting apparatus finipioy.*nG a 
Qomr biaao nead m in© inning of an m* ion. 

BACKGROUND OF THE INVENTION 

Doctor bladd noads may nave one. or 
niofe aocior ciadfts Wnh two or cpore aoctor 
Diaaes, bii .nK rosarvoir can bo doAfiac Datwaan 
tno Dtacas Soma aocw btadas are employad to 
K«I against an ini< roll lo form the boicom of an ink 
reaeivoir, »hila otnor oocw b/aaas are usao for 
aoexor^ng me tnicknoss of mo mk Mm on tna ink 
roll, ana such blacses may oe orramateo as so 
called revise angle ooctoi oiaqos. 

in printing, various conngucaiions of ooctor 
blade heads navo been employed, moudrng a 
head naving two doctor blades ♦,ih the inic reser- 
voir contained tliaraDetween. one doctor blade tor- 
^mirig me Doitom of tha reservoir and tne ptnar 
Ube,og a reverse angle biaae ror aoctoiing ma ink 
iOfflm. 

y Doctor Diaae heads are empioyed m fiexog- 
rrrapn^c printing apparatus ana inofwduai machine 
resections. 

Ul in Ward. Jr. ei at US f^aient 3,1 16,688. a doctor 
Vjblade nead is disciosed .n which an infiauDle air 
^^lube is employed to flex a doctor oiade against an 
^.nk fountain roll. An air luoe is disclosed in Harrison 
y»t ai US Patent No 5,003.876 to p.vox a ooctor 
5 bladd head again**t an anlio* roll, 
p An air tube has been found to provide good 
.^pontfoi Over me p/ecsura by wnich tne bfaoe or 
jpiaoas or a ooctor olaot: head can be pressed 
i Utgainst an mk roil 

la It IS also Koo^n to proviae ena saai.ng arrange- 
H^ents at the anas of any mk reservoir in a doctor 
r^iladc head. Samples of sucn end sealing arrange- 
r-tnants are disctosea in Ward, jr et at ano Harrison 
©t al referred to above. 

However, wim the desire for mgner quality 
pruning on containwrs. pamcuiarly corrugaiBd pa- 
per boara container blanks printed by flexographtc 
prmung presses, me pertofmance of existing doctor 
blaoe heads has become more cntcai. 

Summary of Tug invention 

Tha present invention is based upon me re- 
alization mar an mfiatabie air tube nas a tendency 
to si.ghny Deno a doctor oiade neaa along its 
lengm, w*m consequemiai variation in the imckness 
ot the .nk film applied to the ink roii. 

With doctor blade neads having a lengm of the 
cdei or 100 inches (254 cm), u^e ot an infiataue 
a^r tube m contact mm me ler^gm or sucn heads 



has been found to cause a defteciion m.oway alone 
the length of 20 mousanoths of an inch (0.5 mm). 

The present invention i« also based upon me 
realization mat porbdea in .nn. panicuiariy in *ater 
5 based rraxograitfric ink. tend to abrade any sufTace 
portions or the ooctor tslades wnere tfiesa surface 
pomona seal aoamsi a rasHiem seal, \i appears that 
these panicles, e.^. ptgrnem pamciea. get trapped 
beitooen the doctor bladaa ano seals, and then as 
10 me blades fiex abraaton occurs. 

It has been realized mat unwanted ink leakage 
and/or flow can occur que to bom me above oend- 
•ng of m9 doctor btadd haad. and me above abra- 
sion of the aoctor biaae surfaee, eimer separately 
'6 or in combination. n>is in turn affects me quanty or 
efficiency of me printing operation, particuiaiiv as 
n.gnor quitixy pvin^g ia pureuwa 

>t *« an ocuoet or cha preaen'r in^ntion to pro^ 
vide an .mprovoo doctor blade head for h.gher 
20 quality pnnting. particularly wim tlexograpmc print- 
ing 

Areording to one a^pea of tne present ,nwen- 
uon. mere is provided a doctor oiade heao assem- 
bly having a naag oooy *im at least ona doctor 
blade mounted thereon, the docto, niaae ertencng 
<n a lengthwise dirooSon akNig the haao ooay. a 
suppcn frame on whicn me head booy is movabiy 
mounted. An infUiabie air tube disposed between 
the Support frame and me head body, and eirtena- 
mg m said lengthwise direction, mo an- tub© urgmg 
the head body away from me Suppon frame when 
me a^r tuoe « inflated. The a.r tube when inflated 
has a Plurality of bulges spaced aparr along said 
lengmwise direction wim tne bulges aaing upon 
35 me head body. 

Preferably, tne air tube is suppoqed ,n tne 
support frame wim me air tube essentially only 
acting upon me head body v,a me bulges. The 
spacing of cnese oujges. /.e. me locauons where 
^ the arr tube applies forces lo me head bod, are 
preselected to mftigare tne naag oody oendmg 
uftdar me action on it of me inflated air tube 
Aimougn meae oulgee locate force canters, rnc3 
.nflaiea air tube may be spacea from or lighiiy 
«5 engage me head My between me bulges 

The suppon frame may cany a plurality ct 
rajseo portions acung upon the air tube to form tne 
bulges. tnoM raised poniens being ngidly secured 
to tne suppoa frame eimer by oemg integrally 
50 formed or ngioty attached The raised poalons can 
convementfy be fo«med by riser ptates secured xo 
the Doiiom of a channel at preoetermined locaocns 
The riser plates ma, have predetermined lengms. 
arid Shapes, le create ma bulges wan preoeter- 
30' rninao lengths and extern of protnjsiion. 

A flexible leiainar may be moumea on the 
5uppoa frame ano at least partially cover me a.r 
tube, the flexible raiamar being sanowicned be- 
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TXbaan the air tuOe ancJ the naao body wnen iha air 

Tn© air tuoa may tse suppoaed on one or more 
raisea portons naving curveo conwe* surfacas. 

Preforaoiy, there is a plurality of spaceo apan s 
rungea eonnectionB Deiwodn we head Dody and 
me suppon tram© won each of the air lub© bulges 
Boing diaposeq Doiwaao two adjacent mnga con- 
nections. 

Tno air lut^e may be aupponso on a snaliowiy w 
cyfveo Surface exianaing subsiamiaily m© tuti 
longm of the naad oody. for ©xampld in ine Doiiom 
oT a luD© suppon cnannei. 

According to another aspect of iho mvention. 
Thara is provided a oocior blade neaa assembly 76 
^^htretn a naaa body has rwo oocror blades moun* 
leq thereon and defining a reservoir space tnere- 
Detwaen. The haad tiooy oeing pivotaijy anachsd to 
a frame strvcture to pivoc about an axis paraJtei to 
me lengmwise airectjon of in© neao Dooy. £nd so 
plates ©re mounted on me head oooy and close 
the rwaervotr spec© at opposite ends thereof. An 
rnlei in me nead body mcroducas liquid mto the 
reservoir i^pace. and an outlet paasagaway aiciands 
tnrough each end plate Tor alJ0w,ng ©xii me as 
liquiO from Che reservoir space. 

According to yet another aspect of tne inven- 
tion, mere is provided a doctor Diade head assem- 
Diy including a head body having two doctor 
blades mounted thereon, me doctor Diades con* 
verging tovrards each oiher transversely to a 
lengmwiSB direction of tne read body. Free edges 
of me doctor oiaoes in ih© tangmwise direction are 
spaced opart and nave end portions smearao wim 
grease Seals comprfsing Dfocks of rasiiiem ma- as 
tfifiai ar© located at opposite ends m the tength«fi8e 
direction of tne neao body, me greased end por- 
tions of the free eoges slrdaoiy engaging agamst 
oppo3(te side walls of these blocks 

According to yai a funher aspect of the present 4C 
invention, ihisre is provided a prinijng apparatus 
comprtamg a macnine trame, an anilojs roll reiarao- 
ly supported in and ejaenomg in an axial diraaion 
aciocitf said machine traa»e. a doctor blade head 
Dody havtng at least one doctor blade mounted ^5 
mereon, tnis doctor Dlace ejctenomg in the axial 
direction along the head Dooy. a Support frame on 
vtnich me head oooy is movaoiy mounted, me 
support Trame Demg suppoaeo in the macnme 
Irame, an inflai»i© air tuba operative between me so 
Support Trams and mo head body, thitf air Tube 
urging the nead body lowaros me aniiox roii wnen 
the air tuoe iS mflaied. and the air tube having a 
piuiaitTy of predatennined Duigus spacao apart in 
the axial direction. Eno s©al arrangements may be ss 
provid©o at me enos of the coctoi blade or blades, 
wtm ma end transversa ecges or each otaoe being 
5>eaied outboard trom tne anos of the nead body. 



preferaoly a layer or graas© oeing disposed be- 
tween each at such end edges and a seal pad. An 
ink outiat pasaageway may eictend ihf0ugr> each 
end satf arrangemem irMpendentiy of tne loca^ 
bons at which the blade edges are sealed. 

Other oeteos. faamres ano advantages of inc 
present mventm win become more fmiy apparent 
from me fottowlng detailed descrippon of tne pre- 
ferred embodimBht, the appended claims and the 
accompanying dra«^ngs. 

BRigP OESCRtPTlON OF THE DRAWINGS 

In the accpmpanying drawmgif, m wmcn in 
different Rguree ffKa reference characters inafcai© 
like parts: 

KiQ, 1 i» a oimpliiiod oiagrammaiic siae 
aievaiionai view of a container oianK 
proces^ng machine having two prim- 
ing sections with doctor blade headt; 
according to tne invention; 
PiQ. 2 IS a diagrammatic ^ae ^.ew. mciud- 
ifig a acnarrwtfc indication in orokisn 
iines of the ink ficw. of a portion of 
either of the printing sacoons oi me 
machine of Fig v duc viewed frcm 
the opposite 5iae tc Fig. i ; 
FIG. 3 IS a view generally on the ime 3-3 of 
Fig 2 of a pivotal doctor btaoe heao 
asaemblyp some pans being omineo 
for Simplicity, 
FiG. 4 IS a napped vertical section mrougn 
the doctor Made iiead assembly on 
me line 4^ m Fig. 3; 
FIG. 6 IS a aecnonal view, similar to Pig. ^. 

but Of only a portion ot the doctor 
Diade head aasemoiy and showing 
an aiF tuoe retamar; 
F«a- 6 fs a side view of mo air tube: 
FIG. 7 is an end view or the air tube from 

mo left aide m Fig. B: 
FiG, 8 iS a view similar to Fig. 3. Wnn some 
additional ponions omined lor sim- 
plicity, of tne preferred emoodinient 
of me doctor blade nead asssmbiy oi 
me invention: 
FiG- © IS a simpiitied seauan on tne i.ne 9-9 
in Fig. 6 snowing me mounting ana 
Suppon of the air tub^ according to 
the rnvenuon; 
FiG.iO IS a Kimpfiiied section on me ima iQ- 
10 of Fig. 8. 

FiG.il ,s a perspecbve view ot one of tne air 
tuba supports of Fig. 9; 

FiG.12 le a view »miiar to Fig. a but show- 
ing only a modified base or me arr 
tuba cnannai, 

FiG.l3 IS a perspoctive view of mo seal piaic 
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at tho tofi nana ena of tna ooccor 
blade head m Hg. 6 loolcing ac ino 
siaa of me seal piaia wnicti abua tno 
body of Qoetor oiaaa head; 

FiG.i4 IS mo samo perspective viow as Bg, 
13 Dui v»iin a resiijart aaai pad and a 
resiiieni seal Block mobmeo in posi- 
tion on cna seai piaia: 

FiG.i5 rs a aiaQrammaiic side view of tht 
seal Plata ano seals of Fig. 14 wim 
me mo doctor Diaaas shown in posi- 
tion fH section; 

FiG 16 (S mo tiame view as Fig. is. but 
sno#r.n9 the preterred contact ar- 
rangenfient beNieen me resilieni seaj 
Woc>c and me f»de edges of me doc- 
tor blades, tnis a simplitiod eec- 
lional view on tne lina IB-IS of Fig. B; 

FiQ.)7 18 a s roe vid«r of the seal ptate of 
Figs. 15 and l€ out taken from me 
opposite Side ana wim ma resilianc 
Hsais omifioa; and 
ij FiG.lB IS a cross-soction on the hne 18-16 OT 
Fig 17, 

r: PgTAiLEp oescRtPTiO N of tme preferred 

l2 tMBOOlMEfvT ■ - 

S| invention ts snown in refaiion lo Figs, l to 

^ 4 incorperafed .n a dual mking sysiem in whtcn 
^ either a wipe roil ink.ng systam or a douDjo doctor 
bifida tnking system can be used in me affernauve 
to provide, at cnoica. ink.ng cnaracter.siics of aimer 
pinkmg system, a praforred use of mis dual inking 
^P^syatom incorporating the praseni invention is iilus- 
-^Huaied m Fig. i »n whicn a ticaograpmc printer, die- 
jUcuner. creaaer and sioner machine mcorporates 
yjtwo punting sections aacn having me dual mkmg 
QSyatem of Rg. 2. 

invention is, however, generaify applicable 
^ to doctor blade noaos. and preie«rea emDOdimanis 
ol Teaiuies of the present invention are illustrated in 
Figs. 5 to 18. Tne preferred embodiment of an air 
tuoe mounting arrai»g©mont is shown .n Figs. a. iO 
and 11, and me pfaferroa embooimem of an ano 
seal arrangemeni is sfiown in Figs. 13 and 18. 

in Fig. 1. me fle«ograpnic printing macnine 10 
nas a r&ed section )2 tor supporting a stack of 
conta-ner blanks on a platform 1 4 and tor leading 
the Dianks one ai a time Irom the oonom of me 
stack in tne downsifeam oirccuon 1 6 or me ma- 
cnine. Each Diank men passes successively 
througn a first printing senion 18, a second printing 
section 20, a die-cuner seciior. 22. and a yoked 
creaser ano «*oiter section 24. Tne various roAs in 
mesa sociions rotate in the directions inaicated oy 
arrows lo feeo me container blanke mrougn me 
macn.ne. pa.rs or teeo rolls 26 feeding me b»anks 



from one section to me next Bach printing section 
IB. 20 has an impression roll 28 cooperating wim a 
prim cytirmer 30 carrying a prfnting plate, an aniiox 
roll 32 tor mking mA prtnong plate, ano a wipe roii 
5 34 and a doctor Moe neu 3Q on opposite sides 
0/ me antlox roll 32 for fonDing en mk founiam wim 
the anikto roll in pnntmg saccions 18. 20. each 
wipe roll 34 snown m engagenieni wim its re- 
spective onilox roil 32 and aacn doctor blade head 
'0 3B IS shown spaced a snon distance from ma 
respeaive wiilox roll 32. Th«$, eacn punting sec- 
tion 18. 20 13 snown in F»g. i wrm me wipe roii 
inking systam operaove and me doctor blade 
king sysiem disengaged. Either or bom print.ng 
IS sections 18. 20 can ba crmngad to render me wipe 
roil inking sysiam inoperative and engage the ooc- 
cor Diade Inking system, ri w;it oe noted m« me 
dual mking systems, eicn composing one wipe ron 
34. one doctor blade neaa assembly 36. and one 
50 anitoa roll 32. are oispoaed below the respective 
prtnt Cylinder 30 ^n^ith ma anilox roll 32 oetween mo 
f »pe roll 34 and mo doctor blade hyao 36. m mis 
•*ay. an ink founTam can oe estaoiisnac on annar 
Side ot me aniKu roll, mis aovaniageousiy oorng 
« e.mer an extarnal founiam wim me wipa roll mking 
Systam or an intarnm toumam wim me doctor oiade 
neao mking systam. 

One ot tne printing sections 18. 20 can be 
operated in me wipe roll mode of inkmg ana ;ne 
30 omer in me doaor Diada mooe of mkmg. Alter- 
natively, Dom printing sacitons 18, 20 can be op- 
erated in me wipe rou mode, or bom in the doaor 
waue mode. Furtfiar, there could be only one prim- 
ing section, or more tnan two prmtfng sections eg 
35 mree sections to accommodate mree primary col- 
ors 

Frg. 2 iiiustratea me tower portion of eaher 
pnntmg section 18 or 20. but from me opposite 
Side of me machine lO to mat shown m Fig. i. For 

•0 ease of understanding, somo parrs have oeen omn- 
tao. some itrustrateo in broken lines, and a resii.ent 
caver 38 of the wipe row 34 shown in section. The 
print cylinder 30. anilox roll 32. ana wipa rcii 34 
loeae m mo directions of meir arrows 

The *npe roll 34 is shown in an inoperative 
position in Fig. 2 spaced a snon distance from the 
an.ka. roii 32. The wipe roll 34 is journaiied m a 
piwoiai trame and can be moved ,nio nipping con- 
wet w,m tne aniio> rolt 32 by a pair of air cylinders 

M amiiaiiy. tne andox ron 32 is joumaiieo in anomer 
ptvoiai ftamo and moved mto adfustabie mppmg 
contact wim the printing ptate of me pnni cyimoer 
30 by another pair of air cylinders. When the w.pe 
roll inking systam is operauve. me wipe ran 34 

ss engages tne anilax roll 32, and ink fiows out of pipe 
Outlet 44 into me trough of the upper nrp between 
tne w.pe and anitox rolls 34. 32. Tnis forms an 
fountain oatween these rotis w,m rnk fiowmg out of 
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eacn end of ine upper nip uough ana faitmg into a 
qrain tray or ink pan 4d (shown m orolcan Trnes) 
locaieo betow nom me «vipe ret) 34 .ana ine anilox 
roil 32 and stoping ao^n-varos to the lefi m Rff. 2. 
When ihfi wipe roii mking system, after use.is ran- 
dered moperativo. (nw a/>a, vr»e ink now from 
ojnet 44 is topped, the rolls cteaned Dy flashing, 
ana me wipe roll 34 pivorad away from the aniuu 
32 to the cpaced poGiijon shown in Fig- 2. 

The ooctor blade naad aaaemDiy 36 nas, 
mouotoa on a Dody 52. a to^ver fwvardiy Oiractao 
ooctor blaoe 43 and an upper rawersa angle doctor 
Diado 50. As anowo in Rg. 2. the doctoi oiadev 48, 
60 are in enaagdmani v»im the aniloA roll 32 ana 
mo oociof Diaoe head assemoly 36 is in ine oper- 
aiiwo po5»iion. In mis operative posnion. ink is sup- 
plied to mo Top or me oocror ofade body 52 vta an 
'Hlei prpe 54. the mk tilimg an open. Outwardly 
facing reservoir caviry fojir^ad becwoon the body 52 
and me aooor olades 48. 50, Tne surface of the 
anilox roil 32 closes ine open sioa of mis ink 
rtaservoir cavity (sae aftM FI9. 4). Outkit pipes 56 
(:iee Ftga. 3 and 4) ai oacn end of tne body 52 
: Ofscnarge excess mk nom tms ink reservoir cavity 
" into the drain tray 4€. Tne nead body 52 is pivoi- 
ally mouowd Dy a pi\.oi p,n sa at eacrt end on a 
\ Uame 60. Tr»t# irame 60 is pivotfiify mokintea by a 
; pa*r or pivois 62 (see alao Fig. 3) to a pomon 64 of 
; the mam Trame «iruaure of ihe respective printing 
= soct.on IS. 20 of mo machine lO. The trame 60 
I can be pivoted to the righi (i^, clockwse iri Fig. 2) 
for maintenance on the docio* ofaoe body 52 
. doctor blades 48, 50 ate. in the position snown tfie 
: frame 60 is locked at eacn ana 10 ma mam Uatjya 
i porifo/) 64 by a removable lockmg pin 66. An air 
I tube 68. operative between the rocked frame 60 
i and tne pivoiai haao body 52, resilieniiy urges me 
^ doctor blades 50, «b irto conirofied contact w'm 
the Surface of tne aniio« roll 32, The mounting of 
The a.f tube 68 according to me mveotion will be 
oescribeo m greater detail later. 

Bom inking Systems, ua. fv,pe loii and doctor 
blade, snare the same ink circulation system This 
comprises an ink supply 70. e^. a drum or oucKei 
or ink. an mk supply p,pe 72 .nsenod m me mk 
supply 70 ana connected ro me miet of an ink 
supply pump 74. and a filter 76 connecteq oy 
piping 78 between me owilet of me Supply pump 
74 and a two-way selective distriDui^oh vaive eo, 
me valve 80 has one mtcft and two aitemaiiYe 
outfets One outiei ot me vawe 80 »;s conneciao by 
pipmg 82 to the pipe outlet 44 above ma nip of me 
wipe roil 34 and itn.iox roll 32. The oiher outlet of 
vaive 80 1^ connectao «a piping 84 to tne inlet pipe 
64 of ma qocror blade booy S2, Ink is mus sup- 
plied by me pump 74 to t^imer me wipe ro« 34 or 
ihe doctor blade head assembly 38 depending 
upon ma position of mo vaive 80 in eimer case 



excess mk Ttows inio ihe drain tray 46 and drains to 
two spaGad^apan e»ae sumps 88 therein (only one 
sump can be aeen tn Fig 2), an outlet 88 of eacn 
sump 88 being conneaed by return piping 80 to 
s me mk supply 70 via an mk r«tum pump 92. Jhuz 
whichever inkif)g aystmn ie eeiected ana m cpera- 
oon, me ink fountain or mat system .rim the anilox 
roil 32 IS Kept filled to a canain level wim excess 
mk awpprred by me supply pump 74 being returned 
'0 to the mk euppi, Cfioiamar 70 by iha inn return 
pump 82 Thejeyn pump 83 preferably ib- op. 
enaiea ai an effactiva pumping rato greater wan 
thai of me supply pump 74, 

Fig. 3 Shows a somewhax simpl^Aed view gw 
'6 eraiiy on me angrea ime 3^ m Rg. 2 ot the ooaor 
btaae head assembly 36 mounted oy the pair of 
elongate pivot p<ns 62 10 the mam frame structufo 
portion 84 between sioe frame pmtes 98. Tne m 
mmi pipe 54 enters the lop or me body 52 centrally 
20 of me lengm merwf. The two ink ouitet pipes 86 
leave me artds of me booy 82 at locations below 
the locaciort of entry of the mim pipe 54 into tne 
body 52. Ttia ink outlets may be lower man shown 
and preferwy me sum ot me areas of me two ink 
2S Outlets is lest than me area of me mk iniet 54, Tne 
pivot pins 62 of the riame 60 are pivoieo at eacn 
end m flanges 100 extending upwardly from the 
machme trame pomon 64 A coii spring 102 encir- 
cles each pivot 82 wrm one end of the spring be.ng 
UQ secured to one of me Hanges lOO and me oma, 
end secured to a collar 104 non-roiaiably fuea on 
that pivot ptn. When me kJcking pm 66 (see Fig 2] 
ts removed from »acn eod ot me docioi oiaoe 
assembly 30 and me assembly 38 ptvoted about 
3s me pivots 62 away from mo anilox roll (i.e. clock- 
wise m Fig. 2), ^e springe 102 d,a :"5rsiOnaiiy 
tensionwi to pamally counierbaianca me we»gni 0? 
the whole assembly 36. An adjusting screw loe 
mreaaed mrougn another flange i07 oxtendmg up- 
^ wardiy from the machine frame pomon 64 of Fig. 3 
me eno ot mi« screw i06 being lotataoiy capiurea 
m a counterDore y08 m tne inner end of me right- 
hand pivot p«h 62. RotationaJ adjustment 01 ine 
screw 106 moves me rightfiand pivot pin 62 axiaiiy 
*5 relative to the flanges lOO m wnich it is joumaliea. 
Bom pivot pms 62 are movable axiaiiy relative to 
me tlar^QftS 100. in ihra way. me a<,al position of 
me doctor blade asaembiy 36 can be adjusted 
a»!aiiy relative to me amiox loii. Preforeoiy an 
50 operator rotates me adjusting screw 108 a parriet 
turn each day to more evenly distrr&ut€> any woai 
batween the doctor blades 48, SO and me surface 
of me amiox roll 32. 

Fig. 4 shows a vemcai section miougn ihe 
66 doctor blade assembly 38 on me stepped line 4-4 
in Fig. 3. Tne flexible doctor blades 48, 50 are 
Clamped m aojusied poemon to the body 52 oy 
oacktng piatas no and clamping screws n2. An 
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internal inli resarvoir or louniain 116 ts d6hnfi4 in 
the doctoi Diade assembly SB Decwden the doctor 
Dfadoe 4a SO. a race n a of ma ooay 52. and a 
portion of md surface or iriB qhiIox roll 32. m iha 
dnocjion of rouxion of mo anilox roll 32 sf>o%«n Dy 
mo arrow 120. ms lower doctor blade ^ functioos 
as an ink lecining oiade forming tne bottom of the 
lountain ne; and me upoar doctor Dtade 50 func- 
tions as a reverse angle donor Diade lo scrape the 
inked Surface of the anilox ron 32 and doctor ine 
inicKneiB of the ink film conveyed by ifw surface 
of the anitOK roll to mo printing ptaia on the prim 
Cylinder ZO (ptg. 2). The docusr blades 46. 50 may 
have tno same flexioiMv: preferaDly. However, cne 
upper blade 50 axcenas as a snon suff biaoa for 
doaoring. and tne lower oiaoa 48 eitenos further, 
lis more ftexiote ana is flexea upwsfaty against me 
surface o? tne anilax roll 32 for improwoa seating 
tnere^rih improvea sealing of ane lower blade 48 
can be oDiained by ailo«»ing this blade to flex 
sunicientiy mat it* outer surface at its free edge 
Q Tangwntiaily wipes against the aniio* roll iiwnace. 
— Tne lateral ends of tne reservoir 116 are sealed 
yJ oy resilreni ruboer gaskets 122 (see Fig. 2) whicn 
yj seal against tne rwo doctor blades 48. SO. the 
y, cyitnoncal surface of tne aniio* roll 32. ano me flat 
ip onds of the oooy 52. the gasKeis 122 bemg 
~ = ciampeo in position by eno prates 124 (only one or 
2 '•hich can be seen in Fig. 2). however, a preferred 
=41 manner or seaimg is descnoed later. 
m The air tube 68 <$ locaied m a cnannel 126 on 
" the frame 60. Eye uoris i28 are screwea into the 
_ tops of tne Dody 52 and in© frame 60. A coil spring 
130 nas Its ends cooneaea to tne eyes of ine Doits 
LI1128 and is unoer tonaon to restiienoy urge the 
PyOody 52 to pivOT c)ock»^ise (in Fig 4) about its 
Ljpi^ot Pins 58 towards ^le irame fio. Thus, when 
^compressed air is tniroducea into tne air tube 68, 
'^\r\e expansion of the rube 68 overcomes ine oias of 
M:tn8 spring 130 and nataies me ooay 52 coun- 
terclockwise aoogi the pivot pins 58 to urge mo 
f(ee ends of the doctor blades 48. 50 against the 
anilox roll 32. Tne degree at inflation of the tube 68 
•n general determines the pressura «fit>i wjiicn tne 
blades 48. 50 are pressed against the aniiox roll 
32. Upon allowing tne tube 68 to deflate by ex- 
hauSKng tne compressed air tneretrom, the spring 
130 Will function to pivot me heao 52 ciocKwise and 
space me enqs of tne doctor blades 46. SO away 
irom ana out oi contact with the Surface of tne 
aniiox roll 32; mus tne doraun position of me doctor 
blade assembly 36 is tne inoperative position with 
tne doctor blades 43, 50 spaced from me anilox roll 
32- 

Pig. 5 shows a portion of Fig. 4 with a pre- 
ferred retaioer 132 noid.ng ine air tube 68 In the 
Channel 126. Tne retainer 132 is a thin ftexibte 
plasr,c snip, extending tne full lengm of the channel 



126. and secured to the tower wall of the channel 
126 by a pluiairty of screws i34. U^idthwise the 
strip 132 extends upwardly in canulever fasnior. 
ano fieus towan^e the channel 126 by being sand- 
€ w.cnod between the Outer pnmuding surface ot the 
a.i tube 68 ano tne oack ol the doctor btede head 
body 52. The retainer strip i32 flexes readily dur- 
ing tne expantfmg ano comramng of me &r tube 
When me doctor btade boay 52 p,vots away irom 
10 the frame 60, tne flekiole strip 132 retains tne air 
tube 68 in position. Also, tne sfirip retainer 132 
eliminates any tendency for wear ano abraston 
between tne air tube and tne body 52 ounng op-, 
eranon of the ooctoi bMe head. 
'6 Fig. 5 showa tne efongaied air tube 68. whicn 
preferably is made or a nyton wea^v labrtc covered 
wim pmatic end loyo im rrhon dofiatod. Eacn end 
or the tube 68 IS ciampeo oy a ring clamp 136 over 
a cylindrical metal boss 138 having a central bore 
*o (see aw Fig. 7). Tne base 138 at me left hand end 
of tno tube 68 is cfoeed by a screw piug i40 (Fig. 
7h and a right angle connector 142 for an air lin© 
pipe fs screwed into tne right hand eno boss 

Fig. 8 ts a liimilar view to Fig 3. anc snows me 
preferred doctor Maoo heaa assembly 144 of me 
invention. The neao assembly 144 is asseniiaiiy 
me same as previously described with respect to 
Fig. 3. exeept tor tne mouniing of the air tube 66 
and the and seal arrangements 146 ai each end of 
so me doctor blade neao body 52. Only these differ- 
ences need oe described. As can be seen, ine 
clamped ends, with me clamps 136, of me air luoe 
68 extend a snon way past the end^s of me backing 
ano support frame 60 The cnannel 126. along tne 
39 length 01 the body 52. is Indicated by broken lines, 
each eno seal arrangement 146 includes an ena 
Plate 148 Which is ctamped by a pair ot screws 1 50 
against tne raspectjve end of the nead body 52 A 
onp guard 152 is ciampea by me same screws 1 50 
<o to the Outer side surface of iJiis end plate 148. 
Eacn end plate 148 is disposed jusi ouiooafo ot 
the adjacent venical end of the aniiox roll 32 (Fig. 
2), and me orip guard 152 forms a scoop wmcn 
has a lower waif extending under me respecove 
. <5 eno plate and end ot me head body 52 to direct mk 
exiting From me doctor oiaoa nead assembly *nta 
me dram tray 48 (Fig 2). m end vie«. the ponion or 
eacn drip guard 152 under me nead body 52 would 
be positioned ana extend similarly as the lower e*it 
50 leg of the ouUei pfpe 56 as shown m Ftg. 4 - the 
two drip guards 152 taking me place ot ma two 
outlet pipes 56 prevrousty dascrioeo. It sliould oa 
noted thai each cnp guard 152 has an upper and 
rear wall 154. a side wall 156, an inwardly Turned 
65 front wan and an unoemeath bottom waii 158 whicfi 
extends forwardiy bolow me upper wail 154 ano tne 
nead body 62. The ink inlet fbr the need assambiy 
144 is the same as mat fbr tno previously de- 
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scribed nead assambiy 26. 

Fig 9 is a simphfiod saoion aJong ihe ime 9-9 
of F19. 8 wiui tha air (udo 63 not betng Shown m 
section. This could also t>G a simdar section aiond 
the neao emfwoimanc 01 FSg. 3. Tnree riser plates 
leo, 162. 164 are rifiifliy secureo Dy screws 166 to 
me oonom 168 of channel 126 (/.e, 10 ine l>ack wall 
or a>e cnannei agamst the frame 60 as viewed in 
FiQ. 4) The riser plates 160. i64 are equaj in size 
and disposed symmetfically a snon distance in- 
ward fronr^ mo ondtf of (he cnanneJ bottom 168. The 
third riser plate t62 ts longer than the piatas 160. 
164 and is disposed mtOway alons me length of 
ine cnannei ootiom 168. Tne plates 150. i62. 164 
are reiauvely mm and nave rampeo ends, eacn eno 
ramp extending away frorp tne channel Dottom 168 
at an acuta angle ot about IS degrees. The atr tuba 
"fifi, when inltatad, may be below the outer longitu- 
dinal edges 170 at side watis 172 of the channel 
126. however, the pofiions of the ar tube 68 that 
pass Over the r»3af ptaies 160, 162. 164 are con- 
ocquentiaiiy caused to bufge out beyond the ^ide 
walls 172 of ma channel 126 This can be clearly 
saen in Fig. a where Jhtee bulges i74 of the tube 
66 proirude out of the channel 126 and trngage 
against me back Surface 176 (indicated as a broken 
line) ot me docior noaa body 52 (see also Fg, 5). 
Aithougn not shown ,n Fig. 8. the flexible racajner 
strip 132 (Fig. S) is deformed and sandwiched 
DBiween these mroe Bulges ^74 and the sunace 
176. When the dir luDe 68 is deflated, me culgee 
174 may retract into me channel beiow the cnannei 
v^ail eoges 770. 

Fig. 10 IS a aeciion on me line lO-iO of Fig. g 
and shows me central bulge 174 prouuding beyond 
me ourer eqges 170 of me channel ;ride walls 172. 
The central riser piaie 162 causing mis bulge can 
be seen extending across me full widm of me 
bottom of the cnannsi 126. as do me other riser 
plates 160. 164. 

Fig. 11 snows porspaoive view (he riser 
plate 160, me riser plate i64 being lOenDcai and 
me longer riser piate 162 being similar The ram- 
ped ends 178, and a cenira) nole 180 \Qt me 
secunng screw, can cieany oa seen 

Fig 12 snows a moflification ot the channel 
bottom 168 in which the mree riser plates of Fig. 
11 are replaced by mree risers integrally fomied 
w.m the Channel bottom. Tne cnannei bottom I68 
IS macninwd to fo^m mree mounos of curved profile 
to provioe mree miegrai nsers i82 whfcn function 
similarly 10 me risers 130. 162, 164 in Fig. 9. 

Fig 13 snowfi ir> perspecirve view me mner 
Side of m* lermand eno pi&te i48 in Fig. 8. me 
righmana and piate bemg ma mirror image thereof. 
An inner suftace 184 is securely fastened, in tiquio 
light mannei. to me respective eno of tne doctor 
blaoe body 52. with me screws iSO m Rg. 8 



passing mrougn bores 186. Angled shoulders laa 
are contacted by and suppon me very end portions 
of me doctor bfadee. The ends of me doctor biaae 
Dody 52 are the same shape ana size as me 
5 suftaco 184- An outer end waii iso protrudes 00- 
yond tne snouldars 168 and contains a central 
•longatad recm 192 having cufved upper and 
lo^er enqs As tMlll be resoily realized, mo outer 
end wail 160 is spaced outwardly from, and oe- 
10 yono, the adiacent venical end surface of me doc- 
tor blade body S2 (Fig. 8) to which mo innwr 
surface 184 is secufed. Between the angied snoui- 
ders 168 ate machineo Mro depresston-hke grooves 
186 leaving a ties topped land 194 merebstwean 
TS Tn.B land 194 is copianaf wim tne rearward longitu- 
dinal side of me recess 192. As can be seen, me 
upper oepression-iike groovo lee ia na.rowor m^n 
the lower groove 196, 30 dispiactr^g the land above 
the ceniar of me end plate 148 and above m© 
30 center of me iDogiiuOmai recess 192 

Fig. 14 IS me same view as Rg. 13, except a 
resilieru seal 198 is losenao and giued m iho 
recess 192. and a rasiiieni seal 200 covers com- 
pletely and IS gfueo to me tano 184. The seals are 
35 preferably formed of closed cell roam rubber. The 
seal 198 is a pad wnich protrudes very slightly (a 
few mousanoins of an men) proud of tne inr^er 
sunace o? the outer end wall leo. Tne seal 2D0 is s 
blocic which comptatajy. and exactly, tits me ennte 
30 rial surface of me land 184. The block seal 200 
extends only pan way across me width of me paa 
seal 198 (as ciearly shown m Fig 14). Dui me cuter 
end surface of me block seal aouis and seats 
against me Inner proud face of me pao seal 188 
35 Fig. IS snows the upper stiff doctor biaoa 50 
and the longer and more flexible lower oocior 
blaoe 48. m meir operative positions, ooih blades 
oarng shown in section. The tree operative e:3ges 
of me two blades can oe seen slightly overlapping 
^ and depressing into the upper and lower poruons 
or me outer suflaee oi tne oiock seal 200. m m-s 
way. the block soai 200 closes ano seals me gap 
between tne two doctor blades at the eno focat.on 
whore me extreme ends of these Diaoes e;*cena 
*5 BaiaJiy psst tho snos of anifox roll Tne free 
operative odgas of mese blades ajso engage tne 
aniusx roll as illuatratod m Fig. 4. except the lower 
wade 48 can no* be seen fiexed to provide some- 
what rTKsre tangential contact w,m the upward , 
50 rotating anilox roll. Also, me grooves i9S ejcieno 
ngnt mrough me end ptaie 1 48 as two spaced- 
apan aperturas 202. 204. wim ma upper apenure 
202 being smaller than me lower aperiuie 204. 
These apertures 202. 204 have e combined cross- 
es semonai area pt less man half tiii, cross-seciio.nai 
area of the single Jnk mtet aperxura at me outlet or 
tna mk mist pipe 54 (Figs 2 and 3). and iwncx*on as 
«nk outlet apertures (two at each end of me aocior 



W018745 



13 



EP 0 499 U2 A1 



14 



Diaoa Maa). 

Fifl. 18 is tna same view as Fig. is, tiut ilius- 
traiing in« preferred mannei o( aajusdng and ssal- 
|ng tno oocor blades ^. 50. Ac can oe saan .n 
Fig. 16. ttie aoetor blades are aajustea so nat the 
tiee and operailve aoges ol ihe usdes engage 
a^,n« 0,8 upper and to«er side waJIs ct uie bla^ 
saa^ 200. Fuaner. ma froe eqQas of ma doctor 
blades. 10 pe sealed by if» seal 200. are smeared 
>»iin a non-^ater soluble grease, sucn as a llmium 
based grease as b;>ed in gear trains. Dearings. aic. 
Tn« grease layer is maicatsd by iha referance 
numeral 206. and facilitates me f.ee aoges of the 
doctor Diaaes sliding over and reiai^ve lo tns upper 
and lower 5urtaos,s of tf»a block seal 200 as. in usa 
tne doeior piadas fla, sLgnuy. These g.ease layers 
a» also comoieio ana impro,o tne ii<)uid seel 
Miween tne oocior oiade edges ana tno block seal 
200. ir has been found that mis preferred sealing 
arrangement mit.gaces soiid pafLcles, e.g. ink pig- 
ments. iMcaming trappea oeiween me doctor 
3 blades end me aasi 200. vo minimizing any ten- 
^ aency Tor sucn panicles to scratch ana damage the 

- sealing edges of tno doctor blades. 

y A Similar grease layer is ameareo on me eno 
upitght edges of me doctor blades «nera iltesa 
n soTiewnai upright edges engage irte pad seals 188 
J (Shown m Fig. i4 But omined for clamy from Figs 

- 15 and IB). Tnis (aciiitatas sliding of these upright 
^ end edges over tne pad seals 198 as the docior 
= Ptaaes tiex in use. it also impro-es the seal be- 

i«ean mese upnght eno aoges and tne respective 
^ seal 196 i^id niniirtnaes abrasion of these upright 
= end edges by ink particles, an. 

Fig 17 9noi»s the eKierior siOe of tne end plate 
J i-Jfi. mat is ma opposite sioa to that snown ,n Figs. 
; 13 to ie. The recess 182. fcf me pad seal 198 is 
: Shown in broken lines, as are (ha angieo snouioers 

- 188. Tne through apenures 202. 204 ate intercon- 
= nected on the eicteiior siae and open into a channel 

208. Tms cnannai extends from its lop. lavai wim 
ihe top tSf the seal recess 193. to the bonom of ma 
Side plate 146 »h«rei the channel 208 is open Tlie 
apertures 202. 204 communicate w.tn the channel 
208 adjacent a rear s,(Sa thereof and in tne upper 
half the.eol. Tna wnoie of ma channel 208 is cov- 
erea Oy me s.fle wan ISS of me respectrve onp 
guard 152 (Ffl. 9} secured to the a«ianor surface 
Of the end plate 148. "mus, me cnannei 208 is 
completely closed except for an inlet v,a the ap- 
ertures 202, 204 and an outlet at me lower eoge of 
the side plate 148. 

Fig 18 is a section on the line 1B-18 of Rg. i7 
ana Shows me open lowei ona 2iD of me channel 
208. It also shows the fo^vai apeiture 204 ana ma 
ssai recess 192. 

In operation, mir enters tne ink reser»oir iiB 
{Fig. 4) oetwean tne doctor blades 48. 50, fills this 



■Ok resarroir, and m. e»:ese .nk ex.ts at eacr, eno 
of the doetof Made naao via me respective pair of 
aperxuras 202 2tH and the downwa^ly axtanamg 
5 1^J°^ The «c a«„ mrougn »,e iownwaraly 
a^ing open and 3io of each channel on«> ,ne 
.espective dr.p guard 152 (Rg. b) which directs mis 
excess ink inn the inK pan 48. As tna total area ef 
the ink outlets is less man iho area oi me ink iniei 
Cvia inler U). it» resorvoir uo in me aoaor 
'0 blade head is kept lull at ink. The sliding grease 
seals at tlw adgss of tne doctor oladas abunma ir,a 
resilient seals 192 ana 800. subsiamiaily eliminate 
dstenoraiion Of OiMa aagas ana provide improved 
,^ °' The iniermrtient bulges 

'6 174 (Rfls. e ana 10) atong me air luoe 6S enable 

aniioK roll wim me ,eqy.«a control le maintain a 
good liquid seal faetwoen iha lower doctor biaao 46 
and me aNIox roll, while the positioning of these 

vinuaiiy perfeeUy straigm along .„ lengm. so kee^ 
.ng tne revarsea angle ooctor blade SO perten^ 
straight along iu, .engm to provide impio^o un. 
formity of ma doctBimg function py mis blade 
M As will be appreciaiea, the features t,f F,as a 
througn 18 provide a doctor blade nead with im- 
proved doctoring, improved liie of me end seaim" 
and vitual elimination of unwarned ink leakage E J 
•mprowng me control and uniformity of me ooc- 
30 loreo ink layer on tna anilo. ,oii m m,s manner 
finer and improved quality printing can be 
achieved. Aiso. the eKminaiion oi ,nk leakage tur- 
tfier enables improvsmem in quality, and fac.iiiaies 
better dean-up attar printing. 
5s The air pressure in mo air tube 68 is preferaoiy 
coniiQiied dunng pnnong at a predetermined value 
in me range iS to 40 pounds per square men (i i 
to 2.8 kilograms per square cmj. . 

Tno numoar ot air tube bulges 174 can t>o 
•0 varied depending upon iha length of me doctor 
wade head and me number of locations at whicn 
me head oody 58 is h.ngad to me support l,ame 
60 or Iha doctor blaoe nead assembly 36. For 
««ample. mare oouio be lOur bulges, or f.ve bulges 
« or Wim a sneri doeur biaae neao only mo buigss 
VWiW 80 inch (203 cm). n3 men (287 em, ano 123 
inch (312 cm) wide flasograpnic printing sectans 
me mrae bulge ariangemart of F.g. g w,m four 
hinge anacpments between me head body cf tne 
so support frame, has bean found highly satisfactory 
me head body and doctor bl«de« oeing Kepi 
straight wimin a tolerancs ot S thousandths of an 
inch (0.127 mm) over meir entire lengm The re- 
spective bulges 174 occurred between adjacent 
ss hinge aiiachmeni*. The Okaci positioning of mese 
bulges for optimum results is pest tmaiizea oy inai 
and error. 

Wim me 80 inch {203 cm) machine, me centei 
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riser piaia 162 «ras 7 men (i7.B cm) long, while tno 
end Mser plates 160. 164 were each 5 5 incr>©5 (14 
cm) long arw wdro CQr^iereo 26 mcnos (7i.i cm) 
ncm the cenier ol tre heaa Dooy, Wiin Dom ine 
113 inch (287 cm) macnme and the 123 *ncn (312 s 
cm) macnlne, ino Mntor riser piate 162 was io 
inches (25.4 cm) looQ ana iho ena risdt piaies 160. 
164 each S.5 irichDa (14 cm) long; howovar. «rim 
the 113 inch <2B7 cmj machtne m© erxJ riser piacas 
^ere aacn 29 inches (73.7 cm) ott earner, ana •^ith io 
xne 123 inch (312 cm) mach.n© me end riser plates 
^ere eacr> 34 incha^ (S6.4 cm) on canter, in all 
cases ine enas of the riser places Mre rampea 
upwaroiy at is deQrees irom ma bottom of tne air 
tube channel 126. Each nser plate *as 0.35 tncnes )6 
(0 83 cmj in tniclcness </.e. m height in Figs. 9 and 
10) DOtwoen me rampea enos. Tno v^imn of tno 
riser plates across the cnannei i23 (as in Fig, 10) 
was 1 .46 rncnes (3,76 cm). 

The above cfescrioea emoodimenis, of course, so 
are not lo be conauued as hmicmg me Dreadm of 
the present invention. Moaificiiijons, and other al- 
ternati*^e constructions, will oe appamnt *nich are 
*iihin the scope of me indention as defined m the 
appended claims. 

For example, me doctor biaae head could be 
empioyea in a gfge applying macnine. 

Pluid other than air could be used to Inflate tne 
a.r tube, th^ expression air tube <s intended to 
cower Such use of omer fluids. 

The air tube could be supponed on a snajlowly 
curvea concave surface ejrrenaing substaniiaKy the 
full lengm of the heao oody. t«r example m me 
bottom of tno tube Support channel. The end por- 
tions of me tube wouio men m effeci form two 35 
bulges, one located at each eno ot me head bo«y. 
In mis case, however, me tube would be uniformly 
supported over me entre lensm of me shaJlowiy 
Curved concave sunace, and would also tend co 
deform to contact tne head body over me tenQm mq 
thereof as tne air tube 13 imiatad and lurmar pres- 
sunaea. Turning w Fig. 9. this could be achieved 
by eliminating the center riser 152, and tormmg me 
ena risers 16O. 164 as one long ricier plate having a 
concave upper surtace eaoending symmetrically ^ 
tiom ine center to Doin ends Aim m© shallowest 
ponion Of this long riser plate Demg at tne center 
(where plate i62 fs m Fig. 9). Such an arrangement 
would nave two tube bulges 174 spaced apart 
along me channel 126. mese bulges at the end so 
portiontf Of the tuoe provuo^ng out ot me cnannei 
126; this proirudmg being caused by me lengm- 
WIS© end portions of m© channel bemg raiseo por- 
tions relative to tr.e remaining central portion of die 
Channel. T»ius. sjch an arr«inguineni has two tube S6 
bulges, even though tne tube would tena to aarorm 
to eventually try and contact tne head oooy ever 
tne entire lengm of me tub© as me inflation pres- 



sure was sufficiemly increased 

AJthouQh m Fjg. 8 the air tube 68 is shown 
recessed berow the side wans of the channef 136 
between the tute prouusione i74. this arrangemeoi 
IS not essential it has been found convenient to 
eiioiv th© air tuDe bef\iveen tne rube bulges i74 to 
also e^and Out d the channef 126 and come into 
touching or tight eontaa with me back wall 176 ot 
the head body 52. By keeping me height of 'ne 
nser planes isO, 1€2, 154 fairly small (afl: 0.35 
men (0.98 cm)} and tne atr tube diameter relatively 
large (e.j. I to 2 inches (254 10 5.06 cm)). »r has 
been found that ma air tube can nave kissing-iike 
contact wim ma head body between the tuba 
bulges i74. while me area of mese tuoe bulges 
transmits the mam torce to me bectc wall of me 
hoM boqy at predetofmrnao 6p;^oa locauans. Th© 
comprestion. or pinching, of me air tube between 
the riser ptaies and me back wall of me head body 
creates and positrons me forces acting on th6 head 
booy via me air lube. Thte kissing contact of me air 
tuoe between tne tube bulges na** uacome me 
preferred arrangemeni. 

Claims 

1. A doctor biaoe head assemoiy, compnsmg: 

a head body navmg at least one aoctor 
blade mounted thereon, saia ooaor blade ex- 
tending m a lengthwise direction along saio 
head body: 

a suppon frame on wmcn said nead Dooy 
I* rr>ovably mounted: 

an tfiflatable air tube disposed between 
said suppon frame and said head body, ana 
extending in said lengmwise Offecuon. said air 
tube urging said head boay away from saro 
Support name when saio air tube is inflaiea- 
and 

said air tube when inflated having a piuiai- 
ity of bulges spaced apart along saio length- 
wise direciion wim yaid Ouiges acting upon 
said head oooy. 

2. The dociDr biaoe head asaemoiy or Claim 1. 
^•herein setd plurality ot bulges comprise^; a 
bulge located aoiacerft each end of said neacr 
body. 

3. The doctor blade head assembly of Claim i or 
2, Wherein said tube is supported in said sup- 
port f^ama, ano said tube only acts upon saio 
head body via said bulges. 

4. The doctor Made head a«>^mbfy of Ciaim 1 . 2 
or 3, Wherein aaio Cube 13 disposeo in and 
extends along a channel in said support frame, 
said channel having a oonom tormeo wnn a 
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plurality oT raised portions. 

5. The aoaor DiaOd nead asedmDiy of any pre- 
ceamg ciaim, incluoing a tIaxiDie retainer 
mouniao on saio Suppoa frame and at least 
pamaity covanng said air luDe. aad naxiDie 
retainer Deing sanawicned between said air 
tube and said neao body when said air tube is 
inflated. 

6. The doaor Dtade head assembly of Claim S. 
wherein said reiamer comprises a strip extend- 
ing in said lengthwise Direction, said strip hav- 
ing a free eoge also eioending m said length- 
wise direction, ana said strip flexing io accom- 
modate said Dutges when said air tube is m- 
Tiatea 

7. The doctor blade head assembly of Claim 4. 
wherein said raised portions comprise nser 
plates secured to said channel Donom 

6. Tne doctor blade head assembly of Qaim 7. 
wherein each said nsar piate hae a ramp at 
each end. 

9. Tne doctor oiade neao assembly of Claim 4. 
wnerem said raised portions are integral with 
said Channel bottom. 

ia The doctor blade head assembly of Claim 4, 
wherein saio raised porrions are formed by a 
Curved Surface. 

11. The doctor blade head assembly of any pre- 
ceding Claim. 1^ herein said air tube is fiat wnen 
oetlateo. 

12. The doctor blade head assembly ot any pre* 
cedtog claim, including a plurality of spaced 
apan hinged connscnons oetween said head 
body and sato suppoa frame, each of said 
bulge? being disposed between two adjacent 
nirtge connecuons 

13. The doctor Dtade head assembly ot any pre- 
ceding claim, wherein: 

said need body has an end plate mounted 
thereon ai each end m said lengthwise direc- 
tion, 

eacli end plate includes an outer end wall 
spaced outwardly away from tne respective 
head body end; 

each said Outer end wall supports a resii- 
ieiii seal: and 

each doctor blade ejoer^ds boyono each 
said head body eno and aouts tne respective 
seal. 
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14. Tne doaor biaqe head assembly or any one ol 
Claims 1 to 12, wherein: 

said head body has an end seating plate at 
each end; 

said doctor blade has a vansvorse edge at 
each and abunng me respective end sealing 
plate; and 

each said transverse edge has grease 
thereon wmcn enables that edge to sHde on 
said end sealing plate 

15. The doctor blade head assembly of Claim 14. 
wherein each said end sealing plate includes a 
resilient seal and the respective greased trans- 
verse edge engages said resilient seal. 

16. A prtAnng apparatuc, comprising: 

a machine trame: 

an anilox roil rotatably supported in and 
extending in an axiat direction across said ma- 
chine Trame: 

a doctor blade head body having at least 
one doctor blade mounted tnereon, said doctor 
blade extending m said axiai oireaion along 
said head body: 

a Support frame on which satd head body 
IS movaDiy mounted, said suppon frame being 
Supported in said machir^ frame: 

an inflatable air rube operative between 
said suppon frame and said head booy. said 
air tube urging said head body towards said 
amiox roll when said air tut>e is inflated: and 

said air tube when inflated having a plural- 
ity Of predetermined bulges spaced apan tn 
said axiai direction, said bulges acting upon 
said nead body and being positioned to miti- 
gate bending ot said head bocy along said 
axial direction by the inflated aii tube. 

17. The printing appvaius of Claim 16. v^herein 
said air tube wnen inflated has kissmg contact 
with said head body t^etween said bulges 
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ei-ne hauseigene Lackplartenher- 
siellung sondem verlaOl sich 
v-ielmehr avJ das Know-how der 
Fachleule heij^olf Repr^kx^ 
in Goslar- Wie es siclTfur einen 
"O'SelSicker gehort. werdeo die 
Planen gespaivnt (man hat auch 
das Kleben versucht). Hier hat 
man noch elwas Probleme mil 
dem "korreklen" Spannen und 
wunscht sich einen sleiferenTra- 
ger. um Passerungenauigkeiten 
dvuch Verzug beim Spannen ru 
minimieren. 



Zum modifizienen Lackluim mil 
seinem Auftngsystem bleibt an- 
zumerken: Wahrend der rriisen- 
tation wurde noch im "quasi 
Queischbetrieb" gearbeitet; die 
Farba lauft aus dem Farbkasten 
zwischen eine "Verreiber"- und 
eine Auflragswalzer. Die Endver- 
sion wird eine Raster^alze und 
ein Kammerrakelsyslem umfas- 
sen. das aus Zeitgriinden noch 
nicht installiert war. Sorait isl 
dieser Teil ein echles Flexo- 
dnidcwerk! 



Verfahren 


Nacnteiie 
















AisisiiiprebtefTv 
















"nettudafiage 











Was hat der Flexodruck davon? 



Nach Auskunft von Dipl.-lng. 
ANDREA HhnemaNN vom Farb- 
hersleller Michael Huber Mun- 
4fin GmbH wurden naliirlich 
V%uche auch auf der hauseige- 
xM Flexodruckmaschine in C^l- 
ll^lemacht. Die Ergebnisse las- 
sfe die Ware Aussage zu, daB 
dlklse neue Farbe auf jeder nor- 
rMen Flexodruckmaschine zu 
v^'dnicken sei. Der Drucker 
rimsse sich natiirlich an eine 
hoherc Viskositat gewohnen. die 
deii'iiich unter der "Zahfliis- 
^eit" eijier UV-Farbe liege. 



^Oie Farbe 



Grolle Anwendungsbereiche 
konnlen zJ. Verpackungen und 
der Etikellensekior sein. die 
schon heute haufig mit anderen 
Verfahren veredeln (z.B. 
HeiDpragefolien). Erstaunlicher- 
weise sei aus der Ecke des Flexo- 
drucks noch keine Anforderung 
an das Team herangetragen wor- 
den. so dafi die Entwiddungsar- 
beit in dieser neuen Farbe auf 
Drangen eines Offseldnickers 
entstand. Nun denn, jetzt kann 
der Flexodruck von einem ande- 
ren Druckverfahr^n profitieren. 



Im folgenden Abschnitt wild das 
Referat von ANDREA HeinemaNN 
mit den wichtigslen Passagen 
und Aussagen zu technischen 
Details der neuen Acn^hc Gold- 
und Silberfarben wiedergege- 
ben. 

Heule gibt es verschiedeae 
Mbglichkeiten werbewirksame 
Metalleffekte zu erzielen: 

- EinsaU metallisierler Bedruck- 
sloffe und lasierende Druckfar- 
ben (hauptaschlichbei Flaschcn- 
Edketten). 

- Bronzierong. 

- Pragefoliendruck. 
-Tiefdruck. 

Jedes dieser. Verfahren weisl 
enlsprechende Nachteile auf 
(siehe Tobelle I). Bei der "neu- 
en" Farbe solUe moglichsl wenig 



Nachteile z.B. zusatiLiche Anla- 
gen, Kosten, Umwelibelastun- 
gen) mit den bestmoglichen Vor- 
teilen (hochsier Meialleffekt und 
Wiiischaftlichkeii) verkniipft 
werden. 



Zum Parameter Meialleffekt 
muB gesagt werden. daB zwei 
unterschiedliche Verfahren zur 
HeRtellung der Aiuminium- 
oder Messing-PigmenlB einge- 
setn werden: Hochvakuumver- 
fohren (sehr aufwendig und leu- 
er, aber deutlich bessercr Metall- 
effeki] oder MohJen. Dutch die 
Hei3lellung bedingt. entsleht ei- 
ne Streuung der Teilgrofle» die 
wieder einen entscheidenden 
Einflufl auf die Deckfihigkeit 
und das Ausdnickverhalten der 
Farbe hai: mil zunehmender 
TeilchengroBe verringem sich 
Deckkraft (aber die Brillanz 
nimmt zu) und das Ausdnick- 
verhalten (Randscharfe). Die 
Auswahl geeigneter Teilchen- 
groBen kann als entscheidende 
Qualitatsunterschiede bringen, 

Neben dem Einflufl der Me- 
lallpigmenle sind weitere Krite- 
rien ffir die Brillanz einer Gold- 
farbc enlscheidend (siehe Tabe/- 
ie 2). WaDrige Bindemittel er- 
mdglichen ein besseres Auf- 
schwimmverhalten; die Pigmen- 
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MikroQiifnohine einer 
Goldfoxhe: 
Bronzierang (Iwksl 
AcTylac Gold(Minel 
qjfsetgold (rechts). 
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The invention relates to a device for coating material to 
be printed in multi-colour offset printing presses with 
multiple varnishing units (see, e.g. DE-A-3941571) . 

In the Journal FlexoPrint 2-93, pages 42-43^ it is stated 
in the article "Gold varnish print replaces metal 
bronzing" that in a multi-colour offset printing press 
with two so-called varnish towers, a gold varnish ink was 
processed. For this, one varnish tower was converted to 
be a flexoprint unit, wherein using conventional 
varnishing technology, a flexo printing plate is used for 
coating. In contrast to the conventional varnish 
metering, attention is directed to the option of using a 
comb doctor. 

An application unit for highly viscous oil-containing or 
low viscous water-soluble layers is known from DE 3 906 
648 Al . This applicator unit is constructed as a varnish 
device, according to choice as offset, relief or intaglio 
print unit. The embodiments start out from a structured 
scoop roller which correspondingly with a doctor blade or 
by means of an applicator roller and a structured forme 
cylinder which corresponds with a doctor blade. The 
letterpress printing unit consists in this connection of 
a scoop roller profiled with little depressions to which 
a doctor blade is arranged, a transfer roller to which 
smoothing rollers are arranged and a forme cylinder with 
a relief forme. 

From DE 4 122 990 Al, a bronzing and effect printing ink 
and a process for manufacturing a bronzing and effect 
print are known. There a water-thinnable printing ink of 
high viscosity and high pigment content is described. 
This should be processed from the varnishing unit of an 
offset press or a flexo printing uni^. Given as an 
advantage is the short working path with few ink 
splittings . 

Known, for example, from DE 3 614 582 Al is a so-called 
chamber doctor for applying a coating composition to a 
coating roller. At least two doctor blades lying against 
a roller form a chamber for the receipt of a composition 
which is fed in under pressure. 

It is the object of the invention further to develop a 
coating device of the type known, e.g. from the document 
DE-A-3941571 in order, in simple fashion, to make 
possible problem-free in-line operation with rapidly 
evaporating aqueous printing inks or printing varnishes 
with a high pigment content or coarse pigments combined 
with further treating, printing or coating processes. 

The problem is solved by the features of the main claim. 
Further developments are evident from the sub-claims. 
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The solution in accordance with the invention permits the 
in-line coating with higher viscosity liquids to be 
undertaken in an offset printing press with particular 
reference to varnishes or pigmented inks on an aqueous 
basis (metallic effect print) . Areas of application 
consist in separate area varnishing (spot varnishing) or 
full surface varnishing. Because of the closed chamber 
at the chamber doctor, the evaporation of the liquid used 
is reduced. Thereby processing rapidly evaporating, e.g. 
water-soluble liquids, is improved. The combination of 
several offset printing units and at least one flexo 
printing unit can result in differing arrangements, 
wherein with respect to this unit as a rule a further 
varnishing unit, e.g. for full surface varnishing, is 
installed downstream. 

The invention is explained by way of example in what 
follows. In this connection 

Fig. 1 shows a first device for coating and 

Fig. 2 a variant of the device for coating. 

In Figure 1, a multi-colour offset printing press with 
two varnishing units is shown. The offset printing press 
(here without feeder and delivery) consists of five 
printing units 1 to 5, then afterwards in the sheet 
running direction a coating unit equipped as a flexo 
print unit 6 and arranged after this a customary 
varnishing unit 7. In this connection, the flexo print 
unit 6 can be used as a spot varnishing unit (for 
separate area varnishing) and the subsequently arranged 
varnishing unit 7 for full surface surface finishing. 

The flexo print unit 6 as well as the varnishing unit 7 
also consists in each case of a impression cylinder 8,1, 
8.2 a transfer drum 9.1, 9.2 and a forme cylinder 10.1, 
10.2. 

In the flexo print unit 6, a flexible relief printing 
plate is tensioned on to the forme cylinder 10.1, e.g. a 
flexo print plate. In contact with the forme cylinder 
10.1 is arranged an applicator roller 11 with a 
structured surface with a grid of little depressions, a 
so-called raster roller. Settable against the applicator 
roller 11 there is a chamber doctor 12 arranged relative 
to this. The chamber doctor 12 can, e.g. be provided at 
its upper side centrally with a liquid feed and two 
outlet liquid drains in the region of the side parts. 
The liquid feed is connected with a feed pump, the liquid 
outlets 11 in contrast with a suction pump. The pumps 
are necessary in order to be able to work particularly 
with liquid of high viscosity because of pigmentation, 
e.g. on an aqueous basis, such as, e.g. gold and silver 
printing inks, cover white or varnish. 
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The coating composition for inking up the relief print 
form on the forme cylinder is transported via the raster 
depressions of the applicator roller 11 and applied on to 
the material to be printed fed from the impression 
cylinder 8.1. During the liquid transport effected by 
the applicator roller 11, the chamber doctor 12 takes 
care that the liquid remains exclusively in the raster 
depressions • 

The varnishing unit 7 has in contrast a pair of rollers 
to form a metering slot. In this connection, a metering 
roller 13 is set against an applicator roller 14. The 
coating composition is fed directly into the slot between 
both rollers and fed via the applicator roller 14 to the 
forme cylinder 10,2. This then applies it at the 
impression cylinder 8.2 on to the material to be printed 
which is fed in. 

By the staggered arrangement of offset printing flexo 
printing and varnishing, especially for metal gloss 
coatings a particularly good working result can be 
achieved. In this connection, the combination of rapid 
working of the easily evaporating metal printing inks or 
the printing lacquers with a subsequent gloss-enhancing 
varnish coating is to be recommended. 

A comparable system is illustrated in Figure 2. Here the 
flexo print unit 6 is put prior to the first printing 
unit 1 of the offset printing press. With this sort of 
configuration, basic coats can be applied before 
printing, e.g. cover white coatings on to sheet material, 
plastics, foils or card. The final varnishing can 
furthermore be made possible in that a varnishing unit 7 
is arranged after the last printing unit 5 or also an 
integrated varnishing unit is arranged on a conventional 
printing unit. 

Also comparable is an arrangement of the flexo print unit 
6 within the offset printing press for the application of 
intermediate coatings and if needed with a drying 
function. 
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Patent claims 

1) Device in a rotary printing press for multi-colour 
offset printing for coating material to be printed 
with at least two varnishing units, wherein each 
varnishing unit has an impression cylinder (8), a 
forme cylinder (10) and an applicator roller (11, 
14), and the varnishing unit arranged upstream 
corresponding to the sheet running direction is 
constructed as a flexo print unit (6), wherein the 
flexo print unit (6) consists of the following 
elements: 

a relief forme carrying forme cylinder (10.1) which 
is in contact with the impression cylinder (8.1), 
an applicator roller (11) with a raster structure, 
which is in contact with the forme cylinder (10.1) 
and a settable-on chamber doctor (12) which is 
connected with a feed pump for liquid feed and a 
suction pump for liquid return wherein directly or 
indirectly arranged after the flexo print unit (6) 
is a varnishing unit (7) and wherein in the 
varnishing unit (7) an applicator roller (14) is 
provided relative to which a metering roller (13) is 
arranged to form a common metering slot. 

2) Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing press between the printing units (1-5). 

3) Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing press prior to the printing units (1-5), 

4) Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing press subsequent to the printing units (1- 
5). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum 
Beschichten von Bedruckstoffen in Mehrfarben-Offset- 
druckmaschinen mit mehreren Lackiefwerken (siehe 
2.8. DE-A-3941571). 

In der Zeitschrift RexoDruck. 2-93. Seite 42-43. ist 
im Artikel "GoWlackdnjck lOst Metall-Bronzierung ab' 
angegeben. daB in einer Mehrtarben-Otfsetdruckma- 
schine mit zwei sogenannten LacktOrmen eine GoW- 
lackfarbe verarbeitet wurde. Dazu wurde ein Lackturm 
als Rexodruckwerk unngerustet wobei mil konventio- 
neller Uckiertechnik eine Rexodruckplatte zum 
Beschichten eingesetzt wurde. GegenOber der konven- 
tionellen Lackdosierung wurde auf die Optton zur Ver- 
wendung eines Kammerrakels hingewiesen. 

Ein Auftragswerk fOr hochviskDse. Olhaltige Oder 
niedrigviskose wassertOsliche Schichten ist aus der DE 
3 906 648 A1 bekannt. Dieses Auftragswerk ist als Lak- 
kiereinrichtung, waWweise als Offset-. Hochdruck- Oder 
Tiefdruckwerk ausgebikSel Die AusfOhrungen gehen 
von einer strukturierten SchOpfwaIze aus. die mit einem 
Raketolatt korrespondierend bzw. von einer Auftrag- 
walze und einem strukturierten Formzyiinder. der mit 
einem Rakelbiatl korrespondierl Das Hochdruckwerk 
besteht dabei aus einer mit Ndpfchen profilierten 
SchOpfwaIze, der ein Rakelbtatt zugeordnet ist, einer 
Ubertragwalze. der Giattwalzen zugeordnet sind und 
einem Formzyiinder mit Hochdruckform. 

Aus der DE 4 122 990 A1 sind eine Bronze- und 
Etfekldruckfart>e und ein Verfahren zur Herstellung 
eines Bronze- und Effektdruckes bekannt. Dort wird 
eine wasserverdOnnbare Druckfartoe mit hoher Vlskosi- 
tai und hohem Pigmentanteil beschrieben. Diese soil 
aus dem Lackwerk einer Offsetmaschine oder einem 
Flexodruckwerk verarbeitet warden. AJs Vorteil wird der 
kurze Verarbeitungsweg mit wenigen Farbspaltungen 
angegeben. 

Beispielsweise aus der DE 3 614 582 A1 ist ein 
sogenanntes Kammerrakel zum Auftragen einer 
Beschichtungsmasse auf eine Beschichtungswaize 
bekanr^. Mirtdestens zwei. an einer Waize aniiegende. 
Rakelbiatter bikJen eine Kammer zur Aufnahme einer 
Masse, die unter Druck zugefQhrt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Beschichtungs- 
einrichtung der z.B. aus dem Dokument DE-A-3941 571 
bekannten Art weiterzuentwtckein, um auf einfache 
Weise eine problemlose Iniine-Verarbeitung von 
schnellverdunstenden. waBrigen Druckfarben/Druck- 
lacken mit hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmen- 
ten kombiniert mit weiterbehandelnden Druck- oder 
BescNchtungsvorgangen zu ermOglichen. 

GetOst wird die Aufgabe durch die Merkmale des 
Hauptanspruches. WeiterbiWungen ergeben sich aus 
den UnteransprOchen. 

Die eifindungsgemaBe L6sung gestattet es, das 
Inline-Beschichten mit hOhervtskosen Flussigkeiten in 
einer Offsetdruckmaschine vorzunehmen unter beson- 
derer Berucksichtigung von Lacken bzw. pigmentierten 



Farben auf Wasserbasts (Metallglanzdrucke). Etnsatz- 
gebiete bestehen fOr ausgespartes Ladderen (Spottak- 
kierung) oder voltfldchiges Lackieren. Aufgrund der 
geschlossenen Kanrvner beim Kammen-akel wird die 

5 Verdunstung der verwendeten ROssigkeit reduziert. 
Dadurch wird <Se Verarbeitung von schnell veidunsten- 
den. z.B. wasserlOslichen ROssigkeiten verbessert. Die 
Kbnnbination von mehreren Offsetdruckwerken und 
mindestens einem Rexodruckwerk kann in unterschied* 

10 lichen Anordnungen eriolgen. wobei diesen Einrichtun- 
gen in der Regel eine weitere Lackiereinrichtung, z.B. 
zum voltflachtgen Lackieren. nachgeordnet ist 

Die Erf irriung wird im Folgenden betspielhaft ertau- 
tert. Dabei zeigt 

IS 

Fig. 1 eine erste Einrichtung zum Beschichten 
und 

Fig. 2 eine Variante der Einrichtung zum 
20 Beschk^hten. 

In Figur 1 ist eine MehrfarbenOffsetdruckn^schine 
mit zWei Lackiereinrichtungen gezeigt. Die Offsetdruck- 
maschine (hier ohne An- und Ausleger) besteht aus fQnf 

25 Dnjckwerken 1 bis 5. daran in 6ogenlaufrichtur>g ange- 
schlossen einer als Rexodruckwerk 6 ausgerOsteten 
Beschichtungseinrk:htung und einer dieser nachgeord- 
neten herkOmmlk^hen Lackiereinheit 7. Dabei kann das 
Flexodruckwerk 6 als SpoDackiereinrkshtung (fOr ausge- 

30 spartes Lackieren) und die nachgeordnete Lackierein- 
heit 7 zum vollf tacNgen Ot^erf lachenf inishing eingesetzt 
werden. 

Die Rexodruckwerk 6 wie auch die lackiereinhert 7 
bestehen aus je einem Druckzylirvjer 8.1, 8.2. einer 
35 Transfertrommel 9. 1 , 9.2 und einem Fornuylinder 10.1, 
10.2. 

In dem Rexodruckwerk 6 ist auf den Formzyiinder 
10.1 eine flexible Hochdruckplatte aufgespanm. zB. 
eine Rexodruckplatte. In Kontakt n^t dem Formzyiinder 

40 10. 1 ist eine Auftragwaize 1 1 mit strukturierter Ot)erf)d- 
che mit Rasterndpfchen. eine sogenannte Rasterwalze. 
angeordnet An die Auftragwaize 1 1 anstellt}ar ist dieser 
ein Kanrvrterrakel 12 zugeordnet. Das Kammerrakel 12 
kann zB. an seiner Oberseite mittig mit einem ROssig- 

45 keitszutauf und . zwei austretenden ROssigkeitsabldufen 
im Berek;h der Seitenteile versehen setn. Der ROssig- 
keitszutauf ist mit einer FOrderpunpe. die Russigkeits- 
abiaufe 11 hingegen sind mit einer Saugpumpe 
verbunden. Die Pumpen sind ertorderlich. um speziell 

50 durch die Pigmentierung hOherviskose' Russigkeit z.B. 
auf Wassert>asis, wie z.B. Gokj- und Sitberdruckfarbe. 
DeckweiB oder LacK verarbeiten zu kftnnen. 

Uber die Rastemdpfchen der Auftragwaize 1 1 wird 
die Beschkihtungsmasse zum Einfartjen der Hoch- 

55 druckform auf den Fbrnruylinder 10.1 transportiert md 
auf den vom Druckzylinder 8.1 zugefOhrten Bedruck- 
stoff aufgebracht. Wahrend des von der Auftragwaize 
1 1 bewirkten Russigkeitstransports sorgt die Kammer- 
rakel 12 dafur. daB die Ftussigkeit ausschtieBlrch in den 
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Rasternapfchen verbletot. 

Die LacWereinheit 7 weist demgegenQber ein Wal- 
zenpaar zur Btldung eines Dosierspalts auf. Oabei ist 
eine Dosierwalze 13 an eine Auftragwalze 14 angestellt 
Die Beschichtungsmasse wird direkt in den Spalt zwi- 
schen beiden Walzen eingefOhrt und Ober (fie Auftrag- 
waize UdemFormzylinder 10.2zugef0hrt Dieser trdgt 
sie dann am Dructaytinder 8.2 auf den zugefOhrten 
Bedruckstoff auf. 

Durch die Staffelung Offsetdruck. Rexodruck und 
Lackieren ist spezieU fOr Metallglanz-Beschichtungen 
ein besonders gutes Arbertsergebnts erzielbar. Dabet ist 
die Kombination von schneller Verarbeitung der leicht 
vefdunstonden MetalWnjckfarbe bzw. des DrucWacks 
mit einer nachtrdglichen. den Gianz erhOhenden Lack- 
beschichtung hervorzuheben. 

Ein vergleichbares System ist in Figur 2 dargestellt 
Hier ist das Rexodruckwerk 6 vor dem ersten Druck- 
werk 1 der Offsetdruckmaschine eingesetzt Mit einer 
derartigen Korrfiguraticn lessen sich BasisbeschteWun- 
gen vor dem Drucken aufbringen. z.B. DeckweiO- 
Beschichtungen auf BlechmateriaJ. Kunststoffolie Oder 
Karton, Die abscWieflende Lackierung kann weiterhin 
dadurch ermOglteh werden. daB ein LacWenwerk 7 nacti 
dem letzten Druckwerk 5 Oder auch ein interghertes 
Lackierwerk an einem konventionenen Druckwerk 
angeofdnet ist 

Vergleichbar ist auch eine Anordnung des Rexod- 
ruckwerkes 6 innertulb der Offsetdruckmaschine zum 
Au1t>nngen von Zwischent>eschichtungen etwa mit 
Trocknungsfunktion. 

PatehtansprOche 

1. Einrichtung in einer RotationsdruckmascNne fOr 
mehrfarbigen Offsetdruck zum Beschichten von 
Bedructetoffen mrt wenigstens zwei Lackiereinhei- 
ten, wobei jede Lackiereinheit einen Druckzylinder 
(8), einen FormzyTinder (10) und eine Auftragwaize 
(11,14) aufweist und die entsprechend Bogenlaut- 
richtung vorgeordnete Lackiereinheit als Rexod- 
ruckwerk (6) ausgebiWet ist wob^ 
das Rexodruckwerk (6) aus Wgenden Elementen 
besteht 

dem eine Hochdruckfcxm tragenden Formzy- 
linder (10.1), der mit dem Druckzylinder (8.1) in 
KontaM steht 

einer Auftragwaize (11) mtt Rasterstruktur. die 
rrit dOT Formzylinder (10.1) in Kontakt steht 
und einem anstelibaren Kammerrakel (12). das 
mit einer FOrderpumpe zur RQssigkeitszufuhr 
und einer Saugpumpe zur ROssigkeitsruckfOh- 
rur»g veiburxJen ist 



sehen ist. der eine Dosierwalze (13) zur Biklifig 
eines gemeinsamen Dosterspattes anstellbar zuge- 
ordnet ist. 

5 2. Einrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet. 
daS das Rexodruckwerk (6) in einer Offsetdruck- 
maschine zwischen den Druckwerken (1-5) ange- 
ordnet ist. 

w 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzelchnet 

daB das Rexodmckvverk (6) in einer Offsetdruck- 
maschine den Druckwerken (1-5) wgeordnet ist. 

15 

4. Einrichtung nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzelchnet. 

daB das Rexodruckwerk (6) in einer Offsetdaick- 
maschine den Druckwerken (1-5) nachgeordnet ist. 

20 

Claims 

1 . Device in a rotary printing press fa nuiti-cokxir off- 
set printing for coating materia) to be printed with at 



25 least two varnishing units, wherein each varnishing 
unit has an impression cylinder (8). a forme cylinder 
(10) and an applicator roller (11.14), and the var- 
nishing unit arranged upstream corresponding to 
the sheet running direction is constructed as a f lexo 
30 print unit (6) , wherein the ftexo print unit (6) consists 
of the foilmving elements: 

a relief torme carrying forme cylinder (10.1) 
which is in corrtact with the impression cylinder 

3S (8.1). an appltoator roller (11) with a raster 

structure, which is in contact with the forme cyl- 
inder (10.1) and a settaWe-on chancer doctor 
(12) which is connected with a feed pump for 
tiqukj feed and a suction punrp for liquid return 

40 wherein directly or indirectly arranged after the 

flexo print unit (6) is a varnishing unit (7) and 
wherein in the varnishing unit (7) an applicator 
roller (14) is provided relative to which a meter- 
ing roller (13) is anwiged to form a common 

45 metering slot. 

2. Device according to Ctaim 1. characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset print- 
ing press between the printing units (1-5). 

so 

3. Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset print- 
ing press prior to the printing units (1 -5). 

55 4, Device according to Claim 1. characterized in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset print- 
ing press sut)sequent to the printing units (1-5). 



wobei 

dem Rexodruckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) 
direkt Oder indirekt nachgeordnet ist. und wobei in 
der Lackiereinheit (7) eine Auftragwaize (14) vorge- 
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Revendlcatlons 

1 . Dispositif. dans une machine d'impression rotative 
pour une impression offset polychrome, pour rev^r 
des mati^es dlrrpression. comportant au moins 5 
deux unites de laquage. chaque unitd de taquage 
pr^entant un cylindre dlrrpression (8), un cylindre 
grav6 (10). et un rouleau d'application (11, U). et 
runit6 de laquage en amont dans le sens d'avance 
des feuilles 6tant rtolis^e comme unit6 d'impres- w 
ston flexographique (6), I'unitd d'irrpression flexo- 
graphique (6) ^tant constitute des tl^ents 
suivants : 

• le cylindre grav6 (10.1) portant une fame typo- is 
graphique. qui est en contact avec le cylindre 
d'impression (8.1). 

- un rouleau d'apptication (11) ayant une struc- 
ture de trame, qui est en contact avec ie cylin- 
dre grav6 (10.1) et une rade k charTt>re 20 
rdglable (12). qui est reli6e d une pompe d'ali- 
mentatkxi pour amener du liquide et 4 une 
pompe d'aspiraticn pour le retour du tiquide. 

une unlt6 de laquage (7) 6tant agenc6e directe- 2S 
ment ou indireclement en aval de runit6 rfimpres- 
ston flexographique (6). et un rouleau d'apptication 
(14) ttant pr^ dans Tunitt de laquage (7), auquel 
est assodt. de fa^on rdglable. un rouleau de 
dosage (1 3) pour former une fente de dosage com- 30 
nrujne. 

2. Dispositif selon la revendication 1 , 

caracttrist en ce que I'unitt dimpression flexogra- 
phique (6). dans une machine dimpression offset. 3S 
est agenc6e entre les unit6s d*irTpression (1-5). 

3. Dispositif selon la revendication 1 . 

caract6ris6 en ce que Tunitt d'impression flexogra- 
phique (6). dans une machine dimpression offset ^ 
est agenc6e en anrxxTt des unrt6s dinrpression (1- 
5). 

4. Dispositif selon ta revendication 1. 

caract^6 en ce que Tunitd dimpression f iexogra- 45 
phique (6). dans une machine dimpression offset, 
est agenc6e en aval des unit6s dimpression (1-5). 
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^ Christian H.B. Konig ^ 
German Translation Service 
1541 East 10™ Ave., Vancouver BC, Canada V5N 1X6 
Telephone: (604) 876 9955 Facsimile: (604) 876 9961 
E-mail: koenig@ipTranslation.com 



October 26, 2000 



The following contains the file history of MAN-Roland European Patent 
Application EP 620115. English translations are filed directly in front of the 
corresponding German document. Enclosed are English translations of the 
following sections: 



Tab 13 
Tab 14 
Tab 15 
Tab 16 
Tab 17 
Tab 18 
Tab 19 
Tab 20 
K1/K1A 
K3 
K4 
K5 



CHRISTIAN K.B. KONIG 
GERMAN TRANSLATION SERVICE 
Tel:(6q4) 876i9955 

Vancouver,. 




(Christian Konig) 



W018098 



J 



Antrag auf Erteilung eines europaiscnen f atents / nequest for grant 
of a Europ^^^atent / Requete en delivr^^^ d'un brevet europeen 

BflstAtiouna einar baraits durch Tatakooie rTalefax) einoareichtan AnmeWuno / Confirmation of an application n Ja/ Yes /Qui 



BastatiQung ainar boraits durch Tatakooie fTalafax) aingaretchtan Anmeldung / Confirmation of an application 
alreacty filad Ov'facsimtla / Conftrmation d'una demanda d^t* d^poU9 par t^Mcopta 

Name dar EinraichungsbaMMa / If yas. facsimtla date 
i( IS were filed / Si oui. date d'envoi da la tAi^copta at nom 




I I Ja/Ye$/Oui 
Datum /Data Bahfirde / Authority / Autonte 



Nur fur amtlichen d )rauch / For WfeSMse only /Cat rdserv^ A t'administration 

1 8 -uy m 



Anmeldenummer / A jplication No. / N" de la demande 



Tag des Eingangs ( 



(Rule 24(2)) / Date de reception (rdgle 24(2)1 



MKEY 



DREC 



9^103832.5 



U 03. 94 



Tag des Eingangs beim EPA (Regel 24(4)) / Date of receipt 
at EPO (Rule 24(4)) / Date de reception d I'OEB (rdgle 24(4)) 



RENA 



Annneldetag / Date of filing / Date de d6pOt 



Tabutatoren-Positionen / Tabulation marks /Arrdts de tabulation 



Es wird die Erteilung elnes europiischen Patents 
und gem§B Artikel 94 die Prufung dtr Anmeldung 
beantragt / Grant of a European patent and 
examination of the application under Article 94, 
are hereby requested / II est demand* la d^lhrrance 
d'un brevet europeen et, conformiment i Tartlde 94. 
rexamen de la demand* 



j EXAM 4 I 



Zeichen des Anmelders oder Vertreters 

(max. 1 5 Positionen) / Applicant's or representative's 

reference (maximum 1 5 spaces) / RMArence du demandeur 

ou du mandataire (max. 1 5 caractdres ou espaces) 



AREF 



ANMELDER / APPUCAI^ / DEMANDEUR 
Name / Nom 

Anschrift / Address / Adressa 



# DEST # 



APPR 01 # 



Zustellanschrift / Address for correspondence / 
Adressa pour la correspondence 



PADR 



I I I I I I 



Staat des WohnsJtzes oder Sitzes / State of residence or of principal 
place of business / Etat du domicile ou du si^e 

Staatsangehdrigkelt / NationalitY / Nationaltt* 
Telef on / Telephone / T^IAphone 

Telex /T«lex | Telefax / Fax / T«l4fax 

Weltere(r) Anmelder auf Zusatzblatt / Addftlonat applicant(s) on 
additional sheet / Autre(s) demandeur(s) sur f eutne addltionnelle 



VERTRETER / REPRESEISTTATIVE / MANDATAIRE: 
NanM / Nom 

(Nur einen Vertreter angeben, dar in das auropiische Patentregister aingetragen und an 
den zugestallt wird / Name onty one representative, who is to be listed in the Register of 
European Patents and to whom notification Is to be made / N'indiquer qu'un aaul manda* 
taire. qui sara inscrit au Registre europ<ien des brevets et auquel signification sera faita) 



I I I I I 



# # 



GeschAftsanschrift / Address of place of business / 
Adresse profession netle 



Telefon / Telephone / Til^hone 

Telex / Tilex | Telefax / Fax / T«l«fax 

Weitere(r) Vertreter auf Zusatzblatt / Additional representativefs) on 
additional sheet / Autrels) mandatairets) tur feuifle addltionnelle 



10 
11 
12 
13 
14 
15 



16 



PrOfungsantrag in einer zugefassenen Nichtamtssprache 
(siehe Merkbiatt II. 5): /Request for examination in an 
admissible nor^SPO language (see Notes 11.5): / Requ&te en 
examen dans une langue non offideUe autoris6e (voir notice 11.5): 



JMa/GScho 



MAN Roland Oruckmaschinen AG 
Miihiheimer Str. 341 
D-63075 Offenbach 



MAN Roland Oruckmaschinen AG 
Patentabteilung FTB S 
Postfach 10 12 64 
D-63012 Offenbach 



Bundesrepub11k Deutschland 



069-83052870 



4152852 MRO-D 069-83051440 



01pl.-Ing. Joachim Marek 



wie Zustellanschrift 



wie 


oben 




wie 


oben 


wie oben 
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FILL 



G 93 05 552 



rt'f i-fic*/ EsS*Ct rtMfv* 1 '« -t'«f«xt flc Ct-rtrct.' 



VoHmAcht / Authorisation / PouvolfT 
ist beioefugt / b endosad / ci-jolnt 



ist registriert unter Nummar / has baen ragistarad 
undar No. / a 4tA anragistri sous la n* 



ERRNOER / INVENTOR / INVENTEUR: 



GENA 



INVT 20 # 



Anmalder ist (stnd) alleinigatr) Erfinder / Tha applicant(sl is (ara) 
tha sola invantor(s) / La(s) dam8ndaur(s) ast (sont) la (las) saul(s) 
[nvantaur(s) 

Erfindarnannung auf gasondartam SchriftstOck / Dastgnation of 
Invantor attaehad / Voir la d^ig nation da llnvantaur ef-Jointa 



BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG / HTLE OF INVENTION / 
TITRE OE LINVENTION: 



TIDE 



OH 



TiFR 



PRIORITATSERKLARUNG / DECLARATION OF 
DECLARATION DE PRIORfTt 



[ 



PRIO 



01 



,0€, X60U93^ Oe(A^930^CC^ 



02 # 



03 » 



04 « 



Weitere Prioritatserklarungten) auf Zusatzblatt / 
Additional declarationis) of priority on additional sheet / 
Autre<s) d6claration<s) de prioritd suf feuHle additionneile 



MIKROORGANISMEN 

Die Erfindung beirifft einen Mikro- 
organismus (mehrere Mikroorganis- 
men) Oder seine (ihre) Verwendung. 
der (die) auf Grund des Budapester 
Vertrages oder eines bilateralen 
Abkommens zwtschen der Hinter- 
legungsstelle und dem EPA nach 
Regel 28(1) a) bei einer anerkannten 
Hinteriegungsstelle hinterlegt worden 
ist (sind), um die Bedingungen fur die 
Offenbarung der Erfindung gemaQ 
Artikel 83 in Verbindung mit 
Regel 28 zu erfullen. ^^^^^ 



MICROORGANISMS 

The invention relates to and/or uses 
(a) microorganism(s) deposited for 
the purposes of disclosure pursuant 
to Article 83 in conjunction with 
Rule 28 with a depositary institution 
recognised within the meaning of 
of Rule 28(1) (a) under either the 
Budapest Treaty or a bilateral 
agreement between the institution 
and the EPO. 



MICO 1 # 



Die Angaben nach Ragal 28(1) c) slnd In dan taehnlschan Anmaldungs* 
unteriagen anthalten auf / The particulars referred to )n Rule 28(1) (c) ara 
given in tha technical documents in tha application on / Les indications 
vis^ A la r^gle 28(1) c) figurant dans les pieces techniques de la 
damanda ft la /aux 



warden spdter mitgateitt / will be submitted at a later date / 
seront communique uttiriaurement 

Die Empfangsbascheintgung(an) der Hinterlagungsstalta ist (sind) 
baigefugt / The recaipt(s) of deposit issued by the depositary authority 
Is (are) enclosed / Le(s) rMpiss«(s) de d^At dAlivr«(s} par rautoritA 
da d^6t ast (sont) ct*Joint(s) 

wird (werden) nachgerelcht / will be filed at a later data / 
sera (seront) produtt(s) uMriaurament 



20 



21 



22 



23 



24 



25 



26 



27 



30 



R.N1CH01 



6. S4 



Nummer 
Number 
Num6ro 



Einrichtung zum Inl ine-Beschichten 
Bedruckstoffen in Offsetdruckmaschi 



von 
nen 



Staat / State / Etat 



Anmeldetag / Filing 
date / Date de d6p6t 



Aktenzeichen / Applkation 
No. / N' de ta demande 



1 Bundesrepubllk Oeutschland 



16.04.1993 



G 93 05 552.8 



MICRO^RGANISMES 

L'invention concerne un (plusieurs) 
micro-ofganisme(s) et/ou utilise un 
(plusieurs) micro-organisme(s). 
d6posd(s) afin de satisfaire aux 
conditions d'expos6 de Tinvention 
prdvues 6 larticle 83 ensemble 
la r^gle 28; d cet effet, le ddpAt a dtd 
effectud auprds d'une autoritd 
habilitde au sens de la rdgle 28(1)' a), 
en vertu soit du Traitd de Budapest, 
soit d'un accord biiatdral entre 
I'autoritd et I'OEB. 



Seitetn) / page(s) 



Zeile(n) / line(s} / ligne(s} 



I 

V 

I 
i 
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Ri.-. fOr Z«<tw. CM A— t3«r« / Sot:t for toakant'i 



2 



/SEOUENCE 



SEQL (1) 



' NUO^OTtO-UNO AMINOSAURES^BOEN / NUCLEOTIDE 
AND AMINO AOD SEQUENCES / SEOUENCES DE 
NUCLEOTtDES ET D^AOOES AMINES 

Di« Beschr*{bung tnthilt tin S«qu«nzprotokoll nach Rtgtl 27a(1) / Th« 
description contains a saquanca Usttng In accordanco wHh Rula 27a(1) / 
La dtscrifitlon contlont una Data da s^ancas salon la r*gla 27bU(1| 

D«r vorgeschriabena maschlnenlesbara Datantr5ger 1st baigafOgt / 
The prescribed machine readable dau carrier Is enclosed / Le support 
de donnies prescrft dAchlffrable par machine est annex* 

Es wird hiarmit erfcUrt daB die auf dem DatentrSger gespeicherte Informs- , 
tion mit dem schriftlichen SequanzprotokoO uberelnsttmmt (Regel 27a(2)) /, 
It Is hereby ststed that the Information recorded on the data carrier Is I 
identical to the written sequence listing (Rule 27a(2|) /II est d«clar« par la | 
pr^nte que Hnf ormatlon figurant sur le aupport de donn*es est Identlque 
* cells que contient la liste de sequences *crite (r*gle 27bls (2)1 



31 



Verschledene Anmelder fur verschledene Vertragsstaatan / 
Different applicants for different Contracting States / 
Diffirents demandeurs pour dlffirants Etats contractants 



APPR 02 # 



I I 



I I 



32 



8ENENNUNQ VON VERTRAGSSTAATEN 
DESIGNATION OF CONTRACTING STATES 
DESIGNATION DTTATS CONTRACTAfOTS 

Osterreich / Austria / Autriche 

Belgien / Belgium / Belgique 

Schweiz und Liechtenstein / Switzerland and 
Liechtenstein / Suisse et Liechtenstein 

Deutschland / Germany / Allemagne 
Dfinemark / Denmark / Danemark 
Spanien / Spain / Espagne 
Frankreich / France / Franco 

Vereinigtes Kflnigreich / United Kingdom / Royaume-Uni 
Griechenland / Greece / Grftce 
Irland / Ireland / Irtande 
Italien / Italy / Italie 

Luxemburg / Luxembourg / Luxembourg 
Monaco / Monaco / Monaco 
Niederlande / Netherlands / Pays-6as 
Portugal / Portugal / Portugal 
Schweden / Sweden / SuMe 



DEST 



BE 



CH/LI 



DE 



OK 



ES 



FR 



G6 



GR 



LU 



MC 



NL 



FT 



SE 



(Pita tur V«nr«ontHttn, Ur (te da* EPU nttti 
DrucUcgung diasas ForrT«tmi in Krift trinJ 



(SpMt for Contracting StitM for w^iitfi 



ttwEPC 



Versorgtiche Benennung 
simtlicher Vertragsstaatan 

Die in Feld 33 angegebenen Staaten 
sind jene, fur die die Zahtung der Be- 
nennungsgebOhren vorgenommen 
wurde Oder deaeit beabsichtigt ist. 
Vorsorglich werden jedoch sSmttiche 
Staaten benannt. die zum Zeitpunkt 
der Einreichung dieser Anmeldung 
Vertragsstaaten des EPU sind 
(1.1.1993: AT. BE. CH, OE. OK, ES. 
FR. GB. GR. IE, tl. LI. LU. MC. NL. 
FT. SE). Es wird ersucht, die Benen- 
nung der hier zusatzlich benannten 
Vertragsstaaten als vom Anmelder 
zuruckgenommen zu betrachten. 
wenn fur diese Staaten die Benerv 
nungsgebuhren nicht bis zum Abtauf 
der in Regel 65a(2) vorgesehenen 
Nachfrist entrichtet werden. Es wird 
beantragt. von der 2ustellung einer 
Mitteilung nach Reget 85a(1 ) und 
einer Mitteilung nach Regel 69(1) 
betreffend die hier zusdtzlich be- 
nannten Vertragsstaaten abzusehen. 



Precautionary designation of 
an Contracting States 

The States indicated in Section 33 are 
those for which it is at present intended 
to pay designation fees if these have 
not already been paid. As a precautiorv 
ary measure, however, all those States 
which are Contracting States to the 
EPC at the time of filing this application 
are designated (1.1.1993: AT. BE, CH, 
DE, DK, ES. FR, GB. GR. IE. IT. LI, LU. 
MC. NL PT. SE). It is hereby, requested 
that the designation of any additional 
States thereby included be regarded as 
with- drawn by the applicant if the 
designation fees have rtot been paid by 
the time the period of grace allowed in 
Rule 85a(2) expires. It is requested that 
no communication under Rule 85d(1) norj 
any communication under Rule 69( 1 ) - 
concerning the additiorial' Contracting 
States designated above be notified. , 



33 



34 



3 



Name(n) des (der) Anmelderts) und benannte Vertragsstaaten / 
Name(s) of applicant(s) and designated Contracting States / 
Nom(s) du (des) demandeur(s) et des Etats contractants d6signes 



3 






y 


n 








X 




X 





□ 

□ 
□ 

□ 



(PrAvu pour dn Ettts 
ttCBE«ntrtn 
du pr#Mnt fotmulwrv.l 



ir*gtrddnau*ts 
ta rrvM sous pTMM 



Designation i toutes fins utiles de 
tous tes Etats contractants 

Les Etats indiqu6s d la oibrique 33 sent 
ceux pour lesquels le paiement des 
taxes de designation a dtd effeaud ou 
pour lesquels Ton se propose actuelle- 
ment de payer les taxes de ddsignation. 
Toutefois, d toutes fins utiles, sont 
d^signds tous les Etats qui sont des 
Etats contractants de la CBE d la date 
du ddpdt de la denr^nde (1.1.1993: AT, 
BE, CH. OE. DK. ES. FR. GB. GR, IE. IT, 
LI. LU. MC. NU PT. SE). II est demand6, 
au cas oil les taxes de designation pour 
les Etats contractants d6signes d titre 
compldmentaire ne seraient pas acquit^es 
dans le ddlai suppldmentaire prdvu d la 
regie 85bis(2), que la designation desdits 
Etats soit consideree comme retiree par 
le demandeur. Priere de ne pas proceder 
pour lesdits Etats contractants designes 
d titre compiementaire e ta signification 
d'une notification etabilie conformement 
d la regie 85bis(1) ou e la regie 69(1). 
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Rfjir: fC^ Zi en«n Ct\ A.'>r>«td»ra / Soac* For •pdcs'-:'* 
raftrtflCt ; £S3SC« r*S«rv« • 1« r***'t^ 3j Oarr«na«^ 



Di« AnmcMung 1st sine Tcllanmelo? 
The tppllcatton U a divtsional 
•ppHcation / 
La prtoente demande 
constitue una demande 
division na ire 



B 

E 



0FIL9 
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-] Nummer der fruheren Anmeldung 
I No. of earlier application 
-1 Num6ro de la demande initiate 



PANR 



Es handelt sich um eine Anmeldung nach Art. 61(1}b) / 
The application is an Art. 61(1 )(b) 



appiication / 
La pr^ente demande constKue 
une demande selan 


DFIL9 ; ■ 


o 


: 36 ! 


I'article 61(1)b) 


EANP : . 


■ # 





, Nummer der fruheren Anmeldung 
: No. of earlier application 
Numdro de la demande inltiale 



Patentanspruche / Claims / Revendications 



Weiterer Satz von Patentanspruchen (Art. 167t2|a})/ 

AddHional set of claims (Art. 167{2)(a))/ 

S6rie supplementaire de revendications (art. 167(2)an 



CLMS 



37 



AUCL(l) 



AT 



AUCL(3) i 38 



ES 



AUCL (4) 



GR I 



Zahl der Patentanspruche 
Number of daims 
Nombre de revendications 



Zahl der Patentanspruche 
Number of claims 
Nombre de revendications 



Zur Verdffentlichung mtt der Zusammenfassung wird vorgeschlagen 
Abbildung Nr. / With the abstract it is proposed to publish : 
figure No. / II est propose de publier avec I'abrdgd rr%oA»A7iori 
; la figure n* I DRAW (2) j 



39 i 1 



Nummer / Number / Num6ro 



Zusitztiche Abschrift(en) der im europfiischen Recherchenbericht 
angefuhrten Schriftstucke wird (werden) beantragt / Addftlonal copy(ies) | 
of the documents cHed in the European search report is (are) requested / { 
Pridre de fournir une (des) copie(s) supplementairels) des 
documents cit^ dans le rapport de recherche europdenne _ 

■ ASOC 



Es wird die Ruckerstattung der Recherchengebuhr gemaB Art. 10 GebO 
beantragt / Refund of the search fee Is requested pursuant to Article 10 of 
the Rules relating to Fees / Le remboursement de la taxe de recherche 
est demand^ en vertu de I'articfe 10 du r^lement relatif aux taxes 

Eine Kopie des Recherchenberichts ist beigefugt / A copy of the search 
report is attached / Une copie du rapport de recherche est Joints 



Eventuelle Ruckzahlungen auf nebenstehendes betm EPA gefuhrte 
laufende Konto / Reimbursement, if any, to EPO deposit 
account opposite / Remboursements 6ventuels b effectuer 
sur le compte courant ci-contre ouvert prds rOEB 



DEPA 



Die vorgeschriebene Uste uber die 
diesem Antrag beigefugten Unter- 
lagen ergibt sich aus der vorberei- 
teten Empfangsbescheintgung 
(Sehe 5 cfieses Antrages) 



The prescribed list of documents 
enclosed with this request is 
shown on the prepared receipt 
(page 5 of this request) 



40 



41 



42 



43 



44 



Anzahl der zusttzlichen Satze von Abschriften 
Number of additional sets of copies 
Nombre de jeux suppldmentaires de copies 



LJ 



Nummer / Number / Num6ro Kontoinhaber / Account holder / 
Titulaire du compte 



La liste prestrite des documents 
joints h cette requAte figure sur le 
rMp\3si prMablt (page 5 de la 
prfoente requAte) 



Unterschriftfen) des (der) Anmelder(s) Oder Vertreter(s) / 
Sig nature (s) of applicant(s) or representative(s) / 
Signature(s) du tdes) demandeur(s) bu du (des) mandataire(s) 

Ort / Place / Ueu Offcnbach 

Datum /Date 10.03.1994 

MAN RAland Orut/kmaschipen AG 
ppa. 



45 



Fur Angesteltte nach Artfkel 133 (3) Sati 1 mit allgemeiner 
Vollmacht / For employees under Article 133 (3), 1st sentence, 
having a general authorisation / Pour les employto mentlonnte 
h rarticle 133, paragraphe 3, Ire phrase, munis d'un pouvoir general 
Nr. / No. / n* : 




Marek, AV 5465 Stahl , AV 20809 



Name d«s (der) Unisneichneien bine mit Schreibmaschine wiederftoler. Bei ju' Siischen Personen bine die Steilung des (de'i Ur.teaeicnneten irtnerhalb der Gejallschatt mit 
Schreibriaschine angeben / Ptease type name under signature. In case of lega. serscns. tf-e posiiw of the signer within tf.e company shou<d also be typed / Le ou les noms des 
signataires doivent «;re dgalement dacty*ogfaph.es. S'il s'agi: d'une personne rorale, la position occupee au sein de cefle-ci par le ou les signatatres $«ra rndiqu** a ta machine I *cnre 
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isse de documents 



Empfangsbesch<j^Bjung / Receipt for documen^HRecepisse ut? uui;umenx$ 5 

(Uste der (tiesem Antrag beigefugS^^enagen) (Oecicttst of enclosed documents) (Liste des documents annexes d la prAsante requfiteJ 

es wrd hiermit der Emofang der unten oezeicnneten Ookumenie beschemtg; / Receipt of ine docunnenxs indicated betow is hereov acknowledged / Nous attestons le 
ddpdt oes documents cdsignes d-dessous 

Wirn im Faiie nsf Einreic"unQ d»r eurooaiscnen Patentanmeidung oei emer ^a-joraien Benaroe diese Empfangsoescleinigung vom Europ^ischen Patemamt Qbersandt. 
« i5- s e ais Mi-eilunc 06^ aft Recel 24(4» anz jsenen I siene Feic B ENA) . Nach Erhalt der Mltteilung nach Regel 24(4) sind alle wtiteren Unterlagan. die die Anmeldung 
h^t»ff«n nur'noch unrntttelbar bairn EPA einzureichen. / If this receipt s ssued by tne turopean Patent Office and the European patent appicat.on was filed with a 
nat^cn^raumoriw^^^^^ under Rule 24(d) (see Sec^on SENA). Once the communication under Rula 24<4) h«> b-n rac«v«J. .fl hirthar 

locumento to the appPtcation must be sent directly to the European Patent Office. / Si. en cas ce 36odl de a cemance de brevet eyrooeen auprds d un 

locuments reiatmg to ino ■ppiic«iiQn mu»i B _k ^^^^^ national. rOffice ejropeen des brevets ddlivre le present recApissd de 

documents, ce receoiss^ as: reoutd Atre la notification vis6e d la rdgie 24(4). 0*s qua 
la notification visAe i la rdgle 24(4) a M rafue. toua las autras documents ralatifs 
. ^ . , . ^ * k\M damanda doivant *tra adrassH dlractamant k rOEB. 

MAN Roland Druckmaschmen AG 
Patentabteilung FTB S 
Postfach 10 12 64 



D-63012 Offenbach 



Datum / Date 




Cure: ^ Patent Office . 
Off.ce iurct^en des brevrti aoVf^V 
SiMWWMijnchwi C-^* 






C/n:»-5CTirr / Amastampei / Signturt / Offtaai same / Sigrtstun / Cxr.a: cffidei 


Armeldenummer / Appiicaiion No. / N' de a oemance 


9^103832.5 


Tag des Eingangs (Regei 24(21) / Oa:e of 'eceioi qq=.- 
(Rule 24(2») / Date ae recaotion '.regie 2M2)i 


1 ? 03. 94 


Zeicr^en des Anmeiders/Verreters / Acpitcant s/ fleoresen- ^^cr 
cattve s ref . / Reference au demandeur ou cu mandataire 




Nur n3ct> S.-nraichung jer Anmeidung bet siner naaonaien Behorda: / Ortv srer fiiing of :ne eppHcaoon ^th a naiionai authonry: / 
Seuiement acres le d^odr de fa demance auores d'un servtce national: 
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(Bei Euro-PCT-AnmeWungen: bitte PCT-Akten2etchen oder 
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(In the case of Euro-PCT applications: Please give PCT 
reference or PCT publication No. if European application 
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de la demande PCT ou le num^ de publication PCT au cas 
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MAN Roland 
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B«tr.: Stellung des Prufungsantrags nach Artikel 94 (2) EPO <^-3) 

Subject: Filing of the request for examination under Article 94 (2) EPC d -3) 

Objet: RequMe en examen A f ormuler en application des dispositions de 1' article 94. (2) CBE d -3) 

Es wird hiemitt (namens des Anmelders /der AnmeWer) beantragt. zu priif en. ob die europaische PatentanmeWung und die Effindung. die sie zum 
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I (We) hereby request in the name of the appBcantis) examination to determine whether the European patent application and the invention to which 
it relates meet the requirements of the European Patent Convention. 

Je soilidte (nous sollicitons) par la presents (au nom du demandeur (des demandeurs)) que rOffice europeen des brevets examine si ta demande 
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BUNDESREPUBtIK D^UTJCKLAND : : . 
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Die MAN Roland Dr uckmaschi nen AG in 6050 Offenbach hat eine 
Gebrauchsmusteranmel dung unter der Bezeichnung 

"Einrichtung zum I nl i ne-Beschi chten von Bedruck- 
stoffen in Of f setdruckmaschi nen" 



am 16. April 1993 beim Deutschen Patentamt eingereicht. 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue 
Wiedergabe der urspriingl i chen Unterlagen dieser Ge- 
brauchsmusteranmel dung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patentamt vorlaufig die 
Symbole B 41 F 7/06, B 41 F 5/24, B 41 F 31/06, B 41 F 9/10, 
B 41 F 9/V6 und B 05 C 1/08 der I nternat i onal en Patentklas- 
sifikation erhalten. 




Bescheinigung 




MUnchen, den 28. Februar 1994 
Der Prasident dels Deutschen Patentamts 
Iml A/f trag 




Aktenzeichen: G 93 0 
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MAN Roland OruckmaschiVen* AG 
Christian-PleB-Str. 6-30, 6050 Offenbach/Main 



Einrichtung zum Inl ine-Beschichten von Bedruckstoffen in Offset- 
druckmaschinen 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Beschichten von Be- 
druckstoffen in Mehrfarben-Offsetdruckinaschinen mit mehreren 
Lackierwerken. 

In der Zeitschrift FlexoDruck, 2-93. Seite 42-43, ist im Artikel 
"Goldlackdruck I6st Metal l-Bronzierung ab" angegeben, daB in einer 
Mehrfarben-Offsetdruckmaschine mit zwei sogenannten LacktQrmen eine 
Goldlackfarbe verarbeltet wurde. Dazu wurde ein Lackturm als 
Fl exodruckwerk umgerustet, wobei mit konventioneller Lackiertechnik 
eine Flexodruckplatte zum Beschichten eingesetzt wurde. GegenQber 
der konventionellen Lackdosierung wurde auf die Option zur Verwen- 
dung eines Kammerrakels hingewiesen. 

Ein Auftragswerk fur hochviskose, olhaltige oder niedrigviskose 
wasserlosliche Schichten ist aus der OE 3 906 648 Al bekannt. 
Dieses Auftragswerk ist als Lackiereinrichtung, wahlweise als 
Offset-. Hochdruck- oder Tiefdruckwerk ausgebildet. Die AusfQh- 
rungen gehen von einer strukturierten Schopfwalze aus, die mit 
einem Rakelblatt korrespondierend bzw. von einer Auftragwalze und 
einera strukturierten Formzylinder, der mit einem Rakelblatt korre- 
spondiert. Das Hochdruckwerk besteht dabei aus einer mit N5pfchen 
profilierten Schopfwalze. der ein Rakelblatt zugeordnet ist, einer 
Obertragwalze, der Glattwalzen zugeordnet sind und einem Form- 
zylinder mit Hochdruckform. 

Aus der DE 4 122 990 Al sind eine Bronze- und Effektdruckfarbe und 
ein Verfahren zur Herstellung eines Bronze- und Effektdruckes 
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bekannt. Dort wird eine wasserverdunnbare Druckfarbe mit hoher 
Viskositat und hohem Pigmentanteil beschrieben. Oiese soil aus dem 
Lackwerk einer Offsetmaschine oder einem Flexodruckwerk verarbeitet 
werden. Als Vortell wird der kurze Verarbeitungsweg mit wenlgen 
Farbspaltungen angegeben. 



E!eispie1swe1se aus der DE 3 614 582 Al 1st ein sogenanntes Kanuner- 
rakel zum Auftragen einer Beschichtungsmasse auf eine Beschich- 
tungswalze bekannt. Mindestens zwei, an einer Waize aniiegende, 
Rake1b1atter bilden eine Karraner zur Aufnahme einer Masse, die unter 
Druck zugefQhrt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Beschichtungseinrichtung nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 weiterzuentwickein, urn auf einfache 
Weise eine prob1em1ose Inline-Verarbeitung von schne11verdunstenden 
Druckfarben mit hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmenten kombi- 
niert mit weiterbehandelnden Druck- oder BeschichtungsvorgSngen zu 
ermoglichen. 

Geldst wird die Aufgabe durch den kennzeichnenden Tei1 des Haupt- 
anspruches. Weiterbildungen ergeben sich aus den UnteransprQchen. 

Die erfindungsgemSBe Ldsung gestattet es, das Inline-Beschichten 
mit hoherviskosen FlQssigkeiten in einer Offsetdruckmaschine 
vorzunehmen unter besonderer BerQcksichtigung von Lacken bzw. 
pigmentierten Farben auf Wasserbasis (Metallglanzdrucke). Einsatz- 
gebiete bestehen fQr ausgespartes Lackieren (Spotlackierung) oder 
vollfl5chiges Lackieren. Aufgrund der geschlossenen Kammer beim 
Kammerrakel wird die Verdunstung der verwendeten FlQssigkeit 
reduziert. Dadurch wird die Verarbeitung von schnell verdunstenden, 
z.B. wasser1ds1ichen FlQssigkeiten verbessert. Die Kombination von 
mehreren Offsetdruckwerken und mindestens einem Flexodruckwerk kann 
in unterschiedlichen Anordnungen erfolgen, wobei diesen Einrich- 
tungen in der Regel eine weitere Lackiereinrichtung, z.B. zum 
vollflachigen Lackieren, nachgeordnet ist. 



Die Erfindung wird im Folgenden beispie* 
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haft erlSutert. Dabei zeigt 



Fig. 1 eine erste Einrichtung zum Beschichten und 

Fig. 2 eine Variante der Einrichtung zum Beschichten. 

In Figur 1 ist eine Mehrfarben-Offsetdruckmaschine mit zwei Lak- 
kiereinrichtungen gezeigt. Die Offsetdruckmaschine (hier ohne An- 
und Ausleger) besteht aus funf Oruckwerken 1 bis 5, daran in 
Bogenlaufrichtung angeschlossen einer als Flexodruckwerk 6 
ausgerOsteten Beschichtungseinrichtung und einer dieser 
nachgeordneten herkomml ichen Lackiereinheit 7. Dabei kann das 
Flexodruckwerk 6 als Spotlackiereinrichtung (fQr ausgespartes 
Lackieren) und die nachgeordnete Lackiereinheit 7 zum vollflSchigen 
OberflSchenfinishing eingesetzt werden. 

Die Flexodruckwerk 6 wie auch die Lackiereinheit 7 bestehen aus je 
einem Druckzylinder 8.1. 8.2, einer Transfertrommel 9.1, 9.2 und 
einem Formzylinder 10.1, 10.2, 

In der Flexodruckwerk 6 ist auf den Formzylinder 10.1 eine flexible 
Hochdruckplatte aufgespannt, zB. eine Flexodruckplatte. In Kontakt 
mit dem Formzylinder 10.1 ist eine Auftragwalze 11 mit struktu- 
rierter OberflSche mit RasternSpfchen, eine sogenannte Rasterwalze, 
angeordnet. An die Auftragwalze 11 anstellbar ist dieser ein 
Kammerrakel 12 zugeordnet. Das Kammerrakel 12 kann zB. an seiner 
Oberseite mittig mit einem Flussigkeitszulauf und zwei austretende 
Flussigkeitsablaufen im Bereich der Seitenteile versehen sein. Der 
FlQssigkeitszulauf ist mit einer Forderpumpe, die FlQssigkeitsab- 
laufe 11 hingegen mit einer Saugpumpe verbunden. Die Pumpen sind 
erforderlich, urn speziell durch die Pigmentierung hoherviskose 
Flussigkeit z.B. auf Wasserbasis, wie z.B. Gold- und Silberdruck- 
farbe, DeckweiB oder Lack, verarbeiten zu konnen. 

Ober die Rasternapfchen der Auftragwalze 11 wird die Beschich- 
tungsmasse zum Einfarben der Hochdruckform auf den Formzylinder 




10.1 transportiert und auf den vom Oruciczyl inder 8.1 zugefQhrten 
Bedruckstoff aufgebracht. Wahrend des von der Auftragwalze 11 be- 
wirkten FlQssigkeitstransports sorgt die Kammerrakel 12 dafQr, daB 
die FlQssigkeit ausschlieBlich in den RasternSpfchen verbleibt. 

Die Lackiereinheit 7 weist demgegenQber eine Walzenpaar zur Bildung 
eines Dosierspalts auf. Dabei ist eine Dosierwaize 13 an eine 
Auftragwalze 14 angestellt. Die Beschichtungsmasse wird direkt in 
den Spa1t zwischen beiden Walzen eingefUhrt und Qber die Auftrag- 
walze 14 dem Formzyl inder 10.2 zugefQhrt. Dieser trSgt sie dann ant 
Druckzyl inder 8.2 auf den zugefQhrten Bedruckstoff auf. 

Durch die Staffelung Offsetdruck, Flexodruck und Lackieren ist 
speziell fur Metallglanz-Beschichtungen ein besonders gutes Ar- 
beitsergebnis erzielbar. Dabei ist die Kombination von schneller 
Verarbeitung der leicht verdunstenden Metal Idruckfarbe bzw. des 
Drucklacks mit einer nachtrSglichen, den Glanz erhShenden Lack- 
beschichtung hervorzuheben. 

Ein vergleichbares System ist in Figur 2 dargestellt. Hier ist das 
Flexodruckwerk 6 vor dem ersten Druckwerk 1 der Offsetdruckmaschine 
eingesetzt. Mit einer derartigen Konfiguration lassen sich Basis- 
beschichtungen vor dem Drucken aufbringen, z.B. DeckweiB-Beschich- 
tungen auf Blechmaterial , Kunststoffol ie oder Karton. Die ab- 
schlieBende Lackierung kann weiterhin dadurch ermoglich werden, daB 
ein Lackierwerk 7 nach dem letzten Druckwerk 5 oder auch ein 
intergriertes Lackierwerk an einem konventionellen Druckwerk 
angeordnet ist. 

Verglelch ist auch eine Anordnung des Flexodruckwerkes 6 innerhalb 
der Offsetdruckmaschine zum Aufbringen von Zwischenbeschichtungen 
etwa mit Trocknungsfunktion. 



Anspruche 



1. ) Einrichtung vorzugsweise in Bogenrotationsdruckmaschinen fur 

mehrfarbigen Offsetdruck zum Beschichten von Bedruckstoffen 

mit wenigstens zwei Lackiereinheiten, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB jede Lackiereinheit einen Druckzylinder (8), einen Form- 

zylinder (10) und eine Auftragwalze (11,14) enthalt und die 

entsprechend Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackiereinheit ali 

Flexodruckwerk (6) ausgebildet ist. 

2. ) Einrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB im Flexodruckwerk (6) eine Auftragwalze (11) vorgesehen 
ist, an die ein Kammerrakel (12) anstellbar angeordnet ist, 
wobei die Auftragwalze (11) als Rasterwalze ausgebildet ist. 

3. ) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Flexodruckwerk (6) eine konventionelle Lackiereinheit 
(7) direkt oder indirekt nachgeordnet ist und in der Lackier- 
einheit (7) eine Auftragwalze (14) vorgesehen ist, der eine 
Dosierwalze (13) zur Bildung eines gemeinsamen Dosierspaltes 
anstellbar zugeordnet ist. 

4. ) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB das Flexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht: 
dem, eine Hochdruckform tragenden Formzylinder (10.1), der mit 
dem Druckzylinder (8.1) in Kontakt steht, der Auftragwalze 
(11) mit Rasterstruktur, die mit dem Formzylinder (10.1) in 
Kontakt steht und dem Kammerrakel (12) besteht, das mit einer 
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und einer Saugpumpe zuf* 



Forderpumpe zur Flussigkeitszufuhr 
FlQssigkeitsrQckfuhrung verbunden ist. 



5.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine 

zwischen den Druckwerken (1-5) angeordnet ist. 



6.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den 

Druckwerken (1-5) vorgeordnet ist. 



7.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den 

Druckwerken (1-5) nachgeordnet ist. 



Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Beschichten von Be- 
druckstoffen in Druckmaschinen zum Auftragen hSherviskoser FlQs- 
sigkeiten auf Wasserbasis, Aufgabe der Erfindung ist es, eine 
dementsprechende Einrichtung fiir Druckmaschinen zu entwickeln, die 
eine Inlineverarbeitung von hSherviskosen FlQssigkeiten gestattet. 
Gelost wird die Aufgabe dadurch, daB einer konventionellen Lackier- 
einheit (7) ein Flexodruckwerk (6) vorgeordnet wird. 



Sig. Fig. 1 
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Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen in Offset- ^ 
druckmaschinen 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Beschichten von Be- 
druckstoffen in Mehrfarben-Offsetdruckmaschinen mit mehreren 
Lackierwerken. 

In der Zeitschrift FlexoDruck, 2-93, Seite 42-43, ist im Artikel 
"Goldlackdruck lost Metal 1-Bronzierung ab" angegeben, daB in einer 
Mehrfarben-Offsetdruckmaschine mit zwei sogenannten Lackturmen eine 
Goldlackfarbe verarbeitet wurde. Dazu wurde ein Lackturm als 
Flexodruckwerk umgerustet, wobei mit konventioneller Lackiertechnik 
eine Flexodruckplatte zum Beschichten eingesetzt wurde, Gegenuber 
der konventionellen Lackdosierung wurde auf die Option zur Verwen- 
dung eines Kammerrakels hingewiesen. 

Ein Auftragswerk fur hochviskose, olhaltige Oder niedrigviskose 
wasserlosliche Schichten ist aus der DE 3 906 648 Al bekannt. 
Dieses Auftragswerk ist als Lackiereinrichtung, wahlweise als 
Offset-, Hochdruck- oder Tiefdruckwerk ausgebildet. Die Ausfiih- 
rungen gehen von einer strukturierten Schopfwalze aus, die mit 
einem Rakelblatt korrespondierend bzw, von einer Auftragwalze und 
einem strukturierten Formzylinder, der mit einem Rakelblatt korre- 
spondiert. Das Hochdruckwerk besteht dabei aus einer mit Napfchen 
profilierten Schopfwalze, der ein Rakelblatt zugeordnet ist, einer 
Obertragwalze, der Glattwalzen zugeordnet sind und einem Form- 
zylinder mit Hochdruckform. 

Aus der DE 4 122 990 Al sind eine Bronze- und Effektdruckfarbe und 
ein Verfahren zur Herstellung eines Bronze- und Effektdruckes 



bekannt, Dort wird eine wasserverdunnbare Druckfarbe mit hoher 
Viskositat und hohem Pigmentanteil beschrieben. Diese soil aus dem 
Lackwerk einer Offsetmaschine oder einem Flexodruckwerk verarbeitet 
werden. Als Vorteil wird der kurze Verarbeitungsweg mit wenigen 
Farbspaltungen angegeben. 

Beispielsweise aus der DE 3 614 582 Al ist ein sogenanntes Kammer- 
rakel zum Auftragen einer Beschichtungsmasse auf eine Beschich- 
tungswalze bekannt. Mindestens zwei, an einer Walze anliegende, 
Rakelblatter bilden eine Kammer zur Aufnahme einer Masse, die unter 
Druck zugefiihrt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Beschichtungseinrichtung nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 weiterzuentwickeln, urn auf einfache 
Weise eine problemlose Inl ine-Verarbeitung von schnellverdunstenden 
Druckfarben mit hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmenten kombi- 
niert mit weiterbehandelnden Druck- oder BeschichtungsvorgSngen zu 
ermoglichen. 

Gelost wird die Aufgabe durch den kennzeichnenden Teil des Haupt- 
anspruches. Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Die erfindungsgemSBe Losung gestattet es, das Inline-Beschichten 
mit hoherviskosen Flussigkeiten in einer Offsetdruckmaschine 
vorzunehmen unter besonderer BerQcksichtigung von Lacken bzw. 
pigmentierten Farben auf Wasserbasis (Metallglanzdrucke) . Einsatz- 
gebiete bestehen fur ausgespartes Lackieren (Spotlackierung) oder 
vollfiachiges Lackieren. Aufgrund der geschlossenen Kammer beim 
Kammerrakel wird die Verdunstung der verwendeten Flussigkeit 
reduziert. Dadurch wird die Verarbeitung von schnell verdunstenden, 
z.B. wasserloslichen FlQssigkeiten verbessert. Die Kombinatlon von 
mehreren Offsetdruckwerken und mindestens einem Flexodruckwerk kann 
in unterschiedlichen Anordnungen erfolgen, wobei diesen Einrich- 
tungen in der Regel eine weitere Lackiereinrichtung, z.B. zum 
vollfiachigen Lackieren, nachgeordnet ist. 



Die Erfindung wird im Folgenden beispielhaft erlSutert. Dabei zeigt 

Fig, 1 eine erste Einrichtung zum Beschichten und 

Fig. 2 eine Variante der Einrichtung zum Beschichten. 

In Figur 1 ist eine Mehrfarben-Offsetdruckmaschine mit zwei Lak- 
kiereinrichtungen gezeigt. Die Offsetdruckmaschine (hier ohne An- 
und Ausleger) besteht aus funf Druckwerken 1 bis 5, daran in 
Bogenlaufrichtung angeschlossen einer als Flexodruckwerk 6 
ausgerusteten Beschichtungseinrichtung und einer dieser 
nachgeordneten herkomml ichen Lackiereinheit 7. Dabei kann das 
Flexodruckwerk 6 als Spotlackiereinrichtung (fflr ausgespartes 
Lackieren) und die nachgeordnete Lackiereinheit 7 zum vollfiachigen 
Oberfiachenfinishing eingesetzt werden. 

Die Flexodruckwerk 6 wie auch die Lackiereinheit 7 bestehen aus je 
einem Druckzylinder 8.1, 8.2, einer Transfertrommel 9.1, 9,2 und 
einem Formzylinder 10.1, 10.2. 

In der Flexodruckwerk 6 ist auf den Formzylinder 10.1 eine flexible 
Hochdruckplatte aufgespannt, zB. eine Flexodruckplatte. In Kontakt 
mit dem Formzylinder 10.1 ist eine Auftragwalze 11 mit struktu- 
rierter Oberflache mit Rasternapfchen, eine sogenannte Rasterwalze, 
angeordnet. An die Auftragwalze 11 anstellbar ist dieser ein 
Kammerrakel 12 zugeordnet. Das Kammerrakel 12 kann zB. an seiner 
Oberseite mittig mit einem Flussigkeitszulauf und zwei austretende 
Flussigkeitsablaufen im Bereich der Seitenteile versehen sein. Der 
Flussigkeitszulauf ist mit einer Forderpumpe, die Flussigkeitsab- 
laufe 11 hingegen mit einer Saugpumpe verbunden. Die Pumpen sind 
erforderlich, urn speziell durch die Pigmentierung hoherviskose 
Flussigkeit z.B. auf Wasserbasis, wie z.B. Gold- und Silberdruck- 
farbe, DeckweiB oder Lack, verarbeiten zu konnen. 

Ober die RasternSpfchen der Auftragwalze 11 wird die Beschich- 
tungsmasse zum Einfarben der Hochdruckform auf den Formzylinder 
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10.1 transportiert und auf den voni Druckzylihcler 8.1 zugefQhrten 
Bedruckstoff aufgebracht, Wahrend des von der Auftragwalze 11 be- 
wirkten Flussigkeitstransports sorgt die Kammerrakel 12 dafGr, daB 
die Flussigkeit ausschl ieBl ich in den RasternSpfchen verbleibt. 

Die Lackiereinheit 7 weist demgegeniiber eine Walzenpaar zur Bildung 
eines Dosierspalts auf. Dabei ist eine Dosierwalze 13 an eine 
Auftragwalze 14 angestellt. Die Beschichtungsmasse wird direkt in 
den Spalt zwischen beiden Walzen eingefuhrt und Qber die Auftrag- 
walze 14 dem Formzylinder 10.2 zugefuhrt. Dieser trSgt sie dann am 
Druckzylinder 8.2 auf den zugefQhrten Bedruckstoff auf. 

Durch die Staffelung Offsetdruck, Flexodruck und Lackieren ist 
speziell fur Metallglanz-Beschichtungen ein besonders gutes Ar- 
beitsergebnis erzielbar. Dabei ist die Kombination von schneller 
Verarbeitung der leicht verdunstenden Metalldruckfarbe bzw. des 
Drucklacks mit einer nachtragl ichen, den Glanz erhBhenden Lack- 
beschichtung hervorzuheben. 

Ein vergleichbares System ist in Figur 2 dargestellt. Hier ist das 
Flexodruckwerk 6 vor dem ersten Druckwerk 1 der Offsetdruckmaschine 
eingesetzt. Mit einer derartigen Konf iguration lassen sich Basis- 
beschichtungen vor dem Drucken aufbringen, z.B. DeckweiB-Beschich- 
tungen auf Blechmaterial , Kunststoffol ie oder Karton. Die ab- 
schlieBende Lackierung kann weiterhin dadurch ermoglich werden, daB 
ein Lackierwerk 7 nach dem letzten Druckwerk 5 oder auch ein 
intergriertes Lackierwerk an einem konventionellen Druckwerk 
angeordnet ist. 

Vergleich ist auch eine Anordnung des Flexodruckwerkes 6 innerhalb 
der Offsetdruckmaschine zum Aufbringen von Zwischenbeschichtungen 
etwa mit Trocknungsfunktion. 



AnsprQche 



1.) Einrichtung vorzugsweise in Bogenrotationsdruckmaschinen fur 
mehrfarbigen Offsetdruck zum Beschichten von Bedruckstoffen 
mit wenigstens zwei Lackiereinheiten, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS jede Lackiereinheit einen Druckzyl inder (8), einen Form- 
zylinder (10) und eine Auftragwalze (11,14) enthalt und die 
entsprechend Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackiereinheit als 
Flexodruckwerk (6) ausgebildet ist. 



2.) Einrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB im Flexodruckwerk (6) eine Auftragwalze (11) vorgesehen 
ist, an die ein Kammerrakel (12) anstellbar angeordnet ist, 
wobei die Auftragwalze (11) als Rasterwalze ausgebildet ist. 



3.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Flexodruckwerk (6) eine konventionelle Lackiereinheit 
(7) direkt oder indirekt nachgeordnet ist und in der Lackier- 
einheit (7) eine Auftragwalze (14) vorgesehen ist, der eine 
Dosierwalze (13) zur Bildung eines gemeinsamen Dosierspal tes 
anstellbar zugeordnet ist. 



4.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB das Flexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht: 
dem, eine Hochdruckform tragenden Formzylinder (10.1), der mit 
dem Druckzylinder (8.1) in Kontakt steht, der Auftragwalze 
(11) mit Rasterstruktur, die mit dem Formzylinder (10.1) in 
Kontakt steht und dem Kammerrakel (12) besteht, das mit einer 
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FSrderpumpe zur FlussigkeitsiWu^Tr und einer Saugpumpe zur 
FlQssigkeitsrQckfahrung verbunden ist. 



5.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine 

zwischen den Druckwerken (1-5) angeordnet ist. 



6.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den 

Druckwerken (1-5) vorgeordnet ist. 



7.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den 

Druckwerken (1-5) nachgeordnet ist. 



Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Beschichten von Be- 
druckstoffen in Druckmaschinen zum Auftragen hoherviskoser FlQs- 
sigkeiten auf Wasserbasls. Aufgabe der Erfindung ist es, eine 
dementsprechende Einrichtung fiir Druckmaschinen zu entwickeln, die 
eine Inl ineverarbeitung von hoherviskosen Flussigkeiten gestattet. 
Gelost wird die Aufgabe dadurch, daB einer konventionellen Lackier- 
einheit (7) ein Flexodruckwerk (6) vorgeordnet wird. 



Sig. Fig. 1 
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8otffiltioD/Proote-ve]^ (Annexe) 
Anielde-Nr* 

Application Ho.: 94 103 832.5 
Deiande n' . 



1. 
1.1 




1.2 



Li = 




werden folgende Anmeldiingsunterlagen zugrunde ge- 



Die vorliegende Anmeldung erfflllt nicht die Erforder- 
nisse des Artikels 52 (1) EPO, weil der Gegenstand der 
Ansprflche 1 und 7 im Sinne von Artikel 54 (1) und (2) 
EPO nicht neu ist. 

Dokument Dl (= DE-A-3 941 571), das als nSchstliegender 
Stand der Technik angesehen wird, offenbart (vgl. das 
ganze Dokument) bereits alle Merkmale der Ansprilche 1 
und 7, siehe z.B. Anspruch 1: 

"1.) Einrichtung (Fig. 1) vorzugsweise in 
Bogenrotationsdruckmaschinen fiir mehrf arbigen Offset- 
druck (Spalte 1, Zeilen 53-61) zum Beschichten von Be- 
druckstof fen mit wenigstens zwei Lackiereinheiten 
(Spalte 1, Zeile 62 - Spalte 2, Zeile 1), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jede Lackiereinheit einen Druckzylin- 
der (2.1), eine Formzylinder (4) und eine Auftragwalze 
(10) enthait und die entsprechend Bogenlaufrichtung vor- 
geordnete Lackiereinheit als Flexodruckwerk (Spalte 3, 
Zeilen 35-37) ausgebildet ist." 



Die Anmeldungsunterlagen in der ursprflnglichen Fassung 



***** 
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Date 
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Blatt 
Sheet 2 
Feuille 




H^BRation/Proote-vertel (Annexe) 
Anielde-Hr. 

Application Ho.: 94 103 832.5 
Demde n* . 




2. Erfinderi sche Tatiakeit: 

2.1 Die abh§ngigen Ansprtiche 2-6 scheinen keine zusStzli- 
chen Merkmale zu enthalten, die in Kombination lait den 
Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den die Anspriiche 2 
- 6 rQckbezogen sind, zu einem auf erf inderischer TStig- 
keit (Artikel 52(1) und 56 EPO) beruhenden Gegenstand 
fxihren konnten. Die Grdnde dafiir sind die folgenden: 

2.2 AnsprUche 2 und 4: 

Die Merkmale der abhSngigen Ansprflche 2 und 4 wurden 
schon fiir den gleichen Zweck bei einer Shnlichen Ein- 
richtung benutzt, vgl. dazu Druckschrift D2 (= Zeit- 
schrift FlexoDruck, 2-93, Seite 42-43, insbesondere 
Seite 43, mittlere Spalte, 1. Absatz). FGr den Fachmann 
ware es daher moglich, die aus der Druckschrift D2 be- 
kannten Merkmale ohne weiteres auch bei einer Einrich- 
tung gemSB Druckschrift Dl mit entsprechender Wirkung 
anzuwenden und auf diese Weise ohne erf inderisches Zutun 
zu einer Einrichtung gemSB den Anspriichen 2 und 4 zu ge- 
langen. 



2.3 Ansprflche 3, 5 und 6: 

Die abhSngigen Ansprtiche 3, 5 und 6 haben eine geringfQ- 
gige bauliche Anderung der Einrichtung nach Anspruch 1 
und 2 zum Gegenstand, die im Rahmen dessen liegt, was 
ein Fachmann aufgrund der ihm gelSuf igen Oberlegungen zu 
tun pflegt, zumal die damit erreichten Vorteile ohne 
weiteres im voraus zu abersehen sind. 

Folglich dtlrfte auch dem Gegenstand der Ansprtiche 3, 5 
und 6 keine erfinderische TStigkeit zugrunde liegen. 
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Bescheid/Protokoli^Haqe) Couunication/Rinutes (Annex) Hol^fetion/Procfes-verbal (Annexe) 

Data Blatt Amelde-Hr. 

Date Sbeet 3 Application Ko.: 94 103 832.5 

Date " ' r!' Peuille Deiande n\ 



3. Klarheit ; 

3.1 Die Anmeldung erfailt nicht die Erf ordernisse des Arti- 
kels 84 EPO, weil die AnsprUche 1 und 3 nicht klar sind. 

3.2 Anspruch 1: 

Der in Anspruch 1 benutzte Begriff : "vorzugsweise" ist 
vage und unbestimmt und als solcher macht er den Gegen- 
stand des Anspruchs 1 unklar. Ausdriicke dieser Art be- 
wirken keine BeschrSnkung des Schutzumfangs das 
Patentanspruchs , d.h. das nach einem derartigen Ausdruck 
stehende Merkmal ist als ganz und gar fakultativ anzuse- 
hen (siehe EPO-Richtlinien C-III 4.6). Die Anmelderin 
sollte daher den Anspruch 1 umformulieren (Artikel 84 
EPO) . 

3.3 Anspruch 3: 

Der in Anspruch 3 benutzte Begriff: "konventionelle 
Lackiereinheit" ist vage und unbestimmt und als solcher 
macht er den Gegenstand des Anspruchs 3 unklar. Es ist 
dabei fflr den fachmann unklar, welche Merkmale eines 
Lackierwerks durch den Begriff: "konventionell" defi- 
niert werden. Die Anmelderin sollte daher den Anspruch 3 
umformulieren (Artikel 84 EPt)) . 



4. schluflfolaeruna: 
4 • 1 AnsprOche : 

4.1.1 GegenwSrtig ist nicht erkennbar, welcher Teil der 
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Bescheid/Prot^ollll^age) CouunicatioD/Mimites (Annex) ^^S^ation/Procte-veAal (Annexe) 

Datia Blatt Anielde*Hr. 

Date ^ , Sheet 4 Application Ho.: 94 103 832. 

Date V - Feuille Deiande n*. 



Anineldung die Grundlage filr einen neuen, gew&hrbaren An- 
spruch bilden konnte. Sollte der Anmelder dennoch in ir- 
gendeiner Einzelheit etwas PatentfShiges sehen, so 
sollte ein diese Einzelheit beriicksichtigender , im Ein- 
klang mit Kegel 29(1) EPt) abgefafiter unabhSngiger An- 
spruch eingereicht werden. Ixa Antwortschreiben sollte 
einerseits der Unterschied zwischen dem Gegenstand des 
neuen Anspruchs und dem Stand der Technik und anderer- 
seits die Bedeutung dieses Unterschiedes angegeben wer- 
den. 

4.1.2 Um das VerstSndnis der Ansprlkche zu erleichtern, 

^ sollten die in den Ansprflchen genannten technischen 

Lj 

Merkmale mit in Klammern gesetzten Bezugszeichen verse- 
tij hen werden (Kegel 29(7) EPO) . Dies gilt gleichermaBen 

\Z filr den jeweiligen Qberbeariff und kennzeichnenden Teil. 

yi 

rfl 4.2 Beschreibung: 

L 4.2.1 Um die Erfordernisse der Kegel 27(l)b) EPO zu er- 

m fallen, ist in der Beschreibung auch das Dokument Dl zu 

jy nennen; der darin enthaltene einschlSgige Stand der 

^ Technik sollte kurz umrissen werden. 

4.2.2 Die Beschreibung ist an die einzureichenden Anspril- 
che anzupassen. Bei der Oberarbeitung der Anmeldung, 
insbesondere des einleitenden Teils einschliefilich der 
Darstellung der Aufgabe oder der Vorteile der Erfindung, 
sollte darauf geachtet werden, daB kein Sachverhalt hin- 
zugefQgt wird, der liber den Inhalt der Anmeldung in der 
ursprflnglich eingereichten Fassung hinausgeht 
(Art. 123(2) EPO). 
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Bescbeid/Protokoj 




ConunicatioD/Hinutes (Annex) 




imcation/Procte-verbal (Annexe) 
Anielde-Rr. 

Application Ho.: 94 103 832.5 
Deiande n\ 



Datm 

Date 

Date 



Blatt 

Sheet 5 
Feuille 



4 . 3 Anderungen : 

Um das weitere PrQf ungsverf ahren zu beschleunigen, wird 
die Anmelderin gebeten, mit ihrer Antwort aufzuzeigen, 
welche Teile der urspriinglichen Anmeldung als Grundlage 
fiir Anderungen dienen konnten (siehe EPO-Richtlinien 



E-II I.)- 




E. Grelner 
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MAN 

MAN Roland Druckmaschinen AG I ROLAND 1 

Produktbereich 
Bogenmaschinen 
Offenbach/Main 

Europaisches Patentamt 
ErhardtstraBe 27 

D-802 9e Miinchen 



Ihre Zeichen. Ihre Nachricht vom iJnsere Zeictien, unsere Nachricht vom Durchwah) Datum 

06, 12.95 MR FRic/GScho 2872 13.02.1996 

Betr.: Anmeldung Nr. 94103832.5 / 0 620 115 

"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstof fen 
in Of fsetdruckmaschinen" 



Auf den Bescheid vom 06.12.95 aemaB Art. 96f21 und Reael 51 f 2) EPU 

Die Anmelderin kann der Auffassung der Prufungsstelle zum Dokument 
m Dl nicht folgen. So sind in Dl keinesfalls alle Merkmale des An- 

^ meldegegenstandes offenbart. 

y Die Anmelderin reicht deshalb neue Patentanspruche ein. Dabei wur- 

^= den die relevanten Merkmale aus dem Dokument Dl in den dberbegriff 

y aufgenommen. Die Dl beschreibt in Ihrem Anwendungsgebiet, daB sich 

P die Losung auf von normalen Of f setdruckfarben abweichende Spezial- 

^ farben bezieht. Der Begriff "Spezialfarbe" ist unklar und vage. 

Deshalb ist der Fachmann veranlaBt, weitere Hinweise in der Be- 
schreibung zu suchen. In Spalte 1, Zeile 9 erhalt er den Hinweis, 
daB unter "Spezialfarben" z.B. Metalldruckfarben zu verstehen 
sind. In Spalte 1, Zeilen 23, 24 wird sich auf losungsmittelhalti- 
ge Farben im Metallf arbendruck bezogen und im Ausfiihrungsbeispiel, 
Spalte 2, Zeilen 47, 48 besitzt das Flexodruckwerk eine Abdeckhau- 
be mit Absaugung. Damit ist klar, daB der Begriff "Spezialfarbe" 
sich ausschliefllich auf Spezialfarbe mit Losungsmittelanteil be- 
zieht. 



Vorsitzender des Aufsichtsrates: Or. jur. Klaus Gdne 

Vorstand: Dr.-lng. Peter Brutt (Vorsitzender). 

Martin Lange, Or.-lng. Rainer Opferkuch. Kurt Wildhagen 

Sitz der Gesellschaft: Offenbach/Main. Amtsgericht: Offenbach HRB-Nr. 5137 

Landeszentralbank. Offenbach/M., BLZ 50500000. Kto.-Nr. 50508110 

USt*ldent-NrDE 811136557 



MAN Roland Telefon: (069) 8305-0 

Druckmaschinen Akiiengeseflschaft Telex: 4 152852 mro d 

Muhlheimer StraBe 341 Telefax: (069) 8305-1440 
0 -63075 Offenbach/Main 
Postfach 101264 
0-63012 Offenbach/Main 
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Der Anmeldegegenstand betrifft jedoch nicht die Verarbeitung von 
Spezialfarben inlt gesundheltsschadlichem Lidsungsmittelanteil, der 
abgesaugt werden muB. Vielmehr bezieht sich die erf indungsgemaBe 
Losung auf die Verarbeitung von Lacken bzw. pigment ierten Farben 
auf Wasserbasis, auch Dispersionslack genannt (siehe Ursprungstext 
S2,letzter Absatz) . Die Anmelderin hat ihre Auf gabenstel lung da- 
hingehend prazisiert (siehe Anlage) . 

Im urspriinglichen Patentanspruch 3 (jetzt Patentanspruch 2), wurde 
der Begriff "konventionell" gestrichen, da die Lackiereinheit in 
ihrer Walzenkonf iguration klar offenbar ist, Der ursprungliche 
Patentanspruch 4 (jetzt Patentanspruch 3) bezieht sich auch auf 
die Ausbildung der Lackversorgung. Dies ist nicht aus dem Dokxment 
D2 Oder aus dem Dokument Dl zu entnehmen. Hinsichtlich der ur- 
spriinglichen Patentanspriiche 5 bis 7 (prazisiert 4 bis 6) sind die 
Vorteile durchaus offenbart. So ist z.B. in der Beschreibung Seite 
4, vierter Absatz, angefuhrt, daB ein Flexodruckwerk vor dem er- 
sten Druckwerk dem Aufbringen von Basisbeschichtungen dient. Dies 
ist unter anderem fur Recycling-Bedruckstof fe relevant. Beispiels- 
veise lassen sich so DeckweiB-Beschichtungen oder sonstige Be- 
schichtungen auf den Bedruckstoff aufbringen. Diese Verfahrenswei- 
se ist in den Dokumenten .Dl oder D2 nicht offenbart und von der 
Anordnung innerhalb der Druckmaschine selbst nicht moglich. 

Es wird um Fortsetzung des Priifungsverfahrens und urn Erteilung 
gebeten. 

MAN Rdland Druckmaschinen AG 





Dr . Pawlakowitsch 



Stahl, AV 20809 



Anlaoen 



Besch rcibu n gserga mu n g 



(ersetzt Absatz 3 der ursprunglichen Unterlagen aufSeite 2) 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Beschichtungseinrichtung nach dem Oberbegriffdes Anspruchs 1 
weiterzuentwickeln, um auf einfache Weise eine problemlose Inline- Verarbeitung von schnellver- 
dunstenden, w&Brigen Druckfarben/Drucklacken mit hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmenten 
kombiniert mit weiterbehandelnden Druck- oder Beschichtungsvorg^gen zu ermdglichen . 



Patentanspruche 

1 . ) Einrichtung in einer Rotationsdruckmaschine fur mehrfarbigen Offsetdruck zum 

Beschichten von Bedruckstoffen mit wenigstens zwei Lackiereinheiten, wobei jede 
Lackiereinheit einen Dmckzylinder (8), einen Fomizylinder (10) und eine Auftragwalze 
(11, 14) aufweist, und die entsprechend Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackiereinheit als 
Flexodruckwerk (6) ausgebildet ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zur Verarbeitung von Farbe/Lack auf Wasserbasis im Flexodruckwerk (6) eine 
Auftragwalze (1 1) als Rasterwalze vorgesehen ist, an die ein Kanunerrakel (12) anstellbar 
angeordnet ist. 

2. ) Einrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB dem Flexodruckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) direkt oder indirekt nachgeordnet ist, 
wobei in der Lackiereinheit (7) eine Auftragwalze (14) vorgesehen ist, der eine 
Dosienvalze (13) zur Bildung eines gemeinsamen Dosierspaltes anstellbar zugeordnet ist. 

3. ) Einrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht: 

dem, eine Hochdruckform tragenden Fonmzylinder (10. 1), der mit dem Dmckzylinder (8. 1) 
in Kontakt steht, 

der Auftragwalze (1 1) mit Rasterstruktur, die mit dem Formzylinder (10.1) in Kontakt 
steht und dem Kammerrakel (12) besteht, das mit einer Fdrderpumpe zur 
Flussigkeitszufiihr und einer Saugpumpe zur Flussigkeitsruckfuhrung verbunden ist. 



• • • . T, 



4. ) Einrichtung nach Anspnich 1. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Fiexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine zwischen den Druckwerken 
(1-5) angeordnet ist. 

5. ) Einrichtung nach Anspnich 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Fiexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den Druckwerken (1-5) 
vorgeordnet ist. 

6. ) Einrichtung nach Anspnich 1, 

% dadurch gekennzeichnet, 

ki daB das Flexodnickwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den Druckwerken (1-5) 

nachgeordnet ist. 
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Anmaldung Nr./Appli cation No./Dtmanda nV//Patant Nr./Patant No./Brivat n*. 

94103832,5-2304/ 


Anmaltftr/Applicant/Dtmandtur//Patantinhabar/Prophator/Titulaira 

MAN Roland Druckmaschinen AG 



I. [ ] Beiliegend wird eine Abschrift des Ergebnisses der Rucksprache 
zur Kenntnlsnahme ubersandt. 

II. Bescheid gemass Artikel 96(2) und Regel 51(2) EPtt. 

/^Die weitere Priifung der obengenannten Anmeldung hat ergeben, 

dass sie den Erfordernissen des Europaischen PatentUbereinkonanens 
nicht geniigt. 

Die Griinde dafUr gehen axis dem als Kopie beigefUgten Ergebnis der 

\A telefonischen /'2/^</9^ 
A Rucksprache vom . ./ mP> <^ 

[ ] personlichen 
hervor . 

Der Anmelder wird gebeten, innerhalb einer 

Frist von . Honaten 

nach Zustellung dieses Bescheides die angefuhrten Mangel zu be- 
seitigen. 

Die Frist berechnet sich nach den Bestimmungen der Regeln 78(3), 
83(2) und (4) EPO. 

Wird es unterlassen, auf diese Aufforderung rechtzeitig zu ant- 
worten, so gilt die europaische Anmeldung als zuruckgenonnnen 
(Artikel 96(3) EPO). 



Beauftragter Priifer fur 
die Prufungsabteilung 

GREINER E Z^X^^^^^^ 

Anlage(n)} S^MJ V 
Kopie Eriri|bni|yp!r Rlick*' 
sprache (ro,OTniSl36) ijf 

EIKSCHREIBEK 



Te lef onnummem : 

Beauftragter Prlifer (089) 2399-2786 
(Sachpriifungsfragen) 
Formalsachbearbeiter (089) 2399- 
(Formalangelegenheiten einschl. 
Fristverlangerung) 
Assistent 089/2399- 
(andere Fragen) 
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DG 2 



Office europ^en des brevets 
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Telefontsche Rucksprache 
1.^^ Consultation by telephone 
Entretlen t^ldphonique 



Anmeldung Nr. / Application No. / Demande n° 94 103 832.5 

Teilnehmer / Participant(s) / Participants 

Anmelder / Applicant / Demandeur: 

Vertreter / Representative / Mandataire: 
Mitglied(er) der Prufungsabteilung: - 

Memberls) of Examining Division: rP^ F, /J\/pff ^ . 
Membrels) de la division d'examen: ^ ' ^ fc ^ %^ 

Ergebnis der Rucksprache / Result of consultation / R^sultat de Tentretlen 



Zutreffendes ankreuzen/Place cross in box. as appropriate /Cocher la case voutue 

□ Personliche Rucksprache mit dem Anmelder/Vertreter 

Personal consultation (B 50) with applicant/representative 
Entretien de vive voix avec le demandeur/le mandataire 

O 



Vollmacht uberpruft 

I I authorization checked 

autorisation contr6l6e 

C. Identitat uberpruft . 
I identity checked 
identity contrdl^e 

, , personlich bekannt 

I I personally known 

connu personnellement 



Der Priifung werden folgende Anmeldungsunterlagen zu- 
grunde gelegt: 

Beschreibung: 

Seiten 1-4, ursprUngliche Fassung 

Seite 2a, eingereicht mit Schreiben vom 13.02.96 

Ansprdche : 

Nr. 1-6, eingereicht mit Schreiben vom 13.02.96 
Zeichnung: 

Blatter 1/2 - 2/2, ursprtlngliche Fassung 



(weiterer Text gegebenenfalls auf Beibtatt / where necessary continue on attached sheet / le cas dch^nt. suite sur une feuiile suppl^mentaire) 

An Examiner's Clerk/An Formalsachbearbeiter • To Examiner's Cterk/To the Formalities Officer • 
A rasslstant(e) d'examinateur/A I'agent des formalitds 



I I Codierung von / Coding / Codage de B 50® 



(nur bei personlicher Rucksprache/only in the case of personal consultation/ 
untquement en cas d'entretien de vive voix) 



□ 



□ 



□ 



Verlangerung der Frist um 
Extension of time limit by 
Prolongation du d6lai de 



Monate (Form 2944) 
months (Form 2944) 
mois (Form 2944) 



Eriedigung der laufenden Frist durch EXRE 3 Codierung (= Tag der Rucksprache)* 
Cancellation of current time limit with EXRE 3 coding (= date of consultation)* 
Suppression du d6lai par codage EXRE 3 (= date de I'entretien)* 

Ubersendung zur Kenntnisnahme (Form 2049 Ziff. I) und Ruckgabe an 1. Prufer 

Despatch for information (Form 2049 Section I) and return to Primary Examiner 

Transmission pour information (Form 2049 point I) et renvoi k I'examinateur qui instrult la demande 



Ubersendung mit Fristsetzung (Form 2049 Ziff. II.) von 
Despatch with time limit (Form 2049 Section !t) of 
Transmission avec fixation d'un d^lai (Form 2049 point 11) de 



2. 



Monaten** 

months** 

mois** 



nicht anwenden bei telefonischer ROcksprache/not applicable to telephone consultation/d ne pas utiliser pour les entretiens tdl6phoniques 
nicht anwenoen vor einem Erstbescheid/not applicable before a first comnnunication/d ne pas utiliser avant une prennldre notification 



Unterschrift Anmelder/Vertreter 
Signature of applicant/representative 
Signature du derrtandeur/du mandataire 



A^\o\5\m 



OatunrVOate 




chrift beauftragter PrOfer/Fornnalprufer 
I of Primary Examiner/Formalities Officer 
Sigr^ture de I'examinateur qui instrult la demande/ 
La gent chargd des formal itds 



Form 2q36, Page/Seite 2 



94 103 832. 



1. Erfin^gy^sgh^ mi^jK^jLt: 



1.1 Die vorlijegende Anmeldung erfflllt iricht die Erforder- 
nisse des Artikels 52 (1) EPt), weil der Gegenstaftd der 
Ansprdche i und 4-6 nicht auf einer erf inderischeri 
TStigkeit, in Sintie von Artikel 56 EPt) beruht. 



1.2 Anspruch 1: 

Dokumfent Dl (= DE-A-3 941 571), das als nSchstliegender 
Stand der Tecl^iik angesehen wird, offenbart eine Ein- 
richtung, von der sich der Gegenstand des Anspruchs nur 
diirch die Me^kmale im kennzeichnenden Teil unterschei- 
det. 

Diese Herkmaie stellen eine fachabliche MaBnahme, slehe 
z.B. Dokument D2 (= Zeitschrift Flexobruck, 2-93, Seiten 
42 und 43, insbesondere Seit^ 42, linke Spalte, 1. Ab- 
satz und Seite 43, mittlere Spalte, 1. Absatz). Der 
Fachmann wOrde ihre Aufnahme in die in Dokument Dl be- 
schriebene Einricht^ung als Obliche, im Rahmen normalen 
fachliQhen Handelns liegende Vorgehensweise zur L6?ung 
der gestellten Aufgabe anseheh {siehe EPO-Richtlinien 
C-IV 9.8 (Al)(v)]. 



1.3 AnsprQche 4-6: 

Die abhangigen-AnsprQphe 4 6 scheinen keine zusStzli^ 
Chen MerkAale zu enthalten, die in Kombination roit den 
Merktaalten irgendeiries Anspruchs, auf den die Ansprdche 4 
- 6 rdckbezogen sind, «u einem auf erf inderischer TStig- 
keit beruhendeh Gegenstartd fQhren kdnn^^en. Dife GrOnde 
dafar sind die folgenden: 

1.3.1 Ansprdche 4 tind 5: 

Die abhSngigen Ansprflche 4 urid 5 haben eine geringfOgige 
bauliche Xnderung der Einrichtung nach Anspruch 1 zum 
Gegenstand, die in Rahmen d^ssen liegt, was ein Paqhmann 
aufgrund der ihxn gelfiufigen Oberlegungen zu tun pf legt^ 
zumal die damit erreichten Vorteile ohne wei teres im 
voraus zu Obersehen sind. 

Folglich dOrfte eiuch dem Gegenstand der Ansprilche 4 und 
5 keine erf inderische Tfitigkeit ^ugrunde ],iegen. 

1.3.2 Anspruch 6: 

Dokument Dl offenbart bereits alle Merkmale de^ vorlie- 
gendeh Anspruchs 6. 
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2. Klarheit: 

?•! Die Anineldung erfOllt nicht die Erfordernisse des Arti- 
kels 8^ EPO, weil der Anspruch 1 liicht klar ist. 

2.2 Folgende Merkmale in dera aUf eine Einriohtung abgestell- 
ten Anspruch X beziehen sich auf 4ie Verwendung dfer Bin* 
richtung, statt deutliche Einschrahkiingen fQr die Ein^ 
richtung selbst vor^uschreiben: 

"zur Verarbeitung von Farbe/Lack auf Wasserbasis** • 

Um die Erfordernisse des Artikels 84 EpO zu erfailen, 
sollte der Anspruch 1 neu gefiBt werdeh, vm die beab- 
sichtlgten Einschrfinkungen zu verdeutlichen (^iehe 
EPO-Richtlinien 4.X). 



m 



3. gghlyflgplgerynq: 

•^.l Ansplrilche: 

Die Anmelcierin wird voraussichtlich neue Ansp^-flche ein- 
reichen. 

3 . 2 Beschreibung : 

siehe Punkt 4.2 au^ den Bescheid vom 06.12.95 




E. Qrainer 
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Ihre Zeichen. Ihre Nachricht vom 



Unsere Zeichen, unsere Nachricht vom 



Ourchwahl 



Datum 



29.05.96 



MR FRic/GScho 



2872 



19.06.1996 




Betr.: Anmeldung Nr. 94103832.5 / 0 620^ 15 

"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen in Offsetdruckmaschinen" 



Auf den Bescheid vom 29.05.96 aemaS Art. 96f2) und Reael 51 f2) EPQ 
(hier eingegangen am 31.05.96) 

Die Auffassung der PrOfungsabteilung hinsichtlich der erfinderischen Leistung (1.1) kann 
die Anmelderin nicht teilen. 

ZuPunkt 1.2 

Zwisclien Anmeldegegenstand und D1 besteht bereits der Unterschied, daB gemSli D1, 
Patentanspruch 1 , im letzten Druckwerk eine Vorlackierung erfolgt. Dies ist beim Anmel- 
degegenstand nicht erforderlich und ist auch nicht erwunscht, da bei Verarbeitung von 
Farbe/Lack auf Wasserbasis unenwinscht viel Wasser in den Bedruckstoff eingebracht 
werden wurde. Die D1 beschreibt weiterhin eine Druckmaschinenkonfiguration, bei der 
im Flexodnjckwerk lediglich Speziaifarbe, welche Lflsungsmittel enthait, verarbeitet wer- 
den kann. 



Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. jur. Klaus Gdtte 

Vorstand: Or.-lng. Peter Brutt (Vorsitzender), 

Martin Lange. Or.-lng. Rainer Opferkuch, Kurt Wildhagen 

Sil2 der Geselischaft: OHenbach/Main, Amtsgericht: Offenbach HRB-Nr. 5137 

LandeszentralbanK Offenbach/M., Bt^ 50500000. Kto.-Nr. 50 50d 110 

USt-ldent-Nr.DE 811136557 



MAN Roland 

Druckmaschinen Aktiengesellschaft 
MOhlheimer StraBe 341 
0-63075 Offenbach/Main 
Postfach 101264 
D-63012 Offenbach/Main 



Telefon:(069) 8305-0 
Telex: 4 152 852 mrod 
Telefax: (069) 8305-14 40 
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Seite 2 EuropSisches Patentamt. Munchen 1 9.06.1 996 

Gegenstand unserer Patentanmeldung ist dagegen die Verarbeitung von wSssrigen 
Druckfarben/Drucklacken, wie dies in der prazisierten Aufgabenstellung klargestellt wur- 
de. Die relevanten Medien sind von der, auch in der D2 zitierten, Firma Huber am 
11.07.1991 (DE 4 122 990 A1) und von der Firma Dyes am 19.11.1991 (DE 4 138 073 
A1) 2um Patent angemeldet worden. Damit waren zum Anmeldetag der D1 die relevan- 
ten Medien nicht bekannt. 

Hier setzt nun die Erfindung ein, indem zwei Lackwerke in die Mehrfarbdaickmaschine 
integriert werden, bei denen stets das in Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackwerk als 
Fiexodruckwerk mit Kammerrakel und Rasterwalze ausgefuhrt ist. 

Wenn der Fachmann die Merkmale aus der D2 (Rasterwalze/Kammen-akel) in das 
Flexodnjckwerk gem§B D1 QbertrSgt, wird bei dieser Maschinenkonfiguration in Folge 
der Vorlackierung zu vie! Wasser in den Bedmckstoff eingebracht. Dies wirkt sich. wie 
bereits oben envShnt, spQrbar negativ auf die DruckqualitSt aus. Dabei beschrSnkt sich 
der Anmeldegegenstand nicht auf die Anordnung der Lackiereinheiten nach den Dnjck- 
werken, wie das aus der D1 bekannt ist. Vielmehr kann speziell das Fiexodruckwerk in 
Bogenlaufrichtung vor Oder auch zwischen den Druckwerken angeordnet sein. 

Die Anmelderin reicht einen Satz neuer Patentanspruche ein, die im wesentlichen auf 
den ursprunglichen AnsprOchen 1 bis 3 in der eingereichten Fassung vom 13.02.1996 
basieren. Die nachfolgenden Unteranspruche sind echte abhSngige Unteranspruche. die 
nur im Zusammenhang mit dem Hauptanspruch zu betrachten sind. Die Auffassungen 
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der Prufungsabteilung zum Punkt 1.3 sind damit hinf§llig. weil die Unteranspruche sich 
auf die Kombination gemStt Hauptanspruch beziehen. Zum Punkt 2.2 wurde der Verwen- 
dungshinweis (Verarbeitung von Farbe/Lack auf Wasserbasis) gestrichen. 

Die Anmelderin bittet urn Fortsetzung des Prufungsverfahrens und urn Erteilung. 
MAN Roland Druckmaschinen AG ^ 





Dr.Pawlakowitsch Stahl, AV 20809 



Aniaae 

neue Patentanspruche 1-4 



Neue PatentansprOche 

1 ) Einrichtung in einer Rotationsdruckmaschine fur mehrfarbigen Offsetdmck zum Be- 
schichten von Bedmckstoffen mit wenigstens zwei Lackiereinheiten, wobei jede 
Lackiereinheit einen Druckzylinder (8) einen Formzylinder (10) und eine Auftrag- 
walze (11. 14) aufweist, und die entsprechend Bogenlaufrichtung vorgeordnete 
Lackiereinheit als Flexodnjckwerk (6) ausgebildet ist. 

dadurch gekennzeichnet. 

dal3 das Fiexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht: 

dem eine Hochdruckform tragenden Formzylinder (10.1), der mit dem Druckzylinder 

(8.1)inKontaktsteht. 

einer Auflragwaize (11) mit Rasterstruktur, die mit dem Formzylinder (10.1) in Kon- 
takt steht und einem anstellbaren Kammerrakel (12), das mit einer Fdrderpumpe zur 
Flussigkeitszufuhr und einer Saugpumpe zur FlussigkeitsrQckfuhrung verbunden ist 
und 

dali dem Fiexodruckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) direkt Oder indirekt nachgeord- 
net ist, wobei in der Lackiereinheit (7) eine Auflragwaize (14) vorgesehen ist, der 
eine Dosierwaize (13) zur Bildung eines gemeinsamen Dosierspaltes anstellbar zu- 
geordnet ist 

2) Einrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Fiexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine zwischen den Druckwer- 
ken (1-5) angeordnet ist. 

3) Einrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dali das Fiexodruckwerk (6) in einer Offsetdnjckmaschine den Druckwerken (1-5) 
vorgeordnet ist. 

4) Einrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da(3 das Fiexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den Dojckwerken (1-5) 
nachgeordnet ist. 
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2 • Patentklassif ikation 
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B41F23/08, B41F7/06, B41F5/24 

3. Titel der Erfindung 
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Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstof fen in 
Of fsetdruckmaschinen 

In-line coating device in printing machines 

Dispositif de revetenent en ligne dans des machines 
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4 . Dokumentation 
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MIttellung nach Regei 51(4) EPO 



Hiermit wtrd Ihnen mitgeteitt. dass die PrOfungsabteilung beabsichtigt, ein europfiisches Patent auf der 
Grundlage der obengenannten europdischen Patentanmeldung in der sich aus folgenden Unterlagen 
ergebenden Fassung zu erteilen: 



Benannte Vertragsstaaten: AT BE CH LI DE ES FR GB IT NL SE 
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Kommentar 
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Internationale Patentklassifikation, die benannten Vertragsstaaten und der registrierte Name des 
Anmelders sind der Aniage (EPA Form 2056) zu entnehmen. 

Sie werden aufgefordert. innerhalb einer Frist von vier Monaten, gerechnet von der Zustellung dieser 
Mitteiiung, ihr Einverstandnis mrt der mitgeteilten Fassung zu erkiaren. Teilen Sie Ihr Einverstandnis nicht 
rechtzeitig mit, so wind die europaische Patentanmeldung vort)ehaltlich der Bestimmungen der Regei 51 (6) 
EPO Satz 2 nach Artikel 97(1) EPO zurOckgewiesen. 
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EPA 1995,841. 
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FQr die beabsichtigte Erteilung eines europSischen Patents werden nachfotgend (1) die Bezeichnung 
der Erfindung in den drei Amtssprachen des Europ&'schen Patentamts. (2) die Internationale 
Patentklassifikation und (3) die benannten Vertragsstaaten und der registrierte Name, die Anschrift, der 
Staat des Wohnsitzes oder Sitzes des Anmelders mitgeteitt 



- Einrichtung zum tnline-Beschichten von Bedruckstoffen in Offsetdruckmaschinen 

- In-line coating device in printing machines 

- Dispositif de revdtement en ligne dans des machines dimpression 
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Cinrichtung zum Inline Boschichton von B odruckstoffon in Offset 
g druclanaschinon 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Beschichten von Be- 
druckstoffen in Mehrfarben-Offsetdruckmaschinen mit mehreren 
Lackierwerken/^SJ*e/it " W-:3S(t/v^>-^). 

In der Zeitschrift FlexoDruck, 2-93, Seite 42-43, ist Im Artikel 
"Goldlackdruck 16$t Metall-Bronzierung ab" angegeben, daS in einer 
Mehrfarben-Offsetdruckmaschine mit zwei sogenannten Lacktflrmen eine 
Gddlackfarbe verarbeitet wurde. Oazu wurde ein Lackturm als 
Flexodruckwerk umgerflstet, wobel mit konventioneller Lackiertechnik 
eine Flexodruckplatte zum Beschichten eingesetzt wurde. GegenQber 
der konventionellen Lackdosierung wurde auf die Option zur Verwen- 
dung eines Kammerrakels hingewiesen. 

Ein Auftragswerk fQr hochviskose, filhaltige Oder niedrigviskose 
wasserlesliche Schichten ist aus der DE 3 906 648 Al bekannt. 
Dieses Auftragswerk ist als Lackiereinrichtung, wahlweise als 
Offset-, Hochdruck- Oder Tiefdruckwerk ausgebildet. Die AusfQh- 
rungen gehen von einer strukturierten SchSpfwalze aus, die mit 
einem Rakelblatt korrespondlerend bzw. von einer Auftragwalze und 
einem strukturierten Formzyl i nder, der mit einem Rakelblatt korre- 
spondiert. Das Hochdruckwerk besteht dabei aus einer mit NSpfchen 
profilierten Sch6pfwalze, der ein Rakelblatt zugeordnet ist, einer 
Obertragwalze, der GUttwalzen zugeordnet sind und einem Form- 
zyl inder mit Hochdruckform. 





Aus der DE 4 122 990 Al sind eine Bronze- und Effektdruckfarbe und 
ein Verfahren zur Herstellung eines Bronze- und Effektdruckes 
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bekannt. Dort wird eine wasserverdQnnbare Druckfarbe mit hoher 
Viskositat und hohem Pigmentantell beschrieben. Olese soil aus dem 
Lackwerk einer Offsetmaschlne oder elnem Flexodruckwerk verarbeltet 
werden. Als Vortell wird der kurze Verarbe1tung$weg mit wenlgen 
Farbspaltungen angegeben. 

Bel spiel sweise aus der DE 3 614 582 Al 1st ein sogenanntes Kammer- 
rake1 zum Auftragen einer Beschichtungsmasse auf eine Beschlch- 
tungswalze bekannt. Mindestens zwei, an einer Waize aniiegende, 
RakelbUtter bilden eine Kammer zur Aufnahme einer Hasse, die unter 
Druck zugefQhrt wird. 



a be der Crf i ndung iat oa, cine Beochichtunggoinpichtung na i 



Gelost wird die Aufgabe durchl d e n konnzoichnond e n T e il/ des Haupt- 
anspruches. Weiterbildungen ergeben sich aus den UnteransprQchen. 

Die erfindungsgemaSe Ldsung gestattet es, das Inline-Beschlchten 
mit hSherviskosen FIQssigkeiten in einer Offsetdruckmaschine 
vorzunehmen unter besonderer BerQcksichtlgung von Lacken bzw. 
pigmentierten >arben auf Wasserbasis (Metal Iglanzdrucke)- Einsatz- 
gebiete bestehen fQr ausgespartes Lackieren (Spotlacklerung) oder 
vollflachlges Lackieren. Aufgrund der geschlossenen Kamroer belm 
Kammerrakel wird die Verdunstung der verwendeten FlQsslgkelt 
reduziert. Dadurch wird die Verarbeltung von schnell verdunstenden, 
z.B. wasserlSsllchen FIQssigkeiten verbessert. Die Komblnatlon von 
mehreren Offsetdruckwerken und mindestens elnem Flexodruckwerk kann 
in unterschiedlichen Anordnungen erfolgen, wobel diesen Elnrlch- 
tungen in der Regel eine weitere Lackierelnrichtung, z.B. zum 
vollflSchigen Lackieren, nachgeordnet 1st. 




Jit MetUk^U^. 




Bcsehrcibungsorgn -Hgw»g 

(ers e tzi Abx t fi 3 der uvspi mi^UUieii Untkiilu]^en uu/Seite 2) — 

Aufgabe der Erfindung ist e^eine Beschichtungseinrichtun^^ch dem Oborfaegriff doG Anspruohfl \\ 
weiterzuentwickeln, um auf einfache Weise eine problemlose Inline- Verarbeitung von schnellver- 
dunstenden, waOrigen Druckfarben/Dojcklacken mit hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmenten 
kombiniert mit weiterbehandelnden Daick- oder BeschichtungsvorgSngen zu enn6glichen 



Die Erflndung wird 1m Folgenden belsplelhaft erUutert. Dabel zelgt 

Fig. 1 eine erste Einrlchtung zum Beschlchten und 

Fig- 2 eine Varlante der Einrlchtung zum Beschlchten, 

In Flgur 1 ist eine Mehrfarben-Offsetdruckmaschlne mit zwei Lak- 
klerelnrlchtungen gezelgt. Die Offsetdruckmaschine (hier ohne An- 
und Ausleger) besteht aus funf Druckwerken 1 bis 5, daran In 
Bogenlaufrlchtung angeschlossen einer als Flexodruckwerk 6 
ausgerusteten Beschlchtungselnrlchtung und einer dleser 
nachgeordneten herk6mm11chen Lacklerelnhelt 7. Dabel kann das 
Flexodruckwerk 6 als Spotlackierelnrlchtung (fQr ausgespartes 
Lackleren) und die nachgeordnete Lacklerelnhelt 7 zum vo11f1Sch1gen 
OberfUchenflnlshlng eingesetzt werden. 

Die Flexodruckwerk 6 wie auch die Lacklerelnhelt 7 bestehen aus je 
einem Druckzyllnder 8.1, 8,2, einer Transfertrommel 9.1, 9.2 und 
einem Formzyllnder 10.1, 10.2. 

In der Flexodruckwerk 6 1st auf den Formzyllnder 10.1 eine flexible 
Hochdruckplatte aufgespannt, zB. eine Flexodruckplatte. In Kontakt 
mit dera Formzyllnder 10.1 1st eine Auftragwalze 11 mit struktu- 
rlerter OberfUche mit RasternSpfchen, eine sogenannte Rasterwalze, 
angeordnet. An die Auftragwalze 11 anstellbar 1st dleser ein 
Kammerrakel 12 zugeordnet. Das Kammerrakel 12 kann zB. an seiner 
Oberseite mittig mit einem FlQsslgkeltszulauf und zwei austretenden 
FlQsslgkeltsabUufen 1m Berelch der Seltentelle versehen sein. Der 
FlQsslgkeltszul^jF^st mit einer Ffirderpumpe, die FlQssigkeltsab- 
Uufe 11 hlngegWnTT^ einer Saugpumpe verbunden. Die Pumpen sind 
erforderllch, urn spezlell durch die Pigmentlerung hflhervlskose 
FlQsslgkelt z.B. auf Wasserbasis, wie z.B. Gold- und Sllberdruck* 
farbe, DeckwelB oder Lack, verarbelten zu kSnnen. 

Ober die RasternSpfchen der Auftragwalze 11 wird die Beschlch- 
tungsmasse zum EInfSrben der Hochdruckform auf den Formzyllnder 
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10.1 transportiert und auf den vom Druckzylinder 8.1 zugefflhrten 
Bedruckstoff aufgebracht. WShrend des von der Auftragwalze 11 be- 
wirkten FlQssigkeitstransports sorgt die Kammerrakel 12 dafQr, daB 
die Flussigkeit ausschlieSlich in den RastemSpfchen verbleibt. 

Die Lackiereinheit 7 weist demgegenuber ein/ Walzenpaar zur Bildung 
eines Dosierspalts auf. Dabei ist eine Dosierwalze 13 an eine 
Auftragwalze 14 angestellt. Die Beschichtungsmasse wird direkt in 
den Spalt zwischen beiden Walzen eingefuhrt und Qber die Auftrag- 
walze 14 dem Formzylinder 10.2 zugefuhrt. Dieser trSgt sle dann am 
Druckzylinder 8.2 auf den zugefQhrten Bedruckstoff auf. 

Durch die Staffelung Offsetdruck, Flexodruck und Lackleren ist 
speziell fur Metallglanz-Beschichtungen ein besonders gutes Ar- 
beitsergebnis erzielbar. Dabei ist die Kombination von schneller 
Verarbeitung der leicht verdunstenden Metalldruckfarbe bzw. des 
Drucklacks mit einer nachtraglichen, den Glanz erhShenden Lack- 
beschichtung hervorzuheben. 

Ein vergleichbares System ist in Figur 2 dargestellt. Hier ist das 
Flexodruckwerk 6 vor dem ersten Druckwerk 1 der Offsetdruckmaschine 
eingesetzt, Mit einer derartigen Konfiguration lassen sich Basis- 
beschichtungen vor dem Drucken aufbringen» z.B. DeckweiB-Beschich- 
tungen auf Blechmaterial , Kunststoffolie oder Karton. Die ab- 
schlieBende Lackierung kann weiterhin dadurch ennSglich werden, daB 
ein Lackierwerk 7 nach dem letzten Druckwerk 5 oder auch ein 
intergriertes Lackierwerk an einem konventionellen Druckwerk 
angeordnet 1st. 



VergleicNMst auch eine Anordnung des Flexodruckwerkes .6 innerhalb 
der Offsetdruckmaschine zum Aufbringen von Zwischenbeschichtungen 
etwa mit Trocknungsfunktion. 




Druckexemplaf 



Jteaft PatentatlsprQche 

1 ) Einrichtung in einer Rotationsdruckmaschine fOr mehrfarbigen Offsetdruck zum Be- 
schichten von Bednjckstoffen mit wenigstens zwei Lackiereinheiten, wobei jede 
Lackiereinheit einen Druckzylinder (8\einen Formzylinder (10) und eine Auflrag- 
walze (1 1, 14) aufweist, und die entsprechend Bogenlaufrichtung vorgeordnete 
Lackiereinheit als Fiexodruckwerk (6) ausgebildet \s\/jWoi>ei' 

d Q d u roh — gokonngoiohnot, — 
f<teft*das Fiexodruckwerk (6) aus folgenden Eiementen besteht: 
dem eine Hochdruckform tragenden Formzylinder (10.1), der mit dem Druckzylinder 
(8.1)inKontaktsteht. 

einer Auflragwaize (11) mit Rasterstnjktur, die mit dem Formzylinder (10.1) in Kon- 
takt steht und einem anslellbaren Kammerrakel (12), das mit einer F6rderpumpe zur 
FlOssigkeitszufuhr und einer Saugpumpe zur FlOssigkeitsrOckfuhrung verbunden ist^ 

/^dem^lexodnjckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) direkt Oder indirekt nachgeord- 
net ist^t^^ei in der Lackiereinheit (7) eine Auflragwaize (14) vorgesehen ist, der 
eine Dosierwaize (13) zur Bildung eines gemeinsamen Dosierspaltes anstellbar zu- 
geordnet ist. 

2) Einrichtung nachAnspnjch 1, 
dadurchgekennzeichnet. 

dali das Fiexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine zwischen den Druckwer- 
ken (1-5) angeordnet ist. 

3) Einrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dali das Flexodnjckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den Druckwerken (1-5) 
vorgeordnet ist. 

4) Einrichtung nach Anspmch 1 , 
dadurch gekennzeichnet. 

daft das Fiexodruckwerk (6) in einer Offsetdnjckmaschine den Druckwerken (1-5) 
nachgeordnet ist. 



MAN Roland Druckmaschinen AG 



Produktbereich 

Bogenmaschinen 

Offenbach/Main 



EuropSisches Patentamt 
D-80298 Munchen 



ihre Zeichen, Ihre Nachrichl vom Unsere Zeichen. unsere Nachrichl vom Durchwahl Datum 

MR00644/DS/GScho 2158 06.09.1996 



Betr.: Unsere europSische Patentanmeldung Nr. 94103832.5 2. 3 ^ 
VerOffentlichungsnummer: 06201 1 5 
"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen in 
Offsetdruckmaschinen" 



Auf die Mitteiluna oemas Reoel 51 f4) EPQ 



Hiermit erklSren wir das EinverstSndnis zu der uns mitgeleilten Fassung der 
Unterlagen. 




Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. jur. Waus Gotte 

Vorsiand: Dr.-lng. Peter Brutt (Vorsitzender). 

Martin Lange, Dr.-lng. Rainer Opferkuch, Kurt Witdhagen 

Sit2 der GesellschaH: Ottenbach/Main. Amtsgericht: Offenbach HRB-Nr. 5137 

Landeszentralbank, Offenbach/M,. BL2 505 000 00. Kto.-Nr, 50 508 110 

USt-ldent-NnDE 811136557 




MAN Roland 

Druckmaschinen Aktiengesellscfiaft 
Muhlheimer StraBe 341 
D-63075 Offenbach/Main 
Rostfach 101264 
D.83012 Offenbach/Main 



Telefon: (069)8305-0 
Telex: 4 152852 mrod 
Telefax: (069) 8305-1440 




EPA/EPOA5EB 
D-80298 Munchtn 
ffi 089/3399-0 
TX 523 656 cpmu d 
FAX 089/2399-4465 



:5c 



Europfilsches 
Patentamt 



Gantraldiniktioft 2 



European 
Patent Office 



Office europ6en 
des brevets 



Dir»ctof»tt GanTal 2 Oiraction Gtntrala 2 



Marek, Joachim, Dipl.-Ing. 

c/o MAN Roland Druckroaschinen AG 

Patentabteilung/FTB S, 

Postfach 10 12 64 

63012 Offenbach 

ALLEHAGNE 



COPY 




Dstum/Dati 






18.09.96 



Ztichan/Rif./Rif. 

JMa/GScho 


Anmtldung Nr. /Application No./Dcmanda n*7/Patint Nr./Patant No./Br«N«t n'. 

94103832.5-2304/ 


Anmildtr/Applicant/D«mandtur//Patentinhab«r/Proprittor/Titul»tr« 

MAN Roland Druckmaschinen AG 



s '- ; 



MITTEILUNG GEMKSS REGEL 51(6) EPO 

Auf die Mitteiliing gemass Regel 51 (4) £P0 vom 02.09.96 

ist Ihre Einverstandniserklarung mit der mitgeteilten Fassung 
rechtzeitig eingegangen. 

Soweit Sie den nachstehend genannten Erfordemissen nicht bereits nach- 
gekoinmen sind, werden Sie nunmehr aufgefordert, innerhalb einer nicht 
verlangerbaren Frist von d r e i Monaten, gerechnet von der Zustellung 
dieser Mitteilung an, 

1. eine Ubersetzimg des Patentanspmchs/der Patentanspriiche in den 
beiden anderen Amtssprachen des Europaischen Patentamts zweifach 
einzureichen; 

DEM 

2a. die Erteilungsgel)Uhr einschliesslich der 
Druckkostengebuhr bis hochstens 35 Seiten 
zu entrichten; 

Kennziffer 007 1400.00 

2b. die Druckkostengebuhr fur die 36. Seite und 
Jede weitere Seite zu entrichten; 
Anzahl der Seiten: 0 

Kennziffer 008 0.00 

3. die zusatzlichen Anspruchsgebuhr(en) zu 
entrichten (Regel 51(7) EPt)); Zahl der zu 
entrichtenden Anspruchsgebuhren: 0 

Kennziffer 016 0.00 

Gesamtbetrag 1400.00 
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Sind Gegenwerte in anderen Wahrungen angegeben> gelten diese unter dem 
Vorbehalt mbglicher Anderungen gemass Art. 6(4) der Gebuhrenordniing, die 
im Amtsblatt verdf fentlicht werden. 

Bei alien Zahlungsarten wird gebeten EPA Form 1010 zu benutzen oder 
die Kennzif fer(n) der Gebuhr(en) anzugeben. 

Werden ziisatzliche Kopien der Patentschrift benotigt, wird gebeten, 
dies schriftlich zu beantragen und bei Bezahlung die Geblibrenkenn- 
ziffer 0 5 8 anzugeben. 

Werden die Erteilungsgeblihr, die DruckkostengebUhr oder die Anspruchs- 
gebUhr nicht rechtzeitig entrichtet oder wird die 0bersetzung nicht 
rechtzeitig eingerelcht, so gilt die europaische Pat entanme Idling als 
zuruckgenommen (Kegel 51(8) EPt)). 

Hinweis auf die Entrichtung der Jahresgebuhren 



Wird eine Jahresgebuhr nach Zustellung dieser Auf forderimg und vor dem 
vorgesehenen Tag der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des 
europaischen Patents fallig (Kegel 37(1) EPU), so wird der Hinweis erst 
bekanntgemacht, wenn die Jahresgebuhr \md gegebenenfalls die Zuschlags- 
gebiihr entrichtet ist (Kegel 51(9) EPlI). 

Jahresgebuhren sind nach Artikel 86(4) £P0 bis zu dem Jahr fallig und 
an das Europaische Patentamt zu entrichten, in dem der Hinweis auf die 
Erteiliing des europaischen Patents bekanntgemacht wird. 



Einreichung von Obersetzungen in den Vertragsstaaten 



Folgende von Ihnen benannte Vertragsstaaten verlangen gemass Artikel 
65(1) EPt) eine Ubersetzung der europaischen Patentschrift in ihre/eine 
ihrer Amtssprachen (Kegel 51(10) EPU), s o f e r n diese Patentschrift 
nicht in ihrer/einer ihrer Amtssprachen verof fentlicht wird 

- innerhalb von d r e i Monaten nach Bekanntmachung des vorgenannten 
Hinweises auf die Erteilung: 

AT OESTERKEICH 

BE BELGIEN 

CH SCHWEIZ/LIECHTENSTEIN 

DE DEUTSCHLAND 

ES SPANIEN 

FK FRANKREICH 

GB VEKEIKIGTES KOENIGKEICH 

IT ITALIEN 

NL NIEDEKLANDE 

SE SCHWEDEN 
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- innerhalb von s e c h s Monaten nach Bekanntmachun^ des vorge- 
nannten Hlnweises auf die Erteilung: 



Keine 

Der Tag der Bekanntmachiing des Hlnweises auf die Erteilimg des euro- 
paischen Patents im Europaischen Patentblatt wird atis dem Erteilxings- 
beschluss (EPA Form 2006) zu ersehen sein. 

Im Falle einer wirksamen Erstreckung 

verlangen folgende Erstreckungsstaaten innerhalb von d r e i Monaten 
nach Bekanntmachmig des Hlnweises auf die Erteilung des europaischen Pa- 
tents eine Ubersetzung der PATENTANSPRUCHE in ihre Amtssprache: 
LT LITAUEN 
LV LETTLAND 
SI SLOVENIEN 
AL ALBANIEN 

Die Elnreichung der Ubersetzung an die nationalen Amter der Vertrags- 
Oder Erstreckungsstaaten hat gemass den hierfur im jeweiligen Staat gel- 
tenden Vorschriften zu erfolgen. Nahere Elnzelheiten (z. B. Bestellung 
eines Inlands vertreters oder Nennung einer inlandischen Zustellan- 
schrift) konnen der Informationsbroschure "Nationales Recht zum EPtt" 
Ausgabe Dezember 1994 und den erganzenden Informationen im Amtsblatt des 
EPA entnommen werden. 

Wird die bei den Vertragsstaaten und bei den Erstreckungsstaaten einzu- 
reichende Ubersetzung nicht fristgerecht und vorschriftsmassig einge- 
reicht, kann dies zur Folge haben, dass die Virkung des Patents in dem 
betreffenden Staat als von Anfang an nicht eingetreten gilt. 

Hinweis fur die Teilnehmer am automatischen Abbuchungsverf ahren: 

Die Gebiihr wird / Die Gebuhren werden am letzten Tag der Zahlungsfrist 
automatisch abgebucht, falls dem EPA nicht bis zu diesem Zeitpunkt elne 
gegenteilige Erklarung zugegangen ist. Naheres siehe Vorschriften uber 
das automatische Abbuchungsverf ahren, Beilage zum ABl. EPA 06/1994. 




Formalsachbearbeitet;. B9Sf 
Nebens telle 

[ ] Die mit Regel 51(4) ubermittelte Fassung der Unterlagen ist durch 
die Priifungsabteilung entsprechend dem Antrag des Anmelders ge- 
andert worden. 

Kopien der geanderten Seiten sind in der Anlage beigefugt. 

[ ] Die mit Regel 51(4) ubermittelte Fassung der Unterlagen ist unter 
Verwendung der vom Anmelder eingereichten Ersatzseiten geandert 
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Betr: Unsere europSische Patentanmeldung Nr. 94103832.5 
Veraffentlichungsnummer 06201 1 5 

"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen in Offsetdaickmaschinen" 



Auf die Mitteilung gerndQ Regel 51 (6) EPO vom 18.09.96 reichen wir je eine 
Obersetzung der Patentanspruche in franzdsischer und engiischer Sprache ein. 

Wir haben Oberselzungen nach Artikel 65 (1) EPO bei unseren AnwSiten in Auttrag 
gegeben und diese gleichzeitig beauftragt In den benannten Vertragsstaaten. die zur 
Patenterteilung genehmigte Fassung unserer Anmeldung bei den nationalen Amtem 
einzureichen. 

Die Erteilungsgebuhr'in H6he von DM 1.400.- haben wir bereits am 02.10.96 auf das 
Konto Nr. 333880000 der Dresdner Bank in Munchen ubenviesen. 
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Patent claims 



i : 1 




2) 



3) 



Device in a rotary printing press for multi-colour 
offset printing for coating material to be printed 
with at least two varnishing units, wherein each 
varnishing unit has an impression cylinder (8), a 
forme cylinder (10) and an applicator roller (11, 
14), and the varnishing unit arranged upstream 
corresponding to the sheet running direction is 
constructed as a flexo print unit (6), wherein the 
flexo print unit (6) consists of the following 
elements: 

a relief forme carrying forme cylinder (lO.l) which 
is in contact with the impression cylinder (8.1), 
an applicator roller (11) with a raster structure, 
which is in contact with the forme cylinder (10,1) 
and a settable-on chamber doctor (12) which is 
connected with a feed ptimp for liquid feed and a 
suction pump for liquid return wherein directly or 
indirectly arranged after the flexo print unit (6) 
is a varnishing unit (7) and wherein in the 
varnishing unit (7) an applicator roller (14) is 
provided relative to which a metering roller (13) is 
arranged to form a common metering slot. 

Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing press between the printing units (1-5). 

Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing press prior to the printing units (1-5). 

Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing press subsequent to the printing units (1- 



5). 
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Grounds for the decision (Annex) 

Date: Aug, 25, 1999 Page 8 Application No.: 94 103 832.5 



Even if the actually presented multi-color offset printing press did not possess a 
coating tower with flexo printing plate and doctor blade chamber, every person 
skilled in the art can learn explicitly from the text of each of the submitted 
documents Kl, K4, and K7, that it is possible to apply a special gold- or silver 
printing ink, which is based on an aqueous fixing agent or is water-soluble, onto a 
material to be printed by means of a flexo printing plate, see for example 
document Kl, page 13, left column, second paragraph - page 14, right column, 
document K4, page 22, right column, penultimate paragraph - page 23, right 
column line 4, as well as document K7, page 42, left column, first paragraph, 
middle column, second paragraph, and page 43, middle column, first paragraph. 

3.3.3 

In addition, each of the documents Kl and K7 describes a doctor blade chamber 
system with anilox roller as an ink feed system for the plate cylinder that is 
equipped with a flexo printing plate. In particular from Document K7, a person 
skilled in the art obtains the statement that the final version of the presented multi- 
color offset printing press will comprise an anilox roller and a doctor blade 
chamber system, which was not installed in the actually presented machine only 
due to time limitations, see document K7, page 43, middle column, first 
paragraph. Document K4 only discloses a short inking attachment with anilox 
roller. 

3.3.4 

Both documents Kl and K4 directly and unambiguously state that at first the 
gold- or silver printing ink on a water basis is applied to the material to be printed 
by flexo printing, and only afterwards, i.e. downstream in sheet running direction, 
a conventional coating unit, i.e. e.g. as installed in the presented printing press, is 
used to apply a so-called overprint coating or dispersion coating, see for example 
document Kl, page 14, middle column, last paragraph, and document K4, page 
22, right column, penultimate paragraph, and page 23, left column, second 
paragraph, and right column, first paragraph. Document K7 does not state 
anything relevant to this matter. 
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REVENDICATIONS 



1. Dlsposltif, dans une machine d* impression rotative pour 
une impression offset polychrome, pour revetir des matleres 
d' impression, comportant au moins deux unlt§s de laguage. 



5 (8), un cyllndre grave (10), et un rouleau d' application 
(11,14), et I'unite de laguage en amont dans le sens 
d'avance des feuilles etant realisee comme unite d* impres- 
sion f lexographigue (6), I'unite d'impression f lexographigue 
(6) etant constitute des elements suivants : 

10 - le cylindre grave (10.1) portant une forme typographigue, 
gui est en contact avec le cylindre d'impression (8.1), 
- un rouleau d' application (11) ayant une structure de 
trame, gui est en contact avec le cylindre grave (10.1) et 
une racle a chambre reglable (12), gui est reliee k une 

15 pompe d' alimentation pour amener du liguide et a une pompe 
d' aspiration pour le retour du liguide, 

une unite de laguage (7) etant agencee directement ou indi- 
rectement en aval de I'unite d'impression f lexographigue 
(6), et un rouleau d' application (14) etant prevu dans 
20 I'unite de laguage (7), auguel est associe, de fagon 
reglable, un rouleau de dosage (13) pour former une fente de 
dosage commune. 

2. Dispositif selon la revendication 1, 

caracterise en ce gue I'unite d'impression f lexographigue 
25 (6), dans une machine d'impression offset, est agencee entre 
les unites d'impression (1-5). 

3. Dispositif selon la revendication 1, 

caracterise en ce gue I'unite d'impression f lexographigue 
(6), dans une machine d'impression offset, est agencee en 
30 amont des unites d'impression (1-5). 



chague unite de laguage presentant un cylindre d'impression 



4. Dispositif selon la revendication 1, 

caracterise en ce que 1' unite d' impression f lexographique 
(6), dans une machine d'impression offset, est agencee en 
aval des unites d' impression (1-5) • 
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ENTSCHEIDUN6 UBER DIE ERTEILUNG EINES EUROPSISCHEN PATENTS GEMSSS 
ART. 97(2) EPU 

Nach Prufiing der europaischen Patentanmeldimg Nr. 94103832.5 wird fur 
die benannten Vertragsstaaten ein europaisches Patent mit der Bezeich- 
nung und mit den Unterlagen erteilt, die in der gemass Regel 51(4) EPO 
ergangenen Mitteilung vom 02.09.96 aufgeflihrt sind. Den hierzu gege- 
benenfalls beantragten bzw. vereinbarten Anderimgen hat die Prufungs- 
abteilung zugestimmt. Die vom Anmelder nach Eingang der Mitteilung 
gem. Regel 51(6) EPO beantragten und am 00.00.00 beim EPA eingegangenen 
Berichtigungen wurden berucksichtigt . 



Patentnumroer 
Anmeldetag 

Beanspruchte Prioritat 
Benannte Vertragsstaaten 
und Patentinhaber 



0620115 
12.03.94 
16.04.93/ DE 



9305552 



: AT-BE-CH-DE-ES-FR-GB-IT-LI -NL-SE 
MAN Roland Druckmaschinen AG 
Muhlheimer Strasse 341 
63075 Offenbach/DE 
Die Entscheidung wird an dem Tage wirksam, an dem im Europaischen 
Patentblatt auf die Erteilung hingewiesen worden ist (Art. 97(4) und 
(5) EPO). 

Der Hinweis uber die Erteilung wird im Europaischen Patentblatt 97/17 
am 23.04.97 bekanntgemacht . 
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7051001 



zur Poststelle am: 07/03/97 



Q EPA/EPO/OEB 

0 ■ 80298 Munchen 
^ 089 / 2399 -0 
Tx 523 656 epmu d 
Fax 089/2399-4465 



Europaisches 
Patentamt 



Generaldirelction 2 



uropean 
Patent Office 



Directorate Ger^eral 2 



Office europden 
des brevets 



Direction g6n6fale 2 



Einsprechender 
Vertreten 



-Anmeldenummen 

EinspruchNr. |C)1/| 
OPPO 1 



.1^11-^1 1 10 L^feiz.i.mQipipio 



eingegartgen am: 



oppojrL 



Patent eneilt am: / .'il^ ^A - ^ A*^ O 1 51^ 

|~1 Akteneinsicht ist beantragt 



OPPO 9 



I. Mitteilung des Einspruchs und der Unterlagen nach 
Regel 59 EPU an Patentinhaber 



II. Prufung, ob der Einspruch als eingelegt gilt 



fjrjij 2316 abgesandt 



s 



1. Die Einspruchsgebuhr ist rechtzeitig und in ausrelchender 
Hohe entrichtet worderi ^ \ ^% 

(Artikel 99(1) EPU) L^' ^' - 

2. Die Einspruchsschrift bzw. das Telegrannnn, das Fernschrei- 
ben Oder die Telekopie wonnit der Einspruph eingelegt wurde, 
ist unterzeichnet worden (Regel 36(3) EPU und Abl. 6/89, 

S. 222, Ziff . 3) 



S 3. Ein Schriftstuck (Bestatigungsschreiben), das den Inbalt des 
Telegrannnns, des Fernschreibens oder der Telekopie wieder- 
gibt, sofern erforderlich, ist ordnungsgemafS eingereicht worden 
(Regel 36(5) EPU und AbL 6/89. S. 222, Ziff. 4) 

S 4. Die Vollmacht des Vertreters oder des Angestellten eines 
Einsprechenden, die den Einspruch eingelegt haben, ist sofern 
erforderlich eingereicht worden fl^ 0 6^ 

6# 3t Am. 

[J 5. Der Einsprechende hat weder Wohnsitz noch Sitz in einem 
Vertragsstaat und muss deshaMh den Verfahren vor dem EPA 
durch einen zugelassenen Vemeter (Artikel 134 EPU) vertreten 
sein und Handlungen durd/mn vornehmen 
(Artikel 133(2) EPU). / 

Diesenn Erfordernis wirfrde entsprochen. Die Bestellung eines 
zugelassenen Vertiwrs wurde nnitgeteitt und die Einspruchs- 
schrift durch ihn umerzeichnet oder genehnnigt. Vgl. III.7. 

□ 6. Der Einsp/^chende gehort zu dem Personenkreis nach 
Artikel 14(2/^PU und der Einspruch ist in einer Amtssprache 
des betreffenden Vertragsstaates eingereicht worden. Die nach 
Artikel l4(4) EPU vorgeschriebene Ubersetzung ist nach 
RegelyO(2) EPU innerhalb einer Frist von einem Monat nach Ein- 
reichung des Einspruchs oder, falls die Einspruchsfrist spater als 
die Einmonatsfrist endet, bis zum Ablauf der Einspruchsfrist ein- 
gereicht worden, Vgl. HI. 2. 



/ 



Re^stellung: 

O Der Einspruch gilt als eingelegt 



Datum >>K o- 'Zeich^n' 
Form 23 1 9 abgesandt 
Datum Zeichen^ 

Form 2301 abgesandt 

Datum Zeichen 

Form 2302 abgesandt OPEX-Code 

Datum Zeichen 

Form 2303 abgesandt OPEX-Code 

Datum Zeichen 

Form 2302 abgesandt OPEX-Code 
Datum Zeichen 
Form 2302 abgesandt 

Datum . ; Zeichen 



Form 2304 abgesandt 



Datum 



Zeichen 



\Z\ Der Einspruch gilt als nicht eingelegt 



Form 2306 abgesandt 



Datum 



Zeichen 



O EPA/EPO/OEB- 

0 ' 80298 MOnchen 
® 089/2339-0 
Tx 523 656 epmu d 
Fax 089/2399 - 4465 
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III. Prufung, ob der Einspruch zulassig ist 

[3 1. Der Einspruch ist schriftlich innerhalb der Einspruchsfrist 
beim Europaischen Patentamt in Munchen oder seiner Zweig- 
stelle in Den Haag {Dienststelle Berlin) eingegangen 

(2 2. Der Einspruch ist gemass Regel 1(1) EPU in einer der Amts- 
sprachen des Europaischen Patentamts oder im Falle des 
Personenkreises nach Artikel 14(2) EPU in einer Amtssprache 
des betreffenden Vertragsstaates eingelegt worden 

(2 3. Das Patent, gegen das Einspruch eingelegt wird, ist hin- 
reichend bezeichnet 
(Regel 56(1) EPU) 

G 4. Die Einspruchsschrift enthalt eine Erklarung daruber, in 
welchem Umfang gegen das obengenannte Patent Einspruch 
eingelegt wird 
(Regel 55 (c) EPU) 

D 5. Die Einspruchsschrift enthalt eine Erklarung daruber. auf 
welche Einspruchsgrunde der Einspruch gestutzt wird 
(Regel 55 (c) EPQ) 

Q 6. Die Einspruchsschrift enthalt die Angabe der zur Begrun- 
dung des Einspruchs vorgebrachten Tatsachen und Beweis- 
mittet 

(Regel 55 (c) EPU) 

□ Der EinsproCTiende hat weder Wohnsitz noch Sitz in einem 
VertragsstM^^nd muss deshalb in den Verfahren vordem EPA 
durch einefh zugelassenen Vertreter (Artikel 134 EPU) vertreten 
sein uFToHandlungen durch ihn vornehmen 
(Ar»rt?el 133(2) EPU). 

Diesem Erfordernis wurde entsprochen. Die Bestellung eines 
zugelassenen Vertreters wurde mitgeteitt. 

8. Die Einspruchsschrift enthalt den Namen, die Anschrift und 
den Staat des Wohnsitzes oder Sitzes des Einsprechenden 
(Regel 55 (a) und 26 (2)(c) EPU) 

S 9. Die Einspruchsschrift enthalt die Nummer des europaischen 
Patents, gegen das der Einspruch eingelegt wurde, die Bezeich- 
nung des Patentinhabers und der Erfindung, die Gegenstand 
des Patents ist 
(Regel 55 (b) EPU) 

[7j 10. Die Einspruchsschrift enthalt den Namen und die Geschafts- 
anschrift des bestellten Vertreters 
(Regel 55 (d) und 26 (2) (c) EPU) 

Q 11. Die Einspruchsschrift genugt den Formvorschriften der 
Regel 36(2) EPU 

Feststellung: 

□ Es liegen nicht mehr behebbare Mangel nach Regel 56(1) 
EPU vor 

□ Die Mangel nach III wurden innerhalb der gesetzten Frist 

nicht behoben 
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Patentamt 



^Fopean 

Patent Office 
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Generatdirektion 2 



Directorate General 2 



Direction g6n6rale 2 



IV. An die Einspruchsabteilung 

O Der Einspruch ist wegen der nicht behobenen Mangel nach til 
als unzulassig zu verwerfen. 

□ Der Einspruch ist wegen der nicht mehr behebbaren Mangel 
nach Regel 56(1) EPU als unzulassig zu verwerfen. 

Auf die Mitteilung nnit Form 2305 ist 
□ keine Stellungnahme eingegangen 

D die beigefiigte Stellungnahnne eingegangen 



Datum 






Christian H.B. Konig 
German Translation Service 

1541 East 10"" Ave, Vancouver BC, V5N 1X6 Canada 
Telephone: (604) 876-9955 Facsimile: (604) 876-9961 
E-MAIL: koenig@ipTransiation.com 



I, Christian Konig, hereby swear, under penalty of perjury, that the attached 
document was translated by me and to the best of my knowledge and belief is a 
true and accurate translation of the corresponding German document: 



Opposition Statement of KBA and Notice of Opposition to MAN 



September 21, 2000 



Tab 13 




(Christian Konig) 



Written confirmation KB A Mailed on: Jan. 22""* 1 998 



of our fax of: Jan. 22"^ 1998 



Via Registered mail / Fax 
Europaisches Patentamt 
Erhardtstrasse 27 
80298 Munchen 



Koenig & Bauer- 
Albert AG 

Postfach 6060 
D970IO Wurzburg 

Friedrich Konig str. 4 
WmO Wureburg 

Tel. (0931)909-0 
Fax. (0931)9094101 
Telex 68648 kbwzb d 



Date: 

Our reference: 

Ext. (0931)909- 

Your letter of: 
Your reference: 



Jan 20 1998 

1P3. 0620 115/326/ 
98.108/Sl/sa 
43 26 



94 103 832.5 



Fax direct line: 093 1/909^789 



EP-Patent no. 0 620 115 Bl 
Application no. 94 103 832.5 

"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen in Offsetdruckmaschinen" 

(Device for inline-coating of materials to be printed in offset printing machines, The Translator) 
Patent proprietor: MAN Roland Druckmaschinen AG, D-63075 Offenbach 
Opponents: Koenig & Bauer-Albert AG, D-97080 Wurzburg 

Hereby we give notice of 

OPPOSITION 
to the granting of the aforesaid patent. 

1. MOTIONS 

We request 

1.1 to revoke the patent EP 0 620 1 15 Bl in its entirety, since the foUow^ing 
reasons for a revocation of the aforesaid patent are at hand: 
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Cert. Eng. 
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79 008 600 


Dieter Jensen, 
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Cert- Eng. 








Burkhard Roos, 








Detlef Stork, 








Cert. Eng. 
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1.1.1 article 100 a) in combination with article 52.1) and article 56 EPC: 
The subject matter of aforesaid patent is not patentable pursuant to 
article 52.1 in combination with article 56, since it is not based on 
any inventive steps. 

1.2 in the case that the filed motion can not be granted right away, to issue an 
interlocutory communication, and to make public the opinion that will be 
reached by the Opposition Division after a preliminary examination, 

1.3 as an alternative, to schedule oral proceedings, should the opposition not 
already be allowed in course of the vmtten proceedings. 

If the request for oral proceedings is allowed, we motion to schedule the 
beginning of the oral proceedings for 1 0 am. 

2. PRIOR ART DOCUMENTS 

Kl: Copy from the magazine Offsetvraxis 3/1993. pages 12 to 15 

K2: US-A-51 76 077 

K3: Copy from the reference book '^Flexodruck von A bis Z\ cover, masthead, 
page 160 
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3. 



STATEMENT OF ARGUMENTS 



3.1 



Subject matter of the contested patent 



The aforesaid patent concerns a device for the coating of material to be 
printed in muhi-color offset rotary printing presses with several coating 
units. 

The object of the contested patent is to further develop a coating device of 
a known type, in a way that would allow in a simple manner the problem- 
free inline processing of quickly evaporating, aqueous printing 
inks/printing lacquers with high pigment content or coarse pigments in 
combination with additional printing or coating processes for further 
processing. 

This object is solved according to claim 1 by the following features: 

a) Device in a rotary printing press for multi-color offset printing for 
coating of material to be printed, with at least two coating units, 
whereby each coating unit comprises one impression cylinder (8), 
one form cylinder (10), and one applicator roller (11, 14), and the 
coating unit upstream, with respect to the sheet running direction, 
is executed as a flexo printing unit (6), whereby the flexo printing 
unit (6) consists of the following elements: a form cylinder (10.1) 
that carries a relief form and is in contact with the impression 
cylinder (8.1), 

b) an applicator roller (11) with raster structure, which is in contact 
with the form cylinder (10.1), 
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c) and a positionable doctor blade chamber (12), which is connected 
to a feed pump for liquid feed and a suction pump for liquid return, 

d) wherein a coating unit (7) is arranged directly or indirectly 
downstream of the flexo printing unit (6), 

e) and an applicator roller (14) is provided in the coating unit (7), 
which is associated with a positionable metering roller (13) to form 
a common metering slot. 

3 .2 Grounds for opposition 

3.2.1 Inventive step 



For improved understanding, the identification references of the 
prior art document K2 were retained and the letters "K2" were 
appended to them. 

3.2.1.1 Prior art document Kl: "Offsetpraxis 3/1993" 

The schematic drawing on page 13 of Kl shows an offset 
rotary printing press, which is equipped with two coating 
units operating with relief forms. The final coating unit, 
with respect to the sheet running direction, is identical to 
the coating unit 7 illustrated in Fig. 1 of the contested 
patent. Thus, the second coating unit contains an applicator 
roller, which is associated with a metering roller to form a 
common metering slot. 
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In Kl, page 13, bottom of right column, to page 14, bottom 
of left column, it is disclosed that an anilox roller can be 
used in combination with a doctor blade chamber system as 
in flexo printing. 

The subject matter of Kl is different from the subject matter of patent claim 1 of the 
contested patent only in that Kl does not explicitly show a feed pump for liquid feed and 
a suction pump for liquid return. 

3.2.1.2 Prior art document K2: US-A-51 76 077 

The prior art document K2 concerns a device 10K2 for the 
coating of materials to be printed in a rotary printing press 
for multi-color offset printing (Fig. 1 ) with one coating 
unit. The device (1) that forms the coating unit contains a 
form cylinder 42K2 that carries a rubber blanket 124K2 
and is in contact with an impression cylinder 36K2. An 
anilox roller 68K2 operates together with this form cylinder 
42K2 (Fig. 1 ; column 7, lines 60 to 68). A doctor blade 
chamber 66K2 is positioned against this anilox roller 68K2. 
This doctor blade chamber 66K2 is equipped with a 
positive doctor blade 94K2, positioned against the anilox 
roller 68K2 towards its sense of rotation, and a negative 
doctor blade 96K2, positioned against the anilox roller 
68K2 opposite to its sense of rotation. (Fig. 2) 
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A pipe system 1 14K2 with a feed pump 1 10K2 and a 
reservoir 102K2 is located upstream of the doctor blade 
chamber 66K2, and a pipe system 1 16K2 with a suction 
pump 1 12K2 and a reservoir 102K2 is arranged 
downstream of the doctor blade chamber. (Fig. 4, column 8 
<sic>, lines 37 to 52). 

Therefore, the only difference between the coating apparatus of patent claim 1 of the 
contested patent and the coating unit of K2 is the provision of a relief form instead of a 
rubber blanket and the provision of a second coating unit. 

3.2.1.3 Prior art document K3 : 

Reference book: "Flexodruck von A bis Z" 

The prior art document K3 describes on page 160 under the 
heading "Lacquering" that lacquer can be applied by means 
of flexo printing units. 

Consequently, it is part of the general professional knowledge of a person skilled in the 
art to employ flexo printing units as coating units. 
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3.3 Conclusion 

The subject matter of patent claim 1 is only different from the coating 
device of the prior art document Kl in as far as a feed pump for liquid 
feed and a suction pump for liquid removal are provided. 

But such feed pumps and suction pumps are employed in the coating 
device of K2. 

The subject matter of patent claim 1 of the contested patent is suggested to 
a person skilled in the art by the teachings of Kl and K2 in combination 
with the help of his general professional know-how, and thus is not based 
on any inventive steps. 

The subject matters of patent claims 2 to 4 are within the scope of the 
technical training of a person skilled in the art. 

4. SUMMARY 

At the time of priority, the subject matter of patent claim 1 of the contested patent 
was suggested to a person skilled in the art by the subject matter of the prior art 
documents Kl and K2, and consequently is not based on any inventive steps. 



The subject matters of the dependent claims 2 to 4 of the contested patent can also 
be attained by a person skilled in the art without any inventive steps. 
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This provides sufficient grounds for a complete revocation of the contested patent. 

5. OPPOSITION FEES 

The official opposition fees shall be charged to our account 2800.0100. EPO form 
1010 is enclosed. 



Koenig & Bauer- Albert AG 



/signature/ 

per pro Ruckmann 

General power of 
attorney No. 6678 



/signature/ 
through Stiel 

General power 

of attorney No. 36992 



Enclosures: - Copy fi'om the magazine Offsetpraxis 3/1993, pages 12 to 15 
US-A-51 76 077 

Copy fi"om the reference book "Flexodruck von A bis Z" 
Cover page, masthead, page 160 

2 duplicates of this letter incl. enclosures 

Debit order EPO form 1010 



• 


• 


EPO 


European Patent Office 


D-80298 MUncnen 








TX 523 658 apmu d 




Fax 069/2300-4465 


Directorate General 2 




COPY 


Marek, Joachim, Cert. Eng. 




c/o MAN Roland Druckmaschinen AG 




Patentabteilung/FTB S 




Postfach 10 12 64 




63012 Offenbach 




vjeiiiidny 






Date: Feb. 03 1998 


Ref. 


Application No./Patent No. 


JMa/GScho 


94103832.5-2304/0620115 


Applicant/Proprietor 




MAN Roland Druckmaschinen AG 





NOTIFICATION OF AN OPPOSITION 



Enclosed please find a copy of an opposition against the above-mentioned European 
patent. 

A request to submit a statement of opinion and, if applicable, to modify the specification, 
the patent claims, or the drawings (rule 57(1) EPC) will be sent separately. 

A deadline for the submission of this statement of opinion will only be set once the 
following conditions have been met: 

a) Th e p e riod allow e d for e nt e ring on opposition has pass e d . 

b) The opposition has been examined in regard to fulfillment of particular formal 
requirements (rule 56 EPC). 

Jean-Marie Weckerie 

/signature/ 

Official in charge 
Tel.: (089) 2399-8734 

Enclosure: Written notice of opposition 



EPO form 2316 


Feb. 93 


7053150 28/01/98 
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EPO 


European Patent Office 


D-80298 MQnchen 




lei. 069/2399-0 




TX fiS8 anmu d 




Fax 069/2300^65 


Directorate General 2 




COPY 


Marek, Joachim, Cert. Eng. 




c/o MAN Roland Druckmaschinen AG 




Patentabteilung/FTB S 




Postfachl0 12 64 




63012 Offenbach 




Germany 


Date: March 2"'' 1998 




Ref 


Application No./Patent No. 


JMa/GScho 


94103832.5-2304/0620115 


Applicant/Proprietor 




MAN Roland Druckmaschinen AG 





Notification of oppositions (Rule 57(1) EPC) 



During the allowed opposition period an opposition ( oppositions ) has ( hav e) been filed 
by: 

0 1 . KB A Koenig & Bauer- Albert AG / Postfach 6060 / D-970 1 0 Wiirzburg / DE 

The aforesaid opposition ( oppositions ) has (have) already been sent to you. 

We ask you to submit your statement of opinion within a period of 4 months after 
delivery of this notification. We ask that you enclose 1 copy of this statement of opinion 
for the other parties involved. (Rule 36(4) EPC) 

If applicable, you may within the aforesaid period also submit modifications of the 
specification, patent claims, or the drawings. These documents must be submitted in 
triplicate on separate pages for the EPO and as 1 copy for the other parties involved. 
(Rule 36(1) and (4) EPC) 

Should documents be submitted that have not yet been introduced into the proceedings, 
then these must be submitted in duplicate. We refer to Rule 59 EPC. 

Jean-Marie Weckerie 
/signature/ 

Official in charge Enclosures: 
Tel.: (089) 2399-2396 
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EPO 


European Patent Office 


D-60298 Muncnen 




Till AilO/ITOO ft 




TX 523 658 apmu d 




Fax 069/2300-4465 


Directorate General 2 




COPY 


KBA Koenig & Bauer-Albert AG 




Postfach 6060 




D-97010 Wurzburg 




Germany 


Date: March 2"** 1998 




Ref. 


Application No./Patent No. 


1P3.0620115 OPPOOl 


94103832.5-2304/0620115 


Applicant/Proprietor 




MAN Roland Druckmaschinen AG 





NOTIFICATION OF FURTHER OPPOSITIONS PURSUANT TO RULE 57(2) EPC 



(x) No further oppositions have been filed. 

( ) Pursuant to rule 57(2) EPC we send as enclosure a further opposition / further 
oppositions. 

For your information we also enclose a copy of the notification pursuant to rule 57(1) 
EPC to the proprietor. 

The statement of opinion of the proprietor/s with regard to the opposition/s against the 

above-mentioned patent will be forwarded to the opponent/s immediately. 

A time period for submitting a response will be set, if the Opposition Division deems this 

practical. 

Should a response to a communication not be submitted in time within a specified time 
period for submitting a response, then the proceedings will resume right away. We refer 
to article 114(2) EPC 

All future submissions should be accompanied by 1 duplicate for the other parties 
involved. Missing copies can be made here and will be charged to the respective 
involved party (Rule 36(4) EPC). 

Jean-Marie Weckerie 
Official in charge 
Tel.: (089) 2399-2396 

Enclosures: Opposition/Oppositions 



Copy of the notification pursuant to rule 57(1) EPC (form 2317) 



EPO form 2318 


11.92 


7053201 25/02/98 
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"Einrichtuna zuin Inline-Beschichten von Bedrucks toffen in 
0 £ f s e tdr uckma s c h i nen " 

Patentinhaber: MAN Roland Druckmaschinen AG, D-63075 Offenbach 
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1,1, das Patent EP 0 620 115 Bl in vollem Umfange zu widerrufen, da 
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1.1.1. Art 100 i.V.m. Arc 52.1) und Art 56 EPO: 

Der Gegenstand des o* g. Patentes isc nach Art 52.1) 
i.V.m. Art 56 EPO nicht patentfahig, da er nicht auf 
einer erf inderischen Tatigkeit beruht. 

1.2. Bofern dem gestellten Antrag nicht ohne weiteres atattgegeben 
werden kann, einen 2wischenbeficheid zu erlaasen, und die nach 
vorlSufiger PrQfung sich ergebende Stellungnahme der 
Einspruchsabteilung bekanntzugeben, 

1.3. hiLfgweise eine mundliche Verhandlung anzuberaumen, fall3 dem 
Einfipruch nicht bereitg im schrif tlichen Verfahren 
fitattgegeben verden kann, 

Sollte der mundlichen Verhandlung atattgegeben werden, wird 
beantragt, den Beginn der mundlichen Verhandlung auf 10 h zu 
legen. 

2. ENTGEGENHALTUKGSN 

Kl: Kopie aus Zeitschrift Offsetpraxis 3/1993, Seiten 12 bis 15 
K2i US-A-51 76 077 

K3: Kopie aus Fachbuch "Flexodruck von A bis z" 
DecJcblatt, Impressum, Seite 160 



. . . / 
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3 . eeqrOnduno 



3.L. Gegenst&jid dea angegriffenen PAtentes 



Das o. g. Patent betrifft eine Einrichtung sum Beschichten von 
Bedruckstof fen in Mehrf arben-Off setrotationsdruckmaschinen mit 
mehrerea Lackierverken, 

Dem angegriffenen Patent liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Beschichtungseinrichtung der bekannten Art weiterzuentwickeln, 
xan auf einfache Weise eine problemlose Inline-Verarbeitung von 
fichnellverdunster.den, waprigen Druckfarben/Drucklacken mit 
hohem Pigraentanteil bsw. groben Pigrnenten konbiniert mit 
weiterbehandelnden Druck- oder Beschichtungsvorg4ngen «u 
ennoglichen. 

Diese Aufgabe wird nach den Anspruch 1 mit fclgenden Merkmalen 
gelost: 

a) Einrichtung in einer RotationsdrucJunaschine fur 
mehrfarbigen Offsetdruck zum Beschichten von Bedruckstof fen 
mit wenigstenfi zwei Lackiereinheiten, wobei jede 
Lackiereinheit einen Druckzylinder (8), einen Formzylinder 
(10) und eine Aufcragwalae (11, 14) aufveist, und die 
entgprechend Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackiereinheit 
a Is Flexodruckwerk (6) ausgebildet ist, wobei das 
Flexodruckwerk (6) aus fclgenden Elementen besteht: dem 
eine Hochdruckform tragenden Formzylinder (10.1), der mit 
dem Druckzylinder (8.1) in Kontakt steht. 



b) einer Auftragwalze (11) mit Rasters truktur, die mit dem 
Formzylinder (10,1| in Kontakt steht, 
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c) un<a einsm ansteLlbaren Kammerrakel (12), das mit einer 
Pdrderpumpe znt Flussigkeitszufuhr und einer Saugpumpe zur 
FliisaigkeitsrOckfuhrung verbunden iet, 

d) wobei dem Plexodruckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) direkt 
Oder indirekt nachgeordnet ist, 

e) und wobei in der Lackiereinheit (7) eine Auftragwalze (14) 
vorgesehen ist^ der eine Dosiervalze (13) zur Bildung eines 
getnein6arr.en DosierspalCes anstellbar zugeordnet ist. 

3.2. Einspruchsgrunde 



3.2.1. Srfinderische Titlgkeit 



Z\m hessevBn verstandnis vurden die Bezugszeichen der 
sntgegenhaltung k2 beibehalten und urn den Zusatz K2 
erganzt. 



3.2.1.1. Entgegenhaltvng Kl: "Of faetpraxia 3/1993 



II 



Au5 der Schemazeichnung auf Seite 13 der Kl 
ifit zu entnehinen, daft eine 

of faetrotationsdruckmaschine mit zwei 
Lackierwerken ausgestattet iat, die mit 
Hochdruckplatten arbeiten. Das in 
aogentr anspor tr ichtung gesehen le t z te 
Lackierwerk ifit identisch mit dem in Fig. 1 
des angegrif fenen. Patentes dargestellten 
Lackierwerk 7. Daa zweite Lackierwerk weist 



./ 
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also eine Auftragyalze auf, der sine 
Doslerwalze 2ur Bildung eines gemeinsaxnen 
Dosierspaltes zugeordnet ist. 
Auch isC in der Kl. Seite 13, Spalte rechta 
unten bi£ Seite 14 r Spalte links unten 
offenbart* da3 eir^e Rasterwaize in 
Verbindung nit einea^ Kasrmerrakel system wie 
im Fiexodruck verwendet verden kann. 

Der Gegenatand der Kl unterscheidet aich vom Gegenatand des 

Patentangpruches 1 des angegrif feren Patentee lediglich dadurch# da& 

in der XI nicht expliait eine Forderpumpe aur Fluasigkeitezufuhr und 
eine Saugpumpe zur Flusaigkeitsrdckfuhrung gezeigt ist. 

3.2.1.2, Entgegenhaltung K2: US-A-Sl 76 077 

Die Entgegenhalrung K2 betrifft eine 
Einrichtung 10K2 zum Beschichten von 
Bedruckstof f en in einer 

Rotationsdruckmaschine fur mehrf arbigen 
Offsetdruck (Fig. 1) mit einem Lackierwerk. 
Die das Lackierwerk ausbildende Einrichtung 
(1) weist einen ein Gummituch . 124K2 
tragenden Formzylinder 42K2 auf, der mit 
einem Druckzylinder 36K2 in Kontakt steht. 
Mit diesem Formzylinder 42:<2 wirkt eine 
Rasterwaize 68K2 zusamrr^n (Fig, 1; Spalte 7, 
Zeilen 60 bis 66) . An diese Rasterwaize 68K2 
ist eine Xamerrakel 66K2 angestellt. Diese 
KaroiTierrakel 66k2 ist nit einer positiven, in 
Drehrichtung der Rasterwaize 68K2 an diese 
angescellce Rakel 94K2 und mit einer 
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negativen. entgegen der Drehrichcung der 
Kascerwalze 66K2 an diese angestellte Rakel 
96K2 versehen (Fig. 2). 

Der Kamznerrakel 66X2 ist ein Leitungssysteni 
114K2 mit einer Forderpuaupe 110K2 und mit 
Reservoir 102K2 voxgecrdnet sowie eiu 
Lei tungssys tern 116K2 mit eindr Saugpumpe 
112K2 und mit Keservoir 102K2 nachgeordnet 
(Pig. 4; Spalte 6, zeilen 31 bis 52). 

Die £inrichtung zum EefiChlchten d«s F&tentanapruched 1 des 
angegriffenen Patentes unterecheidet sich somlt nur dadurch vom 
Lecklerverk der K2t da0 anstelle dee Gu.'nndtuches eine Hochdruckform 
vorgesehen 1st und dajS eln zveicea Lackierverk angeordnet let, 

3.2,1.3. Entgegenhaltung K3! 

Pachbuch: "Flexodruck von A bie Z" 

Die Entgegenhaltung K3 beschreibt auf Seite 
160 unter dern Stichwort "Lackieren", da|3 
Lack mittels Flexodruckwerken aufgetragen 
werden kann, 

?lexodruck\ferke al8 Lacklerwerke zu vervenden, gehfirt also zum 
allgeireinen Fachv/issen eines Fachznar.nea . 
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3.3. Schlu^f olgerung 



Von der Lacltiereinrichtuna der Entgegenhaltung Kl ausgehend 
unterscheidet sich der Gegenstand des Patent&nspruches 1 des 
angegrif fenen Patentee nur dadurch. da6 eine Fdrderpumpe zur 
Fiussiglceitszufuhr und eine Saugpurape tur Flussigkeitsabfuhr 
vorgesehen ist. 

Derartige Ffirderpumpen und Saugpuinpen werden aber in der 
Lackiereinrichtung der K2 verwendet. 

Der Gegenstand des Patentanspnjches 1 des angegriffen Patentes 
wird einem Fachmann durch die Lehren der Kl und der K2 unter 
ZuhilCenahzae seines allgerr^inen Fachwissens nahegelegc und 
beruht daher nicht auf erf inderischer Tatigkeit. 

Die Gegenstande der Patentanspruche 2 bis 4 liegen im 
handwerklichen Konnen eines Fachmannes. 



4. ZUSAMMEOTASSUNO 

Der Gegenstand des Patentanspruches 1 des angegrif fenen Patentes 
wurde einem Pachmann zum Zeitpunkt der Prioritat durch die 
Gegenstande der Entgegenhaltungen Kl und K2 nahegelegt und beruht 
daher nicht auf erf inderischer Tatigkeit, 



Auch zu den Gegenstanden der ruckbezogenen Anspriiche 2 bis 4 des 
angegrif fenen Patentes gelangt der Fachmann ohne erf inderisches 
Zutun. 
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Dajnit ist die vollstandige widerrufung des angegrlf fenen Facentes 
auBreichend begrundet. 



3 . eiksprucksosbOhr 

Die antliche KinapruchsgebOhr soil von unserem Konto 2600.0100 
abgebucht werden. EPA-Forn 1010 anbei. 




Anlageu: - Kopie aus Zeitschrif t Offsetpraxis 3/1993, Seiten 12 bis 15 

- US-A-51 76 077 

- Kopie aus Fachbuch "?lexodruck von A bis Z" 
Deckblatt, Xmpresfum, Seite 160 

- 2 Doppel dieses Schreibens mit Anlagen 

- Abbuchungsauf trag EPA Form 1010 
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94 103 832.5 ^ 
Fax direkt:0931/909-4789 



EP-Patent Nr. 0 620 115 Bl ^ 
Anmeldenummer 94 103 832.5 ^ 

"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstof fen in 
Of f setdruckmaschinen" 

Patentinhaber : MAN Roland Druckmaschinen AG, D-63075 Offenbach 
Einsprechende: Koenig & Bauer-Albert AG, D-97080 Wurzburg 



m 



Gegen die Erteilung des o, g. Patentes wird hiermit 



EINSPRUCH 



erhoben. 



1. antrAge 



Es wird beantragt; 

1.1. das Patent EP 0 620 115 Bl in vollem Umfange zu widerrufen, da 
folgende Grunde fiir den widerruf des o.g. Patentes vorliegen: 



CD 



VofSitzenoer 

ces Aufsicntsrates; 

Feier Reimpell 



Vorstand: 

Remhart Siev/en. Vorsitzender 
Oipl.-tng. Claus Bolza-Scnunemann 
Diol.-tng. Dieter Jensen 



.../ 
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1.1.1. Art 100 a) i.V.m. Art 52.1) und Art 56 EPO: 

Der Gegenstand des o. g. Patentes ist nach Art 52.1) 
i.v.m. Art 56 EPU nicht patentfahig, da er nicht auf 
einer erf inderischen Tatigkeit beruht. 

1.2. sofern dem gestellten Antrag nicht ohne weiteres stattgegeben 
werden kann, einen Zwischenbescheid zu erlassen, und die nach 
vorlaufiger Priifung sich ergebende Stellungnahme der 
Einspruchsabteilung bekanntzugeben, 

1.3, hilfsweise eine miindliche Verhandlung anzuberaumen, falls dem 
Einspruch nicht bereits im schrif tlichen Verfahren 
stattgegeben werden kann. 

Sollte der miindlichen Verhandlung stattgegeben werden, wird 
beantragt, den Beginn der miindlichen Verhandlung auf 10 h zu 
legen. 

2 . ENTGEGENHALTUNGEN 

Kl: Kcpie aus Zeitschrift Offsetpraxis 3/1993, Seiten 12 bis 15 
K2: US-A-51 76 077 

K3: Kopie aus Fachbuch "Flexodruck von A bis Z" 
Deckblatti Impressum, Seite 160 
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3 . BEGRONDUNG 

3.1. Gegenstand des angegrif fenen Patentea 

Das o. g. Patent betrifft eine Einrichtung zum Beschichten von 
Bedruckstof fen in Mehrf arben-Of f setrotationsdruckmaschinen mit 
mehreren Lackierwerken. 

Dem angegrif fenen Patent liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Beschichtungseinrichtung der bekannten Art weiterzuentwickeln, 
um auf einfache Weise eine problemlose Inline-Verarbeitung von 
schnellverdunstenden, waprigen Druckfarben/Drucklacken mit 
hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmenten kombiniert mit 
weiterbehandelnden Druck- oder Beschichtungsvorgangen zu 
ermoglichen. 

Diese Aufgabe wird nach dem Anspruch 1 mit folgenden Merkmalen 
gelost: 

a) Einrichtung in einer Rotationsdruckmaschine fiir 
mehrfarbigen Offsetdruck zum Beschichten von Bedruckstof fen 
mit wenigstens zwei Lackiereinheiten, wobei jede 
Lackiereinheit einen Druckzylinder (8), einen Formzylinder 
(10) und eine Auftragwalze (11, 14) aufweist, und die 
entsprechend Bogenlauf richtung vorgeordnete Lackiereinheit 
als Flexodruckwerk (6) ausgebildet ist, wobei das 
Flexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht; dem 
eine Hochdruckform tragenden Formzylinder (10,1), der mit 
dem Druckzylinder (8.1) in Kontakt steht, 

b) einer Auftragwalze (11) mit Rasterstruktur, die mit der. 
Formzylinder (10.1) in Kontakt steht. 
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c) und einem anstellbaren Kammerrakel (12), das mit einer 
Forderpumpe zur Flussigkeitszufuhr und einer Saugpumpe zur 
Fliissigkeitsriickfuhrung verbunden ist, 

d) wobei dem Flexodruckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) direkt 
Oder indirekt nachgeordnet ist, 

e) und wobei in der Lackiereinheit (7) eine Auftragwalze (14) 
vorgesehen ist, der eine Dosierwalze (13) zur Bildung eines 
gemeinsamen Dosierspaltes anstellbar zugeordnet ist. 

3,2. Einspruchsgrunde 

3.2.1, Erf inderische T&tigkeit 

Zum besseren verstandnis wurden die Bezugszeichen der 
Entgegenhaltung K2 beibehalten und urn den Zusatz K2 
erganzt. 

3.2.1,1. Entgegenhaltung Kl; "Of fsetpraxis 3/1993" 

Aus der Schemazeichnung auf Seite 13 der Kl 
ist zu entnehmen, da(J eine 

Of fsetrotationsdruckmaschine mit zwei 
Lackierwerken ausgestattet ist, die mit 
Hochdruckplatten arbeiten. Das in 
Bogentransportrichtung gesehen letzte 
Lackierwerk ist identisch mit dem in Fig. 1 
des angegrif fenen Patentes dargestellten 
Lackierwerk 7. Das zweite Lackierwerk weist 



1^ 
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also eine Auftragwalze auf, der eine 
Dosierwalze zur Bildung eines gemeinsamen 
Dosierspaltes zugeordnet ist. 
Auch ist in der Kl, Seite 13, Spalte rechts 
unten bis Seite 14, Spalte links unten 
offenbart, da& eine Rasterwalze in 
Verbindung mit einem Kammer rake 1 system wie 
im Flexodruck verwendet werden kann, 

Der Gegenstand der Kl unterscheidet sich vom Gegenstand des 
Patentanspruches 1 des angegrif fenen Patentes lediglich dadurch, da& 
in der Kl nicht explizit eine Forderpumpe zur Flussigkeitszufuhr und 
eine Saugpumpe zur Flussigkeitsruckfuhrung gezeigt ist. 

3.2.1.2. Entgegenhaltung K2: US-A-51 76 077 

• Die Entgegenhaltung K2 betrifft eine 
Einrichtung 10K2 zum Beschichten von 
Bedruckstof fen in einer 

Rotationsdruckmaschine fur mehrfarbigen 
Offsetdruck {Fig. 1) mit einem Lackierwerk. 
Die das Lackierwerk ausbildende Einrichtung 
•(1) weist einen ein Gummituch 124K2 
tragenden Formzylinder 42K2 auf, der mit 
einem Druckzylinder 36K2 in Kontakt steht. 
Mit diesem Formzylinder 42K2 wirkt eine 
Rasterwalze 68K2 zusammen (Fig. 1; Spalte 7, 
Zeilen 60 bis 68) , An diese Rasterwalze 68K2 
ist eine Kammerrakel 66K2 angestellt. Diese 
Kammerrakel 65K2 ist mit einer positiven, in 
Drehrichtung der Rasterwalze 68K2 an diese 
angestellte Rakel 94K2 und mit einer 



9^ 
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negativen, entgegen der Drehrichtung der 
Rasterwalze 68K2 an diese angestellte Rakel 
96K2 versehen (Fig. 2) . 

Der Kammerrakel 66K2 ist ein Leitungs system 
114K2 mit einer Forderpumpe 110K2 und mit 
Reservoir 102K2 vorgeordnet sowie ein 
Leitungssystem 116K2 mit einer Saugpumpe 
112K2 und mit Reservoir 102K2 nachgeordnet 
(Fig. 4; Spalte 8, Zeilen 37 bis 52). 

Die Einrichtung zum Beschichten des Patentanspruches 1 des 
angegrif fenen Patentes unterscheidet sich somit nur dadurch vom 
Lackierwerk der K2, da& anstelle des Gummituches eine Hochdruckform 
vorgesehen ist und da& ein zweites Lackierwerk angeordnet ist. 

3.2.1.3. Entgegenhaltung K3: 

Fachbuch: "Flexodruck von A bis Z" 

Die Entgegenhaltung K3 beschreibt auf Seite 
160 unter dem Stichwort "LacJcieren", da(i 
Lack mittels Flexodruckwerken aufgetragen 
werden kann. 

Flexodruckwerke als Lackierwerke zu verwenden, gehdrt also zum 
allgemeinen Fachwissen eines Fachmannes. 
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3.3. Schlu^fol^erung 

Von der Lackiereinrichtung der Entgegenhaltung Kl ausgehend 
unterscheidet sich der Gegenstand des Paten tanspruches 1 des 
angegrif fenen Patentes nur dadurch, daU eine Forderpumpe zur 
Flussigkeitszufuhr und eine Saugpumpe zur Fliissigkeitsabf uhr 
vorgesehen ist. 

Derartige Forderpumpen und Saugpumpen werden aber in der 
Lackiereinrichtung der K2 verwendet. 

Der Gegenstand des Patentanspruches 1 des angegrif fen Patentes 
wird einem Fachmann durch die Lehren der Kl und der K2 unter 
Zuhilfenahme seines allgemeinen Fachwissens nahegelegt und 
beruht daher nicht auf erf inderischer Tatigkeit. 

Die Gegenstande der Patentanspruche 2 bis 4 liegen im 
handwerklichen Konnen eines Fachmannes. 

4. ZUSAMMENFASSUNG 

Der Gegenstand des Patentanspruches 1 des angegrif fenen Patentes 
wurde einem Fachmann zum Zeitpunkt der Prioritat durch die 
Gegenstande der Entgegenhaltungen Kl und K2 nahegelegt und beruht 
daher nicht auf erf inderischer Tatigkeit. 

Auch zu den Gegenstanden der riickbezogenen Anspriiche 2 bis 4 des 
angegriffenen Patentes gelangt der Fachmann ohne erf inderisches 
Zutun. 



.../ 



KI3A 

Koenlg & Bauer-Albert AG 
Werk Wurzburg 

1P3. 0620115/326/98. 108/Sl/sa - 8 



Damit ist die vollstandige Widerrufung des angegrif fenen Patentes 
ausreichend begrundet. 



5, einspruchsgebOhr 

Die amtliche EinspruchsgebOhr soli von unserem Konto 2800.0100 
abgebucht werden. EPA- Form 1010 anbei. 
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Allg. Vollm. Nr. 6678 MTlg. Vollm. Nr. 36992 



Anlagen; - Kopie aus Zeitsc^rift Offsetpraxis 3/1993, Seiten 12 bis 15 

- US-A-51 76 077 

- Kopie aus Fachbuch "Flexodruck von A bis Z" 
Deckblatt, Impressum, Seite 160 

- 2 Doppel dieses Schreibens mit Anlagen 

- Abbuchungsauf trag EPA Form 1010 "/ 
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MITTEILUNG EINES EINSPRUCHS 



Hiermit iibersenden wir in der Anlage die Kopie eines Einspruchs gegen 
das obengenannte europaische Patent. 

Die Aufforderung zur Einreichung einer Stellimgnahme xind gegebenenf alls 
zur Anderung der Beschreibung, der Patentanspruche und der Zeichnungen 
(Regel 57(1) EPO) wird gesondert ergehen. 

Die Frist zur Einreichung dieser Stellungnahme wird erst gesetzt, wenn 
folgende Voraussetzungen erfullt sind: 

(a) Die Einspruehof r iat lot abgelaufe n. 

(b) Der Einspruch ist auf Erfullimg bestimmter Formerfordernisse uber- 
pruft (Regel 56 EPO). 

Jean-iViarie VVeckerie 

FoYmaTsachbearbeiter * ^ . , 
Tel. Nr.: (089) 2399- 6 j 
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MAN Roland Druckmaschinen AG 



MITTEILUNG VON EINSPRUCHEN (REGEL 57(1) EPO) 

Innerhalb der Einspruchsf rist ist (s^fffl) Einspruch (Ein^fuche) von: 
01. KBA Koenig & Bauer-Albert AG/Postfach 6060/D-97010 Wurzburg/DE 
eingelegt worden. 

Der(I)>^) oben auf gefuhrte(^ Einspruch(Einsprtfche) wurden Ihnen bereits 
zugestellt. 

Sie werden gebeten, innerhalb einer Frist von 4 Monaten nach Zustel- 
lung dieser Mitteilung Ihre Stellungnahme einzureichen, von der Ab- 
schriften in 1 Stuck(cn) fur die ubrigen Beteiligten beizufugen 
sind (Regel 36(4) EPU). 

Gegebenenfalls kbnnen Sie auch Anderungen der Beschreibung, der Patent- 
ansprliche und der Zeichnungen innerhalb der genannten Frist einreichen. 
Diese Unterlagen sind in drei Stiicken auf gesonderten Blattern fur das 
EPA und in 1 Stuck(en) fur die ubrigen Beteiligten einzureichen (Re- 
gel 36(1) und (4) EPO). 

Werden iro Verfahren noch nicht genannte Unterlagen eingefuhrt, so sind 
diese zweifach einzureichen. Auf^egel 59 EPO wird hingewiesen. 

sarbe^er Anlagen: 
Tel.: (089)2399- 2 Y')^ 
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Anmtldung NriAppIication NoTDtmandt n*yP<ttnt Nr TPattnt NoTBrtvet n*>. 
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MITTEILUNG WEITERER EINSPRUCHE NACH KEGEL 57(2) EPt) 




Es wurde kein weiterer Einspruch eingelegt. 



' ) Hiermit wird/werden nach Kegel 57(2) EPO als Anlage ein weiterer 
Einspruch/weitere Einsprliche mitgeteilt. 

Eine Kopie der Mitteilung nach Kegel 57(1) EPO an den Patentinhaber 
ist zur Kenntnisnahme ebenfalls als Anlage beigefugt. 

Die Stellxingnahme des/der Patentinhaber/s zu dein/den gegen das obenge- 
nannte Patent eingelegten Einspruch/Einspriichen wird dem/deri Einsprech- 
enden iinverzuglich ubersandt, 

Eine Susserxingsf rist wird gesetzt, wenn die Einspruchsabteilung dies 
flir sachdienlich halt. 

Wird innerhalb einer gesetzten Ausserungsf rist die Antwort auf einen 
Bescheid nicht rechtzeitig eingereicht, so wird das Verfahren ohne wei- 
teres fortgesetzt. Auf Artikel 114(2) EPO wird hingewiesen. 

Von alien klinftigen Eingaben ist/sind . . Doppel fur die librigen Be- 
teiligten einzureichen. Fehlende Kopien kbnnen auf Kosten des betref- 
fendenJBfitfiiligten angefertigt werden (Kegel 36(4) EPO). 
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MAN Roland Druckmaschinen AG 
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European Patent Office 
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Your reference, your message of 
Mar. 2 98 



Our references, our message of 
MR00644 FRic/HWo 



Extension 
2872 



Date 

May 5 98 



EP- application no. 94103832.5 - 2304, EP 0 620 115 
"Device for inline-coating of materials to be printed ..." 

The patent proprietor requests to maintain the European patent EP 0 620 1 15 Bl in its 
entirety. The opposition is to be rejected. 

We will adhere to the document designations that were introduced by the opponent. 
With regard to Kl: 

The proprietor does not share the opinion of the opponent. Even though Kl, page 13 
discloses an offset printing machine with two coating units, at no point does the 
schematic drawing prove that these units "operate with relief plates". 
In addition, it is an invalid conclusion that the only difference between the contested 
patent and Kl lies in the fact that the feed pump and the suction pump are not shown in 



Page 13 of document Kl does not prove that the first coating unit, upstream with respect 
to the sheet running direction, is a flexo printing unit and that the flexo printing unit 
comprises, among other things, a relief form carrying form cylinder, a screen applicator 
roller, and a doctor blade chamber with feed pump and suction pump for fluid circulation 



Kl. 
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Page 2, European Patent Office Munich, May 5 98 
With regard to K2: 

The deUvery cylinder 42 is shown in two embodiments. In the first embodiment, the 
delivery cylinder 42 is executed as sheet feed cylinder and carries a "Superblue" blanket 
(e.g. Fig. 3, item 122). In the second embodiment, the delivery cylinder 42 is optionally 
executed as a form cylinder, which carries a rubber blanket for coating. If required, this 
feature is used in a planographic printing process to apply the coating onto printed matter. 
But this operating principle is not the subject matter of the contested patent. In addition, 
the opponent fails to recognize that K2 discloses an offset printing machine with only one 
selectively operable coating unit. In contrast, the contested patent is based on an offset 
printing machine with at least two coating units. 

With regard to K3: 

The patent proprietor mentions already in the introduction of the patent specification that 
it is known in the art to process lacquer in a flexo printing unit. In this respect, K3 does 
not introduce any new facts into the proceedings. 

The statements in the abstract are not part of the subject matter of the contested patent. 
The opponent can not demonstrate, even through a combination of features mentioned in 
Kl and K2, that the entirety of the contested patent was self-suggestive. With regard to 
inventive steps, the submitted documents do not contain any leads on why a person 
skilled in the art should - without any inventive steps - arrive at the subject matter of the 
contested patent. In this respect, this also raises the issue of the case's merit. 
The opposition is to be rejected. 
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European Application no. 94 103 832.5 

"Device for inline-coating of materials to be printed ..." 

Patent proprietor: MAN Roland Druckmaschinen AG 

Opponents: Koenig & Bauer-Albert AG 

In reply to the communication of May 18 1998 

1 . Motions 

Ail motions filed until now are being maintained. 

2. Statement of arguments 

The arguments of the patent proprietor are not compelling. 



In particular, a person skilled in the art learns fi-om the document Kl - as already stated in 
the opposition case statement that it is possible to operate with a relief form using an 
anilox roller in combination with a doctor blade chamber. 
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July 27 1998 MR00644/ FRic/HWo 2872 Aug. 21 1998 

RE: EP- application no. 94103832.5-2304, EP 0620115 Bl 

"Device for inline-coating of materials to be printed in offset printing machines" 



In reply to the written statement by the opponent of July 14' 1998, received here on July 
28'^ 1998, 

The opponent does not introduce any new facts into the proceedings. In particular, the 
cited document Kl only suggests that further process optimization seems achievable by 
using an anilox roller in combination with a doctor blade chamber, as is already practiced 
in many cases in flexo printing. On this occasion the opponent does not mention - 
apparently in an attempt to trivialize the invention - the part of the sentence stating that 
this combination is being applied in flexo printing. 

It is not disclosed in detail to a person skilled in the art how a printing machine with 
printing units for multi-color offset printing and with at least two coating units is to be 
equipped with a flexo printing unit. Here, an inventive step was necessary to solve the 
presented problem. 
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The patent proprietor maintains his motions. At this point we request a ruling. As an 
alternative, we request oral proceedings. 



MAN Roland Druckmaschinen AG 
Per pro pp. 
/signature/ /signature/ 
Stahl Richter 
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Ihre Zeichen, Ihre Nachricht vom Unsere Zeichen, unsere Nachricht vom Ourchwahl Datum 

02.03.98 MR00644 FRic/HWo 2872 05.05.1998 

^^^^ cS^OO 
EP-Anm.Nr. 94103832.5 - 2304, EP 0 620 115, ^ ^ 

.Einrichtuno zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen 



Die Patentinhaberin beantragt die Aufrech terhaltuhg des europaischen Patentes 

EP 0 620 115 81 in vollem Umfan g. Der Einspruch ist zuruckzuweisen. 

Die von der Einsprechenden eingebrachte Bezeichnung der Dokumente wird beibehal- 

ten. 



Zu K 1: 

Die Auffassung der Einsprechenden wird von der Patentinhaberin nicht geteilt. So ist aus 
K 1. S. 13. zwar eine Offsetdruckmaschine mit zwei Lackwerken zu entnehmen, dali die- 
se „mit Hochdruckplatten arbeiten" ist an keiner Stelle der Schemazeichnung belegt. 
Daruber hinaus greift die Schluftfolgerung nicht, daft als Unterschied zwischen Streitpa- 
tent und K1 lediglich die Fdrderpumpe sowie die Saugpumpe in K1 nicht gezeigt sei. 
Durch S. 13 des Dokumentes K1 ist nicht bewiesen, datt die in Bogenlaufrichtung vorge- 
ordnete erste Lackiereinheit ein Flexodruckwerk ist und dalJ das Flexodruckwerk unter 
anderem einen eine Hochdruckform tragenden Formzylinder. eine gerasterte Auftragwal- 
ze und eine Kammerrakel mit Forderpumpe und Saugpumpe fur die Fluidzirkulation auf- 
weist. 
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Seite 2. EuropSisches Patentamt, Munchen, 05.05.98 
Zu K2: 

Der Auslegerzylinder 42 zeigt zwei Ausbildungen auf. In einer ersten Ausbildung ist der 
Auslegerzylinder 42 als Bogenfuhrungszylinder ausgefuhrt und trdgt ein .Superblue**- 
Tuch (z.B. Fig. 3. Pos. 122). In einer zweiten Ausbildung ist der Auslegerzylinder 42 
wahlweise ein Formzylinder, welcher ein Gummituch zum Beschichten trSgt. Damit wird 
bei Bedarf im Flachdruckverfahren der Lackauftrag auf einen Bedruckstoff durchgefuhrt. 
Dieses Arbeitsprinzip ist jedoch nicht Gegenstand des Streitpatentes. Weiterhin verkennt 
die Einsprechende. da(i K2 eine Offsetdruckmaschine mit lediglich einer wahlweise ein- 
setzbaren Lackvorrichtung offenbart. Das Streilpatent geht dagegen von einer Offset- 
druckmaschine mit wenigstens zwei Lackiereinheiten aus. 
Zu K3; 

Dali es bekannt ist, in einem Flexodruckwerk Lack zu verarbeiten. ist von der Patentin- 
haberin in der Beschreibungseinleitung bereits gewurdigt worden. Insofern bringt K3 kei- 
nen neuen Sachverhalt in das Verfahren ein. 

Die Ausfuhrungen in der Zusammenfassung fuhren nicht zum Gegenstand des Streitpa- 
tentes. Die Einsprechende kann auch durch Kombination der angesprochenen Merkmale 
aus K1 und K2 nicht aufzeigen. dalJ die Gesamtheit des Streitpatentes nahegelegen hat 
Hinsichtlich der erfinderischen Tatigkeit zeigen die eingebrachten Dokumente keinen 
Anhaltspunkt auf. warum ein Fachmann - ohne erfinderisches Zutun - zum Gegenstand 
des Streitpatentes gelangen sollte. Insofern stellt sich auch die Frage der Begrundetheit 
Der Einspruch ist zuruckzuweisen. 

MAN Roland Druckmaschinen AG 
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Europaisches Patent Nr, 0 620 115 Bl ^ 
Europaische Anmeldenummer 94 103 832.5 ^ 
"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstof fen 
Patentinhaber: MAN Roland Druckmaschinen AG 
Einsprechende: Koenig & Bauer-Albert AG 



Auf den Bescheid vom 18.05.1998 ' 

1. Antrage 

Alle bisher gestellten Antrage werden aufrecht erhalten. 

2. Begrundung 

Die Argumente der Patentinhaberin konnen nicht uberzeugen. 



Insbesondere entnimmt ein Fachmann dem Dokument Kl - wie bereits im 
Einspruchsschrif tsatz dargelegt da3 mit einer Hochdruckform unter 
Einsatz einer Rasterwalze im Verbund mit einem Kammerrakel system 
g^l^a^^itet werden kann. 
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Betr: EP-Anm. 94103832 .5-2304 / EP 0620115 B1. 

"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedrucksloffen in 
Offsetdruckmaschinen" 



Aufden Schriftsatz der Einsprechenden vom 14. Juli 1998, hier eingegangen am 
28.07,1998 



Die Einsprechende bringt keinen neuen Sachverhalt in das Verfahren ein. Insbesondere 
das zitierte Dokument K1 gibt lediglich den Hinweis, dali mit einer Rastenvaize im 
Verbund mit einem Kammerrakelsystem, wie es im Flexodruck bereits vielfach 
Anwendung findet. weitere Verfahrensoptimierungen mOglich erscheinen. Hierbei 
verschweigt die Einsprechende - offenbar urn die Erfindung zu banalisieren - den 
Nachsatz daS dieser Verbund bisher im Flexodnjck Anwendung findet. 
Wie eine Druckmaschine mit Druckwerken fur den Mehrfarbenoffsetdruck und mit 
wenigstens zwei Lackiereinheiten dann mit einem Flexodruckwerk ausgebildet sein soli, 

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Commerzbank AG. Offenbach/M., BL2 50540028. Kto.-Nr. 4289666 MAN Roland 
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wird einem Fachmann nicht n§her dargelegt. Hier war erfinderisches Zutun erforderlich, 
um die Problemstellung zu I6sen. 

Die Patentinhaberin halt ihre Antrage aufrecht. Es wird nunmehr um eine Entscheidung 
gebeten. Hilfsweise wird eine m undliche Verhandlung beantragt. 

MAN Roland Druckmaschinen AG 
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document was translated by me and to the best of my knowledge and belief is a 
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Communication pursuant to article 101(2) and rule 58(1) to (4) EPC 

I. The further examination of the opposition/oppositions is based on the following 
documents: 

[X] the patent specification 



[ ] Description: 

column(s): of the patent specification 

page(s): received on by letter of 

page(s): received on by letter of 

page(s): received on by letter of 



[ ] Patent claims: 



No.: of the patent specification 

No.: received on by letter of 

No.: received on by letter of 

[ ] Drawings: 

Sheet: of the patent specification 

Sheet: received on by letter of 

Sheet: received on by letter of 



Including the following modifications of the above-mentioned documents 

a) pursuant to motion of patent claims no.: 
Description column(s)/page(s) drawing(s) sheet: 

b) by the Opposition Division patent claims No.: 
Description column(s)/page(s) drawing(s) sheet: 

REGISTERED MAIL File copy 

OREX coded: Sept 29**^ 98 MM /initial/ 
Date Initial 

EPO form 2323.2 06.95 



[X] II. The (further) examination of the opposition/oppositions has led to the findings, which are 
shown in the enclosure. 
[X] The patent proprietor 
[X] The opponent 

is asked to submit a statement of opinion within a 



period of 4 months 



from delivery of this communication. 



[X] 

/ Three crossed-out paragraphs omitted (The Translator) / 

Should the deficiencies that are listed in the enclosed grounds not be remedied by the patent 
proprietor, or not be remedied completely, then the revocation of the European patent should be 
expected, unless the patent proprietor can demonstrate that deficiencies have been wrongfully 
claimed. 



If modifications of the description, the patent claims, or the drawings are made in the form of 
fair copies, then these must be submitted in triplicate on separate sheets within the specified time 
period (Rule 36(1) EPC) 

Q [ ] It is left to the discretion of the (other) parties concerned, to submit an opinion within the 

,fi aforesaid time period. 

r! [ ] III. Notification pursuant to rule 58(4) EPC. 

I Hereby you are informed that the Opposition Division intends to maintain the European patent in 

"'■4 the version revealed in the aforesaid documents: 

ffl Should you not agree with the version in which the European patent will be maintained, then you 

^ are asked to comment within a period of two month after delivery of this notice (Rule 68 (4) EPC). 

tft IV. Enclosed with the statement of opinion must be 1 copy for the other parties concerned. If copies 

^ = are not enclosed in the required number, then missing copies will be made, which will be charged 

to the party concerned (Rule 36(4) EPC). 

Q If documents are introduced that have not yet been mentioned in the proceedings then these must 

Li be submitted in duplicate. We refer to Rule 59 EPC. 

Authorized member /signature/ Tel.: (089) 2399 - 8734 

of the Opposition Division /stamp: E. Greiner/ Official in charge /signature/ 

/stamp: J Mellado y Mellado/ 
Enclosures: Communication (annex) (form 2906) (3 pages) 
[ ] modified documents 

[ ] Statement of opinion of the patent proprietor of... 

[ ] Statement of opinion of the opponent of . . . (OPPO 0 1 ) 

of... (OPPO 02) 

of... (OPPO 03) 

File copy 



Communication/Minutes (Annex) 
Date: October 2"^ 1998 Page 1 Application No.: 94 103 832.5 



In an interlocutory statement of opinion, the Opposition Division takes the following position: 
1 . State of the art 

1 . 1 At present, the following documents are part of the opposition proceedings: 

Kl = copy from the magazine "Offsetpraxis", 3/1993, pages 12-15 
K2 = US-A-5 176 077 

K3 = copy from the reference book: "Flexodruck von A bis Z", cover page, masthead, 
page 160 

1.2 Document Kl: 

1.2.1 Up to now, the opponent has not documented at which point in time during the year 1993 
the document Kl was published. But this question is of considerable significance for the 
contested patent at hand, which claims a priority date of April 16'^ 1993 (DE 9305552). 

1 .2.2 In addition, the special design of the two coating modules of the printing machine 
"Funffarben Roland 700" that is described in document Kl, can not be discerned 
unambiguously in the submitted copy. 

But this is of considerable significance in the present opposition proceedings, since the 
contested claim 1 explicitly claims coating modules of a special design. 

1 .2.3 Should the opponent not be able to establish that the technical data on coating modules in 
offset printing machines, which is disclosed in document Kl, has in fact been published 
prior to the priority date (April 16 1993) of the contested patent, pursuant to the 
provisions of article 54(2) EPC, then the document Kl will not be taken into 
consideration in the present opposition proceedings. 
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Communication/Minutes (Annex) 
Date: October 2"^ 1998 Page 2 Application No.: 94 103 832.5 



1 .3 Documents K2 and K3: 

The documents K2 and K3 comply with the provisions of article 54(2) EPC. 
2. Novelty / Inventive steps 

2.1 In the assessment of novelty and inventive steps of the contested claim I, the Opposition 
Division starts out from the following different cases: 

2.2 Case A: 

2.2.1 Should the opponent be able to establish that the document Kl is part of the state of art 
pursuant to article 54(2) EPC, then the Opposition Division expects to side with the 
arguments of the opponent in his letters of January 20 1998 and July 14 1998. It is true 
that in this connection the claim 1 should be considered novel in the sense of article 54 
EPC, but there exists a lack of inventive steps in the sense of article 56 EPC when 
compared with a combination of the documents Kl and K2 (see letter of January 20 
1998, items 3.2.1 and 3.3) 

2.2.2 In this case, the contested patent must be revoked pursuant to article 102(1) EPC. 

2.3 Case B: 

2.3.1 Should the document Kl not be part of the state of the art, pursuant to article 54(2) EPC, 
then the Opposition Division can not perceive any lack of novelty or inventive steps of 
the independent claim 1 . 
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2.3.2 In this case, the opposition would be rejected pursuant to article 102(2) EPC. 
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Bescheid gemass Artikel 101(2) und Regel 58(1) bis (4) EPU 
I. Der weiteren Prufung des Einspruchs / der Einspruche werden folgende Unterlagen zugrunde gelegt 

1 die Patentschrift 



I I Beschreibung: 

Spalte(n): der Patentschrift 

Seite(n): : eingegangen am : mit Schreiben vom 

Seitein): eingegangen am mit Schreiben vom 

Seite(n): eingegangen am mit Schreiben vom 

I I Patentanspruche: 

Nr: : der Patentschrift 

Ni- ; eingegangen am mit Schreiben vom 

Nr.: eingegangen am ^ mit Schreiben vom 

I I Zeichnungen: 

Blatt: der Patentschrift 

Blatt: eingegangen am mit Schreiben vom 

Blatt: eingegangen am mit Schreiben vom 



Mit folgenden Anderungen der obengenannten Unterlagen 

a) gemafi Antrag vom Patentanspruche Nr.: 

Beschreibung Spalte(n) / Seite(n) ' ... Zeichnung(en) Blatt: 

b) durch die Einspruchsabteilung Patentanspruche Nr.: 

Beschreibung Spalte(n) / Seite(n} Zeichnung(en) Blatt: 



Einschreiben 



Aktenexemplar 

OREX codiert: ~ 



29. 19.98 MM 



Datum 



^eichen 



II. Die (weitere) Prufung des/der Einspruch/e hat zu dem aus der Aniage ersichtllchen Ergebnis gefuhrt: 
j^Der Patentinhaber 

detfOie Einsprechendeii^ 

wird>i'i ef do o gebeten, innerhalb einer 

1^ 



Frist von 



Monaten 



nach Zustellung dieses Bescheides. eine Stellungnahme einzureichen. 

^ ^S^g^j nd cn b eige h e f (et e n G r uw de p i nane r begeit!hnfltc n Mon g e l k e nncn durch die Andorungon bohobon wofji o n, dio 
ausdeTTbei^eiugten Kopien der geltenden Unterlagen ersichtlich sind. Es wird gebeten, inner1ia]twtergenannten 
Frist das EinversTarrdftis^guderi vorgeschlagenen Anderungen zu erklaren oder eigene.^o^eTtjngen einzureichen 
und diese erforderlichenfalTSttsbaflrunden. 



Im Falle des Einverstandnisses wird urn RQckgaC 
Kopien gegebenenfalls noch vornehmen nnoct] 
auch nach Vervielfaltigung erkennb^t-A^wtJ^eben. 



Jebeten. Anderungen, die der Patentinhaber in den 
jnden Anderungen des Prufers abgesetzt und 



Wo dies nichtjTiog^tdTI^ die vom Patentinhaber vorgeschlagenen Anderungernrrttefc^QTbesten geeigne- 
tenAri^ergSiomnrien werdeh (vgl. Mitteilung uber Einreichung von Anderungen zu europaischerTPateftXannieldun- 
g n Tve re tis n tlieh t i m Awtablott 0/1070, Ceiten 300 und 100). ^ — - — 

Werden die in den beigehefteten Grunden angefuhrten Mangel vom Patentinhaber nicht oder nicht vollstandig be- 
seitigt so muS nnit denn Widerruf des europaischen Patents gerechnet werden, sofern er nicht darlegen kann, daft 
Mangel zu Unrecht gerugt worden sind. 

Werden Anderungen der Beschreibung, der Patentanspruche und der Zeichnungen in Form von Reinschriften 
vorgenommen, so sind diese innerhalb der gesetzten Frist in drei Stucken auf gesonderten Slattern einzureichen 
(Regel 36(1) EPU). 

I I Den (ubrigen) Beteiligten wird anheimgestellt, innerhalb der genannten Frist Stellung zu nehmen. 



III. Mitteilung gemass Regel 58(4) EPU 

Hiermit wird Ihnen nriitgeteilt, daft die Einspruchsabteilung beabsichtigt. das europatsche Patent in der sich aus den 
genannten Unterlagen ergebenden Fassung aufrechtzuerhalten: 



Sie werden gebeten, innerhalb einer Frist von zwei Monaten nach Zustellung dieser Mitteilung Stellung zu neh- 
men, wenn Sie mit der Fassung. in der das europaische Patent aufrechterhalten werden soil, nicht einverstanden 
sind (Regel 58 (4) EPU). 



IV. Der Stellungnahme sindydi^bschriften fur die ubrigen Beteiligten beizufugen. Werden die Abschriften nicht in der 
erforderlichen Anzahl beigefugt. so werden die fehlenden Stucke auf Kosten des Beteiligten angefeaigt 
(Regel 36(4) EPU). 

Werden im Verfahren noch nicht genannte Unterlagen eingefuhrt. so sind diese zweifach einzureichen^^uf Regel 
59 EPU wird hingewiesen. 



Tel.Nr.: (089) 2399- 
Formalsach^earbeiter 




Beauftragtes Mitglie^^ 
fur die Einsprucha^6(eilung E. Greifier 



rormaisacn^earoeuer 



AnIagen: Bescheid (Aniage) (Form 2906) ( r:^.. Seite/n) 
I I geanderte Unterlagen ( Seite/n) 

I i Stellungnahme des Patentinhabers vom 

I I Stellungnahme des/der Einsprechenden vom (OPPO 01) 

vom (OPPO 02) 

vom (OPPO 03) 

Aktenexemplar 



Communlcation/MInutta (Ann^^T 



D— chtldrrotntrnn l^Bo) CommunlcatlonMnutM (Ann^^ r4otiflcatlon/Proc^v«rb«l (Annoxa) 

Sr 02.10.98 . ^ 1 5SS:'4.: 94 103 832.5 

Ste P*"""* Oamanaen-: 



In einer vorlaufigen Stellungnahme nimmt die Einspuchsabteilung folgende 
Position ein: 



1 . Stand der Technik: 



1 .1 Folgende Schriften beflnden sich derzeit im Einspruchsverfahren: 

K1 = Kopie aus der Zeitschrift: "Offsetpraxis". 3/1993, Seiten 12-15 
K2 = US-A-5 176 077 

K3 = Kopie aus dem Fachbuch: "Flexodruck von A bis Z". Deckblatt, Impressum, 
Seite 160 



1.2 DokumentKI: 



1.2.1 

Die Einsprechende hat bisher nicht nachgewiesen. wann im Laufe des Jahres 
1993 das Dokument K1 verSffentlicht wurde. Diese Frage ist jedoch von 
erheblicher Bedeutung fOr das vorliegende Streitpatent, welches eine Prioritat 
vom 16.04.1993 (DE 9305552) beansprucht. 

1.2.2 

Daruberhinaus ist der spezielle Aufbau der beiden Lackmodule der im Dokument 
K1 beschriebenen Druckmaschine "Funffarben Roland 700" aus der vorgelegten 
Kopie nicht zwelfelsfrei erkennbar. 

Dies ist fOrdas vorliegende Einspruchsverfahren jedoch von erheblicher 
Bedeutung. da der bestrittene Anspruch 1 explizit spezielle Bauarten von 
Lackmodulen beansprucht. 



Sollte die Einsprechende nicht nachweisen konnen, daB die im Dokument K1 
beschriebenen technischen Informationen uber Lackmodule in 
Offsetdruckmaschinen tatsachlich vor dem PrioritStstag (16.04.1993) des 
Streitpatents gemaB den Bestimmungen des Artikels 54(2) EPU veroffentlicht 



EPA Form 2906 01. 91 CSX 




B«M:h«kl/Protok^ollfl|^ CoIIImilJIte^^ NotWcttlon/Procis-vwUI (Annew) 

Anmehte-Nra 



OZtO.98 ^. 2 ZS^Ho.: 94103 832.5 



Datum 

Date • w - — Felii'na O""*^"" 



wurden, so wird das Dokument K1 fur das vorliegende Einspruchsverfahren nlfihl 
berOcksichtigt. 

1 .3 Dokumente K2 und K3: 

Die Dokumente K2 und K3 erfulien die Bestimmungen des Artikels 54(2) EPU. 



2. Neuheit / erfinderische TStigkeit: 

2.1 Fur die Beurteilung der Neuheit und der erfinderischen TStigkeit des bestrittenen 
Anspruchs 1 geht die Einspruchsabteilung von folgenden. unterschiedlichen 
Fallen aus: 

2.2 Fall A: 
2 2 1 

Sollte die Einsprechende nachweisen kSnne. da3 das Dokument K1 zum Stand 
der Technik gemaB Artikel 54(2) EPU gehort. so schlieBt sich die 
Einspruchsabteilung vorraussichtlich der Argumentation der Einsprechenden aus 
den Schreiben vom 20.01.1998 und 14.07.1998 an. Der Anspruch 1 ist dabei zwar 
als neu im Sinne des Artikels 54 EPU anzusehen. jedoch liegt ein Mangel an 
erfinderischer TStigkeit im Sinne des Artikels 56 EPO gegenOber einer 
Kombinatlon der Dokumente K1 und K2 vor (siehe Schreiben vom 20.01 .1998 
unter den Punkten 3.2.1 und 3.3). 

■^n diesem Falle ware das Slreitpatent gemaB Artikel 102(1) EPU zu widerrufen. 
2.3 FallB: 

^"^'^ Sollte das Dokument K1 nicht zum Stand der Technik gemaB Artikel 54(2) EPU 
geh6ren. so kann die Einspruchsabteilung keinen Mangel an Neuheit und an 
erfinderischer Tatigkeit des unabhangigen Anspruchs 1 erkennen. 




BMCtMld/Protokell()^|l) CommunlMttonrtWnut.* (AnrW^p Mot«leatk)«ff»Toe*»-wrt»l (Aiwwx.) 



^^[) Communlc«tton/Mlnut«« (AnrW^^~ 

gir 0 2.10.98 ^ 3 ^^io.: 94103 832.5 



Date 



FeulUe 



Demanden': 



^'^'^In diesem Falle ware der Einspruch gem§3 Artikel 102(2) EPU zurOckzuweisen. 



Christian H.B. Konig 
German Translation Service 

1541 East 10"" Ave, Vancouver BC. V5N 1X6 Canada 
Telephone: (604) 876-9955 Facsimile: (604) 876-9961 
E-mail: koenig@ipTranslation.eom 



I, Christian Konig, hereby swear, under penalty of perjury, that the attached 
document was translated by me and to the best of my knowledge and belief is a 
true and accurate translation of the corresponding German document: 



"Tab 16" 

MAN and KBA Response to Preliminary Opinion 



October 2, 2000 




(Christian Konig) 



MAN 

ROLAND 

MAN Roland Druckmaschinen AG 

Product segment 
Sheet-fed machines 
Offenbach/Main 

European Patent Office 
Erhardstrasse 27 

D-80298 Munchen 

Your reference, your message of Our references, our message of Extension Date 

Oct. 2"^ 98 MR00644/ FRic/HWo 2872 Dec. 14, 1998 

RE: European Patent application no. 94103832.5 - 2304 06201 15 

"Device for inline-coating of materials to be printed in offset printing machines" 



In reply to the communication pursuant to article 101(2) and rule 58(1) to (4) EPC of Oct 
2 J 998, received here on Oct 6, 1998. 

With regard to 1 

Document Kl discloses a Funffarben-Roland 700 with two coating units (referred to as 
coating modules). Herein, two coating units are located downstream, with respect to the 
sheet running direction, of five printing units for multi-color printing. Each of the 
coating units comprises a support cylinder, a form cylinder, an applicator roller, and a 
metering roller, wherein the applicator roller and the metering roller form a roll nip, into 
which lacquer can be fed from above. This type of metering system (applicator roller and 
metering roller with a roll nip) is also known as a twin-roller unit. 



Chairman of the board: 
Rudolf Rupprecht, Ph.D. 
Eng. 

Board of directors: 
Gerd Finkbeiner Martin 
Lange, Rainer 
Opferkuch, Ph.D. Eng., 
Anton Weinmann 
District Court: 
Offenbach Register of 
Companies No. 5137 
Registered GfTice: 
Offenbach/Main 



Commerzbank AG, 

Offenbach/M. 

Dresdner Bank AG, 

Offenbach/M. 

Deutsche Bank AG, 

Offenbach/M. 

Landeszentralbank, 

Offenbach/M. 

VAT Id # 61 1136557 



Routing 
Account 
Routing 
Account 
Routing 
Account 
Routing 
Account 



U 605 400 26 

# 4 289 666 

# 505 800 05 

# 5 082 821 

# 505 700 18 

# 0 750 000 

# 505 000 00 

# 50 508 no 



MAN Roland 
Druckmaschinen AG 
MQhIheimer Strasse 341 
D-63075 Offenbach/Main 
P.O. box 10 12 64 
D-630 1 2 Offenbach/Main 
Tel: (069) 8305-0 
Telex 4152853 mrod 
Fax: (069) 8305-1440 





MAN 
ROLAND 



Page 2, European Patent Office, Munich, December 14, 1998 



With regard to 2 



Case A: 



The filed subject matter is nonetheless based on inventive steps. 
From Kl one knows of two coating units, each containing a form cylinder and a twin- 
roller unit as metering system. Combining one of these coating units with the two 
solutions according to K2 does not result in the filed subject matter. This is so because 
the delivery cylinder 42 in the first embodiment carries a Superblue blanket, and thus is 
used exclusively for sheet delivery. Consequently, a form cylinder is not present, and 
likewise, no coating application onto the sheet does take place. 

In the second embodiment, the delivery cylinder, as a form cylinder, carries a rubber 
blanket for coating. A rubber blanket constitutes a planographic printing form, but this 
operating principle is not the subject matter of the contested patent. 

In addition, a combination of Kl and K2 does not document the layout within the offset 
printing machine according to the contested patent. 

As alternative we request oral proceedings. The applicant is of the opinion that at this 
point a decision can be rendered. 

MAN Roland Druckmaschinen AG 
Per pro pp. 
/signature/ /signature/ 
Stahl Richter 
General power of General power of 
attorney 20809 attorney 36563 



. /Stamp:/ 

Forwarded: Dec 29. 98 /initial/ 
Date Initial 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
Printing Machines, Wurzburg 



KBA 



REGISTERED MAIL 

European Patent Office 
Erhardtstr. 27 

80298 Munich 



/stamp: Mailed on Feb. 1 1 1999/ 



Koenig & Bauer AG 

P.O. box 60 60 

D-97010 WQrzburg 

Friedrich-Kocnig-Str: 4 

D-87080 wurzburg 

Tel. (0931)9 09-0 

Fax (0931) 9 09^1 01 

Email: kba-\nierzburgfg!bba*print.de 

Internet: www.kba-print.de 

Date: Oct. 2, 1999 
Our reference: 1P3.06201I5 
Tel. (0931)909- 43 26 
Fax (0931) 909- 47 89 
Your lener of Dec. 29, 1998 
Your reference 94103832.5 



Our reference: 1P3.06201 15/ W-KL/ 1999.174/Sl/sa 

European Patent no. EP 06 20 1 15 Bl 
European Application No. 94 103 832.5-2304 
Patent proprietor: MAN Roland Druckmaschinen AG 
Opponents: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
formerly: Koenig & Bauer-Albert AG 



IN REPLY TO THE COMMUNICATIONS OF SEPT 
17, 1998 AND DEC. 29, 1998 



1 . Motions 
1.1 



All previously filed motions are being 
maintained. 



1 .2 We request to admit, in relation to the 

document Kl: "Offsetpraxis 3/1993", the 
cover page and page 5 with masthead, as 
well as an enlargement of the illustration 
of the schematic machine diagram. 



Chairman of the board: 

Peter Rempel 

Board of directors: 

Reinhart Slewert, chairperson 

Albrecht Bolza-Schilnemann,Cert. Eng. 

Glaus Bolza-SchQnemann, Cert. Eng. 

Dieter Jensen, Cen. Eng. 

Andreas MOssner, Cert. Betriebswirt 

Burkhard Roos, 

Waiter Schumacher, Cert. Eng. 

Registered office: 
WQrzburg 

Registrar of companies WUrzburg 
Commercial Registration B 109 
Postal Account: 
NQmberg 

Routing number 780 100 85 
Account no. 422-860 
Landeszentralbank WQrzburg 
Routing number 790 000 00 
Account no. 79 008 600 




Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
Printing Machines, Wurzburg 



KBA 



Our references: 1P3.0620115/ W-KL/ 1999.174/Sl/sa 



2. With regard to document Kl : "Offsetpraxis 3/1993" 
Page 5, right column, masthead, paragraph 3 reads: 
"Published: monthly, in the first half 

This clearly shows that the document Kl had been published at the latest in the 
second half of March 1993. 

As evidence thereof, we enclose a letter from the German Patent and Trademark 
Office, Publications Division, of Feb. 9, 1998. It clearly shows that the magazine 
"Offsetpraxis 3/1993 was at hand at the German Patent and Trademark Office on 
March 24, 1993. 

Thus, the document Kl was published more than three weeks prior to the priority 
date of April 16, 1993. 

It can be seen clearly in the enlargement of the illustration of the schematic 
machine diagram, that the final coating unit contains an applicator roller and a 
metering roller to form a metering slot. 

3. With regard to inventive steps 

As already set forth in the opposition case statement, the only difference between 
the subject matter of Kl and the subject matter of claim 1 of the contested patent 
is that Kl does not explicitly show a feed pump for liquid feed and a suction 
pump for liquid removal. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft KBA 
Printing Machines, Wurzburg 

-3- 

Our references: 1P3.0620115/ W-KL/ 1999.174/Sl/sa 



Based on Kl, a person skilled in the art is presented with the practical task to supply and 
removed liquids to and from a doctor blade chamber. This task is independent of the 
printing method. 

Therefore, the solution of this task is suggested to a person skilled in the art by K2. 

Incidentally, it is part of the general professional knowledge of an average person skilled 
in the art to equip rubber blankets with a carriage, e.g. for so-called "spot-coatings", thus 
using the blankets as relief printing forms. 

Best regards, 

Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

/signature/ /signature/ 

per pro Ruckmann pp. Stiel 

General power of General power of 

attorney No. 6678 attorney No. 36992 



Enclosures: 

To Kl : Cover page and page 5, as well as enlarged copy of schematic machine diagram 
Letter from the German Patent and Trademark Office of Feb. 9, 1999 



/Stamp:/ 

Forwarded: Feb. 24. 1999 /initial/ 
Date Initial 



MAN 
ROLAND 

MAN Roland Druckmaschinen AG 

Product segment 
Sheet-fed machines 
Offenbach/Main 

European Patent Office 
D-80298 Munchen 

Your reference, your message of Our references, our message of Extension Date 

MR00644/ RI/RW 2872 Mar. 2, 1999 

RE: European Patent application No. 94103832.5 - 2304, EP 0 620 115 Bl, 

"Device for inline-coating of materials to be printed in offset printing machines" 

Resardins the statement of the opponents Koenis & Bauer AG of Feb. 10, 1999 

Among other things, the opponent introduces an enlarged copy of the illustration of the 
schematic machine diagram. The patent proprietor at no point denied that herein the final 
coating unit possesses an applicator roller and a metering roller to form a roll nip. This 
fact has already been set forth in the written statements of Aug. 21, 98 and Dec. 14, 98. 

The arguments relating to inventive steps do not introduce any new facts. 

The patent proprietor already explained the differences between the contested patent and 

the document Kl in his written statement of May 5, 98. 

In this regard, the opponent has not picked up the arguments of the patent proprietor. 
Rather, he still insists that the subject matter of Kl differs from the claim 1 of the 
contested patent only by a feed pump for liquid feed and a suction pump for liquid 
removal. 



Chairman of the board: 
Rudolf Rupprecht, Ph.D. 
Eng. 

Board of directors: 
Gerd Finkbeiner, Martin 
Lange, Rainer 
Opferkuch, Ph.D. Eng., 
Anton Weinmann 
District Court: 
Offenbach Register of 
Companies No. 5137 
Registered Office: 
Offenbach/Main 



Commerzbank AG, 
Offenbach/M. 
Dresdner Bank AG, 
Offenbach/M. 
Deutsche Bank AG, 
Offenbach/M. 
Landeszentralbank, 
Offenbach/M. 
VAT Id # 611136557 



Routing # 
Account # 
Routing # 
Account # 
Routing # 
Account # 
Routing # 
Account # 



605 400 26 

4 289 666 
505 800 05 

5 082 821 
505 700 18 
0 750 000 
505 000 00 
50 508 110 



MAN Roland 
Druckmaschinen AG 
MUhlheimer Strasse 341 
D-63075 Offenbach/Main 
P.O. box 10 12 64 
D-63012 Offenbach/Main 
Tel: (069) 8305-0 
Telex 4152853 mro d 
Fax: (069)8305-1440 




MAN 
ROLAND 



-2- 



European Patent Office, Munich 



The patent proprietor does not agree with this, since the subject matter of claim 1 refers 
to special designs of coating modules. But this can not be demonstrated using Kl. 

According to K2, the delivery cylinder 42 serves two functions (see K2, column 6, lines 
64 to 68). Hereby the delivery cylinder 42 is functionally linked with an impression 
cylinder 36, which in turn is functionally linked with the last printing unit for multi-color 
printing. In contrast, claim 1 of the contested patent assumes that each of the coating 
units contains one impression cylinder, one form cylinder, and one applicator roller (lines 
4 to 7). In this respect, a combination of the document Kl and K2 does not lead to claim 
1 of the contested patent. 

Based on Kl, the opponent claims that the presented task is to feed and remove a liquid 
to/from a doctor blade chamber system. 

No explanations are provided on how this task is posed by Kl , and on how or why the 
solution is suggested to a person skilled in the art by K2. 

The patent proprietor maintains his motions. 



MAN Roland Druckmaschinen AG 
Per pro pp. 
/signature/ /signature/ 



Stahl Richter 



General power of General power of 
attorney 20809 attorney 36563 



European Patent Office 
DG2 - Opposition 

Application No.: 94 103 832.5 (1) 

Patent No.: EP-B-0620115 

Preparation for oral proceedings - Instructions to support services 

Oral proceedings will be conducted in the matter of the aforesaid patent 

1. Encodingof(2) [ ]D10,D12,D13 

[X] D20,D22,D23 

encoded (1) (2) (3) 
Mar. 11 99 /initial/ 
Date Initial 

2. The subject matters to be discussed are listed in the enclosure (form 2906) 

3. Mailing of summons using form 2008/23 10. 

3.1 [ ] to the parties concerned for the stipulated date : 

Day Time 

3.2 [X] After reaching an agreement on a date with the parties concerned for one of 
the following dates: 



ROSY 

Day Aug. 3, 1999 Time 10:00 am Room 2452 reserved 
or Day Dec. 14, 1999 Time 10:00 am Room 0121 reserved 



Mar. 17, 99 NH linitiall Apr. 22. 99 MM /initial/ 

Date Initial Date Initial 

3.3 In the event that no agreement can be reached for one of these dates, or no room 
be available, the Opposition Division is to be informed using form 2088. 

3.4 Written statements from the parties concerned for the preparation of the oral 
proceedings can be submitted up to 

1 Month(s) 
prior to the proceedings, 
(carry over to form 2008.1/ 2310.1) 



ROSY 

Booked room 2452 
Coded ORAL 1,2,3 



EPO form 2040 (page I) 06.96CSX 



European Patent Office 
DG2 - Opposition 



3.5 Encoding of ORAL (4) (4) 

Encoded (1) (4) 
Apr 22, 99 MM /initial/ 
Date Initial 

3.6 Dispatching of form 2008.7 / 23 10.7 to inform the Opposition Division of the 
stipulated date: 

Ayr, 22, 99 MM /initial/ 
Date Initial 
4. [ ] Allocation of the folio wing special equipment for the court room.: 



Date Initial 

5. If required, requesting simultaneous interpreting services from the language 
service: 

Date Initial 

6. Re-submitting the file to the examiner in charge using form 2041 (15 days prior to 
the oral proceedings): 

Date Initial 



8. 



Monitoring of serving of summons 

(Receipt certificate - white / retum receipt - red) 

Mailing of form 2041 to the officials concerned 15 days prior to the oral 
proceedings and dispatching of the file to the first examiner, if not already done. 



Mar. 10. 99 
Date 



(3) 



/signature/ 
THORMAEHLEN 
I AC 
Chairman 



/signature/ 
AXTERS M E 
2. Examiner 



/signature/ 
GREINER E F 
1. Examiner 



Member versed in 
the law 



EPO form 2040 (page 2) 08.96CSX 
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MAN Roland Druckmaschinen AG 



Produktbereich 

Bogenmaschirien 

Offenbach/Main 



EuropSisches Patentamt 
ErhardtslraSe 27 



80298 Munchen 



Ihre Zeichen. Ihre Nachricht vom 



Unsere Zeichen. unsere Nachricht vom 



Datum 



02.10.98 



MR00644/FRic/HWo 



2872 



14. Dez. 1998 




OffO 



Betr.: Europaische Patentanmeldung Nr. 94103832.5te304jb620115 
"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen 
in Offsetdruckmaschinen" 



Auf den Bescheid gemSB Artikel 101(2)und Regel 58(1) bis (4) EPO vom 02. 10. 1998, 
hier eingegangen am 06. 1 0. 1998 



In Dokument K1 1st eine FCinffarben-Roland 700 mit zwei Lackwerken (Lackmodule ge- 
nannt) offenbart. Dabei sind fCinf Druckvverken fur den Mehrfarbendruck in Bogenforder- 
richtung zwei Lackwerke nachgeordnet. Jedes der Lackwerke weist einen Gegendruckzy- 
linder, einen Fomnzylinder, eine Auftragwaize und eine Dosierwalze auf, wobei Auftrag- 
walze und Dosierwaize einen Walzenspalt bilden, in den jeweils von oben Lack zufuhrbar 
ist. Diese Art des Dosiersystems (Auftragwaize und Dosierwaize mit einem Walzenspalt) 
ist auch als Zweiwalzenwerk bekannt. 



Zu 1 



Vorsitzender des Aufsichtsrates: 
Dr-lng. Eh. Rudolf Rupprecht 
Vorstand: 

Gerd Finkbeiner. Martin l^nge, 
Dr.-lng. Rainer Opterkuch, 
Anton Weinmann 

Amtsgericht: Offenbach HRB-Mr. 5137 



Commerzbank AG. Otfenbach/M.. BLZ 505 400 28. Kto.-Nr. 4 289 666 MAN Roland 

Dresdner Bank AG. Offenbach/M.. BLZ 50580005. Kto.-Nr. 5082 821 Druckmaschinen Aktiengesellschaft 

Deutsche Bank AG. Offenbach/M.. BLZ 505700 18. Kta-Nr. 0750000 Miihiheimer StraOe 34 1 

Landeszentralbank. Offenbach/M.. BLZ 50500000. Kto.-Nr. 50508110 0-63075 Offenbach/ Main 

USt-ldent-Nr. DE 811136557 Postfach 10 12 64 



D-63012 Offenbach/Main 
Telefon: (069) 8305-0 



Seite 2. . EuropSisches Patentamt. Munchen. 14 12.1998 




Zu 2 



Fall A: 



Der Anmeldegegenstand basiert nach wie vor auf einer erfinderischen TStigkeit. 
Aus K1 sind zwei Lackwerke mit jeweils einem Formzylinder und einem Zweiwalzenwerk 
als Dosiersystem bekannt. Kombiniert man eines der Lackwerke mit den beiden Ldsun- 
gen gemSB K2 , so fuhrt dies nicht zum Anmeldegegenstand. Dies deshalb. weil der 
Auslegerzylinder 42 in erster Ausbildung ein Superblue-Tuch tr§gt und damit ausschlieB- 
lich der Bogenfuhrung dient. Es liegt somit kein Formzylinder vor, und ein Lackauftrag auf 
den Bogen erfolgt ebenso nicht. 

In zweiter Ausbildung tragt der Auslegerzylinder 42 als Formzylinder ein Gummituch fur 
den Lackauftrag. Ein Gummituch stellt eine Flachdruckform dar. wobei dieses Arbeit- 
sprinzip nicht Gegenstand des Streitpalentes ist. 

Desweiteren ist durch die Kombination von K1 und K2 auch nicht die Anordnung inner- 
halb der Offsetdruckmaschine gemaB Streitpatent belegt. 

Es wird hilfsweise eine mundliche Verhahdiung beantragt. Die Anmelderin ist der Auffas- 
sung, dali nunmehr eine Entscheidung getroffen werden kann. 

MAN Roland Druckmaschinen AG 
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Kl 



Einschreiben 

Europaisches Patentajnt 
Erhardtstr, 27 

80298 Munchen 



Zur Post am 
mailed on 

1 i Feb. 1999 



Koenig & Bauer AG 
Postfacti60 60 
D-97010Wurztxjrg 
FriedricWCoenig-Str. 4 
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Fax (0931)909-41 01 
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1999-02-10 

UnsereZeichen 1P3,0620115 
TeL(09 31)909- 43 26 
Fax(0931)909- 47 gg 
Ihr Schrea)en vom 29.12.1998 ' 
IhreZeichen 94103832.5 ' 



Unsere Zeichen: lP3,0620115/w-KL/1999.174/Sl/sa 



Europaisches Patent Nr. EP 06 20 115 Bl ^ 
Europaische Anmeldung Nr. 94 103 832.5-2304 '^j^ 
ifl Patentinhaber: MAN Roland Druckmaschinen^G 

W Einsprechende: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

vormals Koenig & Bauer-Albert AG 

^ AUF DIE BESCHEIDE VOM 17.09.1998, 02.10.1998 UND 29.12.1998^ 

□ 

1. Antrage 

Q 

M: 1.1. Alle bisher ges tell ten Antrage werden aufrecht 

erhalten. 



1.2. Es wird beantragt, zu dem Dokument Kl: "Of f setpraxis 

3/1993" das Deckblatt und Seite 5 mit Impressum sowie 

eine Vergr6(Jerung der Abbildung des Maschinenschemas 
auf zunehmen. 



Stz der Geseflschafl Wiiaburg 
Amtsgcricht WQrzburg 
Handelsregistef B 1 09 

Postbank Niimberg 
8LZ 760100 85 
Konto^^r. 422-850 
Landeszentralbank WQrzburg 
BLZ 79000000 
Konto-Nr. 79 008 600 



Aufsfchtsratsvorsitzender 
Peter Reimpell 
Vorstand: 

Reinhart Sewert. Vorsitzender 
Dipi.-lng. Albrecht Bolza-Schunemann 
Dipl.-lrg. Qaus Bolza-SchOnemann 
Dipl.^ng. Dieter Jensen 
Dr,-lng. Frank Junker 
Oipl.-eetriebsw. Andreas MolVier {Stel^.) 
Burkard Roos 

Dip(.^nQ. Walter Schumacher 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

Dmckmaschinen, Wiirzburg 



Unsere Zeichen: lP3.0620115/W-KL/1999.174/Sl/sa 
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2. Zum Dokument Kl: "Of fsetpraxis 3/1993" 

Seite 5, rechte Spalte, Impressum ist Absatz 3 zu entnehmen: 
"Erscheinungsweise: Monatlich, jeweils in der ersten Halfte" 

Daraus ist klar zu entnehmen, dap das Dokument Kl zumindest 
in der zweiten Marzhalfte 1993 verof fentlicht war. 

Zum Beweis hierfur fugen wir als Anlage ein Schreiben des 
Deutschen Patent- und Markenamtes, Abt. Schrif tenstelle, vom 
09.02.1998 bei. Hieraus ist klar ersichtlich, dap die 
Zeitschrift "Of fsetpraxis 3/1993" beim Deutschen Patent- und 
Markenamt am 24.03.1993 vorlag. 

Das Dokument Kl ist also mehr als drei Wochen vor dem 
Prioritatsdatum 16.04.1993 verof fentlicht worden. 

Aus der VergroPerung der Abbildung des Maschinenschemas ist 
klar zu entnehmen, dap das letzte Lackierwerk eine 
Auftragwalze und eine Dosierwalze zur Bildung eines 
Dosierspaltes aufweist. 



3. Zur erf inderischen Tatigkeit 

Wie bereits im Einspruchsschrif tsatz dargelegt, 
unterscheidet sich der Gegenstand der Kl vom Gegenstand des 
Anspruches 1 des angegrif fenen Patentes lediglich dadurch, 
dap in der Kl nicht explizit eine Forderpumpe zur 
Flussigkeitszufuhr und eine Saugpumpe zur 
Flussigkeitsruckfuhr gezeigt ist. 




Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

Dnjckmaschinen, Wurzburg 
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Unsere Zeichen: lP3,0620115/W-KL/1999.174/Sl/sa 

Von der Kl ausgehend stellt sich also einem Fachmann die 
objektive Aufgabe, ein Kammerrakelsystem mit Flussigkeit zu 
ver- und entsorgen. Diese Aufgabe ist unabhangig vom 
Druckverfahren. 

Deshalb wird einem Fachmann die Losung dieser Aufgabe durch 
die K2 nahegelegt. 

Im iibrigen gehort es zum allgemeinen Fachwissen eines 
Durchschnittsfachmannes, Gummitucher beispielsweise fur sog, 
"Spotlackierungen" mit einer Zurichtung zu versehen und 
somit als Hochdruckform zu verwenden. 




Allg. Vollm. Nr. 6678 



g. Vollm. Nr. 36992 



Anlagen: 

zu Kl: Deckblatt und Seite 5 sowie 



VergroPerung Maschinenschema 
Schreiben des DPMA vom 09.02.1999 



Obersandt 



2:;. 02- 38. 




Datum 



2eiohe« 



MAN Roland Druckmaschinen AG 



MAN 

ROLANDl 



Europdisches Patentamt 
D-80298 MQnchen 



Produktbereich 

Bogenmaschinen 

Offenbach/Main 



Ihre Zetchen, Ihre Nachricht vom Unsere Zeichen, unsere Nachricht vom Durchwah! Datum 

MR00644 / RI/RW 2872 02.03. 1 999 



Betr.: EuropSische Patentanmeldung Nr. 94103832,5- 2304 , BP 0 620 115 B1, 

"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen in c^ppe; 
Offsetdruckmaschinen" 



Aufden Schriftsatz der Einsorechenden Koenia & Bauer AG vom 10,02. 1999 

Die Einsprechende bringt u. a. die VergroRerung der Abbildung des 
Maschinenschemas ein. Dad das letzte LackienA^erk dabei eine Auftragwaize und eine 
Dosierwaize zur Bildung eines Walzenspaltes aufweist, hat die Patentinhaberin an 
keiner Stelle bestritten. Vielmehr wurde dieser Sachverhalt in den SchrittsStzen vom 
21.08.98 und 14.12.98 bereits dargelegt. 

Die Argumentation zur erfinderischen Tatigkeit bringt keinen neuen Sachverhalt ein. 
Bereits in ihrem Schriftsatz vom 05.05.98 hat die Patentinhaberin die Unterschiede des 
Streitpatentes zum Dokument K1 aufgezeigt. 

Die Einsprechende hat hierzu die Argumentation der Patentinhaberin nicht aufgegriffen. 
Vielmehr behani sie weiterhin darauf, da(5 der Gegenstand von K1 sich vom Anspruch 
1 des Streitpatentes nur noch durch eine Forderpumpe zur Flussigkeitszufuhr und eine 

Vorsttzender des Autsichtsrates: Commerzbank AG. Often bach/M.. BLZ 505 400 28. Kio.-Nr. 4 289 666 MAN Roland 

Dr.-lng. Eh. Rudolf Rupprecht Dresdner Bank AG. Offenbach/M.. BLZ 50580005. Kto.-Nr. 5082821 Druckmaschinen AktiengesellschafI 

Vorstand: Deutsche Bank AG, Oftenbach/M.. BiZ 505700 18, Kto.-Nr. 0750 000 Muhlheimer StraBe 341 

Gerd Finkbeiner. Martin Lange, Landeszentralbank, Offenbach/M., BLZ 50500000. Kto.-Nr. 50508110 D-63075 Offenbach/Main 

Dr.-tng. Rainer Opferkuch. USl-ldent-Nr. DE 811136557 Postfach 101264 

Anton Welnmann D-63012 Offenbach/Mam 

Amtsgericht: Offenbach HRB-Nr. 5i 37 Telefon: (0 691 83 05 -0 
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EuropSisches Patentamt, Munchen 



Saugpumpe zur Flussigkeitsruckfuhr unterscheide. 

Dem widerspricht die Patentinhaberin, da der Gegenstand von Anspruch 1 sich auf 
spezielle Bauarten von Lackmodulen bezieht. Dieses ist aber durch K1 nicht bev\^eisbar. 

Gemali K2 erfullt der Auslegerzylinder 42 eine Doppelfunktion (siehe K2, Spalte 6. 
Zeile 64 bis 68). Dabei ist der Auslegerzylinder 42 mit einem Druckzylinder 36 in 
Funktionsverbindung. der gleichzeitig noch mit dem letzten Druckwerkfur den 
Mehrfarbendruck in Funktionsverbindung ist. Der Anspruch 1 des Streitpatentes geht 
dagegen davon aus, dali jede Lackiereinheit jeweils einen Druckzylinder, einen 
Formzylinder und eine Auftragwaize aufweist (Zeile 4 bis 7). Insofem fuhrt die 
Kombination der Dokumente K1 und K2 nicht zum Anspruch 1 des Streitpatentes. 

Ausgehend von K1 behauptet die Einsprechende. es stelle sich die Aufgabe ein 
Kammerrakelsystem mit einer Flussigkeit zu ver- und entsorgen. 
Warum sich diese Aufgabe gemSB K1 stellt und warum einem Fachmann die Ldsung 
dieser Aufgabe durch die K2 nahegelegt ist, wird nicht aufgezeigt. 

Die Patentinhaberin halt ihre Antrage welter aufrecht. 

MAN Roland Druckmaschinen AG 
ppa. i.V. 





Stahl. AV 20809 Richter. AV 36563 



0bersandt^/^,fli5g>^ 

Datum h± 



EuropSlsches Patema| 
GD2 * EInspruch 



European Patent Office 
DG2 - Opposition 



Office europten des t>revets 
DG2 - Opposition 



Anmeldenummer: 94 103 832.5 ® 
Patentnummer: EP-B-06201 1 5 

Vorbereitung einer mOndllchen Verhandlung - Anweisungen an den UnterstOtzungsdIenst 

In obigem Patent wird eine mundliche Verhandlung durchgefuhrt. 



Codierung von i 



□ D10.D12.D13 
^D20. D22. 023 



Codiert 



Datum 



Zeichen 



2. 
3. 



Die zu erSrternden GegenstSnde sind in der Aniage genannt (Formblatt 2906), 
Absendung der Ladung mit Formblatt 2008/2310. 



3.1. □ an die Beteiligten zum vereinbarten Termin : 

Tag Zeit 

3.2. 13 nach Vereinbarung eines Termins mit den Beteiligten fur 

einen der folgenden Tage: 



Tag 03.08.1999 Zeit 10.00 Saal l^lTl 
Oder Tag 14.12.1999 Zeit 10.00 /3 Saal 

17. 0199 NH 



ROSY 

reserviert 
reservierl 



ROSY 

Saal gebucht 
ORAL 1 ,2.3 codiert 



Datum 



Zeicrten 



Datum 




3.3. Falls keine Vereinbarung fur einen dieser Tage zustande kommt 

Oder Rein Saal zur Verfugung steht, ist die Einspruchsabteilung mit Formblatt 
2088 zu benachrichtigen. 



3.4. Schriftsatze der Beteiligten zur Vorbereitung der mundlichen 
Verhandlung kdnnen bis zu 

1 Monat(e). 

vor dem Tag der Verhandlung eingereicht werden 
(Ubertrag auf Formblatt 2008.1 / 2310.1), 



EPA Form 204O(Bt«ai) 08.95CSX 



Europdisches Patentar]^^ European Patent Office ^bOfflce europden des brevets 
GD2 - EInspruch DG2 • Opposition ^^DG2 - Opposition 



3.5, Codierung von 0RAL(4) @ 



3.6. Absendung von Formblatt 2008.7 / 2310.7 an Einspruchsabteilung zur 
Benachrichtigung uber den vereinbarten Tag: 



4. □ Bereitstellung folgender Sonderausstattung im Sitzungssaal: 



codiert ®@ 
2 2. Oi 9S MM 

Datum 




Beantragung der Simultan-Ubersetzung 
beim Sprachendienst, soweit eriorderlich: 



Wiedervorlage der Akte an den beauftragten Prufer 

mit Formblatt 2041 (15 Tage vor der mundlichen Verhandlung): 



Datum 


Zeichen 


Datum 


Zeichen 


Datum 


Zeichen 



Gberwachung der Zustellung der Ladung 
(Empfangsbescheinigung - weiB / Ruckschein - rot). 

Absendung von Formblatt 2041 an die Amtsbeteiligten 15 Tage vor der mundlichen 
Verhandlung und der Akte an den ersten Prufer, falls noch nicht geschehen. 



10,03.99 



Datum 



THORMAEHLEN I A C 
Vofsitzender 



AXTERS M E 
2. PrOfer 




Rechtskundiges Mttgiied 



EPA Form 2CK0 (Blan 2) 08.95CSX 



UNWIND- WEB 
50"DIA. GUIDE 



1ST PRINT UNIT 
& INFEED 



WET OFFSET PRINT UNITS 



PRINT UNIT 
(FLEXO INSERT 
SHOWN) 



UNITS/MATRIX 
REWIND 






General JSpecuications'** 






Inches 


mm 


Maximum web. width 






20.50 


521 


Maximum print width 






20,00 


508 


Side adjustment 






0.25 


6.0 


Linear adjustment 






360° 




Lijho repeat range 






14 to 28 


355 to 71 1 


FIgco repeat range 






12 to 24 


305 to 610 



^Sj^eciiications are subject to change without notice. 

(Jiality built for the long run from 
M)P Marathon Inc. 

RSP Marathon specializes in technical and custom engineering dedicated 
tCE quaUty web printers. Our goal is to serve your needs in both traditional and 
iimovative product areas. In response to the competitive challenges you face 
tcMiay — and will face in the future — our family of presses offers a wide range of 
c^ij^abiUties supported by the creative ^ning that enhances your productive 
cptpacity. The SR»200, the RDP«200, a "^P^SOO series of presses provide 
printers with the abihty to serve existing . ets while exploring rapidly emerging 
value-added segments. 

The standard of excellence established by engineering is maintained in the making 
of our presses, so that the high quality printer is assured of reliability, durability, and 
precision. We will settle for no less than your complete satisfaction with every RDF 
Marathon press — from customization, through installation, to after sale support. 

RDP Marathon Inc. 

2583 Chomedey Blvd., Laval (Montreal) 

Quebec H7T 2R2 Canada 

Phone: (514) 687-7262 Fax: (514) 687-2558 
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Christian H.B. Konig 
German Translation Service 

1541 East 10"" Ave, Vancouver BC. V5N 1X6 Canada 
Telephone: (604) 876-9955 Facsimile: (604) 876-9961 
E-mail: koenig@ipTranslation.com 



I, Christian Konig, hereby swear, under penalty of perjury, that the attached 
document was translated by me and to the best of my knowledge and belief is a 
true and accurate translation of the corresponding German document: 



Summons to Oral Proceedings and Preliminary Position of Opposition 

Division 



October 3, 2000 



(I' 



Tab 17": 




(Christian Konig) 



• 
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EPO 


European Patent Office 


D-80298 MQnchen 




Tel. 069/2399-0 




TX 523 658 apmu d 




Fax 069/2300^65 


Directorate General 2 




COPY 


Marek, Joachim, Cert. Eng. 




c/o MAN Roland Druckmaschinen AG 


To Fax no. (069)8305-1140 


Patentabteilung/FTB S 




Postfach 10 12 64 




63012 Offenbach 




Germany 






Date: Mar. 17,99 


Ref. 


Application No./Patent No. 


JMa/GScho 


94103832.5-2304/ 0620115 


Applicant/Proprietor 




MAN Roland Druckmaschinen AG 





PREPARATION OF ORAL PROCEEDINGS 



The EPO intends to summon the concerned parties to oral proceedings (article 1 16 EPC) 
on Aug. 3, 99 
at 9:00 am. 

If the EPO does not receive your reply within 10 days of the send date of this facsimile, we will assume 
that you accept the proposed date, and the corresponding summons will be sent. Should you not be able to 
attend the oral proceedings on the proposed date due to urgent reasons, then the EPO is willing to consider 
the following alternative date, provided that the EPO will be informed accordingly within the aforesaid 
period of 10 days. 

Alternative date: Dec. 14,99 
The alternative date must be coordinated by you in advance with all parties concemed. The summons 
would then be issued for the alternative date. 

We would like to point out that, after the summons has been issued, any requests to change the scheduled 
date will only be granted in exceptional cases. 

Please direct your reply within 10 days (if applicable also in regard to language inquiries- Rule 2) by telex 
or fax to the official in charge. A written confirmation is not required. The deadline for submitting written 
statements and documents (Rule 71a EPC) will be set in the following summons. 

Official in charge 

Tel.: (+49-89) 2399-8734 

/signature/ Eva Neresheimer 

Enclosures [ ] Annex as intended for the summons 
[ ] Rule 2 EPC (EPO form 2043) 

P.S. You will not receive a written confirmation of this faxed communication. 
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EPO 


European Patent Office 


D-80298 MQnchen 




Tel. 069/2399-0 




TX 523 658 aomu d 




Fax 069/2300^65 


Directorate Genera! 2 
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Marek, Joachim, Cert. Eng. 




c/o MAN Roland Druckmaschinen AG 




Patentabteilung/FTB S 




Postfach 10 12 64 




63012 Offenbach 




Germany 






Date: Apr. 27,99 


Ref. 


Application No./Patent No. 


JMa/GScho 


94103832.5-2304/ 0620115 


Applicant/Proprietor 




MAN Roland Druckmaschinen AG 





SUMMONS TO ORAL PROCEEDINGS PURSUANT TO RULE 71(1) EPC 

Hereby you are summoned to oral proceedings in the matter of the above-mentioned European 
patent. 

The subject matters to be discussed are listed in the communication (EPO form 2906) that is 
enclosed with this summons. 



The public oral proceedings take place in front of the Opposition Division 

on Aug. 3, 99 at 10:00 am in room no. 2542 of the EPO Bayerstr. 34 
PschorrHofe, D-80335 Munchen. 

The date for the proceedings has been arranged with you earlier. Changes are no longer possible, 
except in substantiated special cases. Should you not attend in accordance with this summons, 
then the proceedings can continue without you (Rule 71(2) EPC). 
Regarding the language of the proceedings we refer to rule 2 EPC. 

Concerning the presentation of powers of attorney for employees and attorneys as representatives 
before the EPO, we refer to the notice in the official gazette 9/91, page 489. 
The date until when written statements and/or documents can be submitted (rule 71a EPC) is 

July 3, 99 

We ask you to register with the receptionist in the EPO entrance hall in due time before the 
commencement of the proceedings. Rooms 3473 and 3474 are available as day rooms. Pay-free 
parking is available in the underground parking garage; but only if accessed through the entrance 
Zollstrasse. 

/signature/ 

J. Mellady y Mellado 

For the Opposition Division Enclosures: Acknowledgment of receipt (form 2936) 
Tel.: (089) 2399 8734 Rule 2 EPC (EPO form 2043) 
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EPO 


European Patent Office 


D-80298 MOnchen 




Tel. 069/2399-0 




TY ^"yX ASS Qnmii H 




Fax 069/2300^65 


Directorate General 2 




COPY 


KOENIG & BAUER Aktiengesellschaft 




Postfach 6060 




97010 Wurzbure 




Germanv 






Date: Apr. 27, 99 


Ref. 


Application No./Patent No. 


1P3. 0620115 OPPOOl 


94103832.5-2304/ 0620115 


Applicant/Proprietor 




MAN Roland Druckmaschinen AG 





SUMMONS TO ORAL PROCEEDINGS PURSUANT TO RULE 71(1) EPC 

Hereby you are summoned to oral proceedings in the matter of the above-mentioned European 
patent. 

The subject matters to be discussed are listed in the communication (EPO form 2906) that is 
enclosed with this summons. 



The public oral proceedings take place in front of the Opposition Division 

on Aug. 3, 99 at 10:00 am in room no. 2542 of the EPO Bayerstr. 34 
PschorrHofe, D-80335 Munchen. 

The date for the proceedings has been arranged with you earlier. Changes are no longer possible, 
except in substantiated special cases. Should you not attend in accordance with this summons, 
then the proceedings can continue without you (Rule 71(2) EPC). 
Regarding the language of the proceedings we refer to rule 2 EPC. 

Concerning the presentation of powers of attorney for employees and attorneys as representatives 
before the EPO, we refer to the notice in the official gazette 9/91, page 489. 
The date until when written statements and/or documents can be submitted (rule 71a EPC) is 

July 3, 99 

We ask you to register with the receptionist in the EPO entrance hall in due time before the 
commencement of the proceedings. Rooms 3473 and 3474 are available as day rooms. Pay-free 
parking is available in the underground parking garage; but only if accessed through the entrance 
Zollstrasse. 

/signature/ 

J. Mellady y Mellado 

For the Opposition Division Enclosures: Acknowledgment of receipt (form 2936) 

Tel.: (089) 2399 8734 Rule 2 EPC (EPO form 2043) 
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Communication/Minutes (Annex) 
Date: April 27, 99 Page 1 Application No.: 94 103 832.5 



In an interlocutory statement of opinion, the Opposition Division takes the 
following position: 

1. State of the art: 

1.1 At present, the following documents are part of the opposition proceedings: 

Kl = copy from the magazine "Offsetpraxis", 3/1993, pages 12-15 
K2 = US-A-5 176 077 

K3 = copy from the reference book: "Flexodruck von A bis Z", cover page, 
masthead, page 160 

1 2 In the opinion of the Opposition Division, on the basis of the docimients 

submitted in a letter of Feb. 10, 1999, the document Kl and the document Kla 
comply with the requirements of article 54(2) EPC, and are therefore taken into 
consideration in the examination of the claims concerning novelty and inventive 
steps. 

2, Novelty / Inventive steps: 

2.1 In the opinion of the Opposition Division, claim 1 in the granted version is novel 
in relation to the published state of the art, in the sense of article 54 EPC. 

2.2 Moreover, the subject matter of claim 1 also contains inventive steps in the sense 
of article 56 EPC. 

2.3 After submission of the enlarged copy (document Kla), the Opposition Division 
is in doubt whether the following characteristic features of the contested claim I 
follow from the teachings of document 1 : 

(i) "and the coating unit that is upstream v^th respect to the sheet running 
direction" is executed as a flexo printing imit, 

as well as 



EPC form 2906 01.91CSX 



Communication/Minutes (Annex) 
Date: April 27, 99 Page 2 Application Na: 94 103 832.5 



(ii) " a coating unit (7) is located directly or indirectly downstream of the flexo 
printing unit (6)". 

Furthermore, according to the conformable opinion of both parties, the following 
characteristic features of claim 1 are not explicitly disclosed in document Kl : 

(iii) " which is connected to a feed pump for liquid feed and a suction pump for 
liquid return". 

It does not seem possible to derive the combination of these features (i), (ii), and 
(iii) from the document K2. 

3. Conclusion: 

The Opposition probably will be rejected pursuant to article 102(2) EPC. 



/signature/ /signature/ /signature/ 

1. Thormahlen M.E. AXTERS E.Greiner 
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Patentamt 



HEuropean 
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Generaldirektion 2 Directonte General 2 Direction Generale 2 



Marek, Joachim, Dipl.-Ing. 

c/o MAN Roland Druckmaschinen AG 

Patentabteilung/FTB S, 

Postfach 10 12 64 

63012 Offenbach 

ALLEMAGNE 



AN FAX-NR. 



Datum/Date 






17/03/99 



Zeichen/RefyR6f. 

JMa/GScho 


Annfieldung NryApplication NoyD«mande n*JPat«nl Nr TPatent NoTBrevet n". 

94103832.5-2304/0620115 


Anmelder/AppricanVOttmandeur/Patentinhabef/Propnetor/Tttulatre 

MAN Roland Druckmaschinen AG 



VORBEREITUNG EINER MUNDLICHEN VERHANDLUNG 

Das EPA beabsichtigt, die Beteiligten zu einer mlindlichen Verhandlung 
(Artikel 116 EPU) q^, , 

<\00 

um . . 5-: zu laden. 

Geht beim EPA innerhalb von 10 Tagen nach dem Absendedatum dieser Tele- 
kopie keine Anwort von Ihnen ein, so wird davon ausgegangen, dass Ihnen 
der vorgeschlagene Terrain zusagt, und es erfolgt eine entsprechende La- 
dung. Sollten Sie an dem vorgeschlagenen Terrain aus zwingenden Grlinden. 
nicht an der mlindlichen Verhandlung teilnehmen kbnnen, so ist das EPA 
bereit, den nachfolgenden Alternativtermin in Betracht zu Ziehen, sofern 
es innerhalb der genannten Frist von 10 Tagen entsprechend unterrichtet 

Alternativtermin "^.^ : ,A7^.'^3. 

Der Alternativtermin ist von Ihnen vorher rait alien be- 
troffenen Beteiligten abzustimmen. Die Ladung wird dann zu dem Alterna- 
tivtermin ergehen. 

Wir weisen darauf hin, dass nach Absendung der Ladung einem Antrag auf 
Anderung des anberaumten Terrains nur in Aus nahmef alien stattgcgeben wer- 
den kann. 

Bitte richten Sie Ihre Anwort binnen 10 Tagen (soweit erf order lich auch 
zur Sprachenanfrage - Regel 2) per Fernschreiben oder Telekopie an den 
Formalsachbearbeiter. Einer schrift lichen Bestatigung bedarf es nicht. 
Der Zeitpunkt, bis zu dem Schriftsatze und Unterlagen eingereicht werden 
kbnnen (Regel 71a EPO), wird in der folgenden Ladung bestimmt. 

Forraalsachbearbeiter 

Tel. No.: (+49-89) 2399- ^73^^ 




eva Neres'neimer 



Anlagen: [ ] Anhang wie fiir die Ladung vorgesehen 

[ ] Regel 2 EPO (EPA Form 2043) 
P.S. Diese Mitteilung per Telekopie wird nicht schriftlich best'atigt. 
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LADUNG ZUR MONDLICHEN VERHANDLUNG GEMASS REGEL 71(1) EPO 

Hiermit werden Sie zur mundlichen Verhandlung in Sachen des obenge- 
nannten europaischen Patents ge laden. 

Die zu erbrternden Gegenstande sind in dem dieser Ladung beigefugten Be- 
scheid (EPA Form 2906) genannt. 

Die bffentliche mundliche Verhandlung findet statt vor der Einspruchs- 
abteilung 

AAAAAAAA/i/.AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAJ.J,AAAAAA/w^AAAAAAAAAAAAAAAl^AAAAAAAAAA 

* am 03.08.99 um lOh 00 Uhr in Saal Nr. 2452 des EPA Bayerstr.34 * 

* PschorrHbfe, D-80335 Mlinchen * 

;!iAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 

Der Verhandlungstermin wurde vorab mit Ihnen vereinbart. Anderungen sind 
nicht mehr mbglich, ausser in begriindeten Sonderf alien. Sollten Sie 
nicht ladungsgemass erscheinen, so kann das Verfahren ohne Sie fortge- 
setzt werden (Regel 71(2) EPO). 

Hinsichtlich der Verhandlungssprache wird auf Regel 2 EPU hingewiesen. 
Bezuglich der Vorlage von Vollmachten fur Angestellte und Rechtsanwalte 
als Vcrtreter vor dem EPA wird auf die Mitteilung im Amtsblatt 9/91, 
S. 489 verwiesen. 

Der Zeitpunkt, bis zu dem Schrif ts'atzc und/oder Unterlagen eingereicht 
werden kbnnen (Regel 71a EPO), ist der ^ . ^ 

Sie werden gebeten, rechtzeitig vor Beginn der Verhandlung beim Pfbrtner 
in der Eingangshalle des EPA vorzusprechen. Saal 3473 und Saal 3474 ste- 
hen als Auf enthaltsraume zur Verfugung, Kostenlose Parkplatze stehen in 
der Tiefgarage zuf'^yerf ugu^ jedoch nur uber die Einfahrt Zollstrasse, 



Fiir die Einspruc 
Tel. Nr.: (089) 2399 



Einschreiben mlt Ruckschein 
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AnmeWung NryApplication NoTDamand* n*yPattnt Nr TPatent No7Br»v«t n". 

94103832.5-2304/0620115 


Anm«Wer/AppUcant/D«mand«ur/Pat«ttffihab«rfPropri«tor/rituteir» 

MAN Roland Druckmaschinen AG 



LADUNG ZUR MONDLICHEN VERHANDLUNG GEMASS REGEL 71(1) EPO 

Hiermit werden Sic zur mundlichen Verhandlung in Sachen des obenge- 
nannten europaischen Patents ge laden. 

Die 2U erbrternden Gegenstande sind in dem dieser Ladung beigefugten Be- 
scheid (EPA Form 2906) genannt. 

Die bffentliche mundliche Verhandlxing findet statt vor der Einspruchs- 
abteilung 

* am 03.08.99 um lOh 00 Uhr in Saal Nr,2452 des EPA Bayers tr. 34 * 

* PschorrHbfe, D-80335 Miinchen * 

AAAAAAAAAAAAA - AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 

Der Verhandlungstermin wurde vorab mit Ihnen vereinbart. Anderungen sind 
nicht mehr mbglich, ausser in begrlindeten Sonderf alien. Sollten Sie 
nicht ladxmgsgeraass erscheinen, so kann das Verfahren ohne Sie fortge- 
setzt werden (Regel 71(2) EPO). 

Hinsichtlich der Verhandlungssprache wird auf Regel 2 EPU hingewiesen. 
Bezuglich der Vorlage von Vollmachten fur Angestellte und Rechtsanwalte 
als Vertreter vor dem EPA wird auf die Mitteilung im Amtsblatt 9/91, 
S. 489 verwiesen. , 
Der Zeitpunkt, bis zu dem Schrif tsatze und/oder Unterlagen eingerelcht 
werden kbnnen (Regel 71a EPO), ist der ^ - - <^ ^ 

Sie werden gebeten, rechtzeitig vor Beginn der Verhandlung beim Pfbrtner 
in der Eingangshalle des EPA vorzusprechen. Saal 3473 und Saal 3474 ste- 
hen als Auf enthalSsraume zur Verfugung. Kostenlose Parkplatze stehen in 



der Tiefgarage zur 

J Me 



Verfugun 

laoo V ' 



Fiir die Einspruchs^j 
Tel. Nr.: (08W--239> 




doch nur liber die Einfahrt Zollstrasse. 



Empfangsbestatigung (Form 2936) 
Rsgel-i-WtMEPA Form 2043) 
Bescheid (EPA Form 2906) 



Einschreiben mit Ruckschein 



EPA Form 2310. IPH 01.98 


7051423 22/04/99 


M20576 
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Sir 97 W 99 ^ 1 SSSUno.: 94103 832.5 

Date * Feuffle Demanden': 



In einer voriaufigen Stellungnahme nimmt die Einspruchsabteilung folgende 
Position ein: 



1 . Stand der Technik: 



1.1 Folgende Schriften befinden sich im Einspruchsverfahren: 

K1 = Kopie aus der Zeitschrift: "Offsetpraxis". 3/1993, Seiten 12-15 
K1a= Vergr66erung einer Abbildung aus der Kopie K1 
K2 = US-A-5 176 077 

K3 = Kopie aus dem Fachbuch: "Flexodruck von A bis Z", Deckblatt, Impressum, 
Seite 160 



1 .2 Das Dokument K1 und das Dokument K1 a erfOllen nach Auffassung der 

Einspruchsabteilung auf Grund der im Schreiben vom 10.02.1999 eingereichten 
Unterlagen die Erfordernisse des Artikels 54(2) EPU und werden deshalb fur die 
Prufung der Anspruche auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit berucksichtigt. 

2. Neuheit / erinderische T§tigkeit: 

2.1 Nach Auffassung der Einspruchsabteilung ist der Anspruch 1 in der erteilten 

Fassung neu im Sinne des Artikels 54 EPU gegenuber dem bekanntgewordenen 
Stand der Technik. 



2.2 DarOberhinaus weist der Gegenstand des Anspruchs 1 auch erfinderische 
Tatigkeit im Sinne des Artikels 56 EPU auf. 

2.3 Nach Vorlage der Vergr6Berung (Dokument K1 a) hat die Einspruchsabteilung 
Zweifel daran, daB folgende Merkmale des bestrittenen Anspruchs 1 aus der 
Offenbarung des Dokuments K1 hervorgehen: 

(i) "und die entsprechend Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackierelnheit " 
als Flexodruckwerk ausgebildet ist, 



sowie 



EPAFormaSOe 01.91CSX 



J 



a: ^ 

B«8ch«ld/Protokot!^0^) Communication/Minutes (Arm^^^ Notiflcation/Proc^verbal (Annexe) 

27. 1W.99 ^ 2 SSSST'^.: 94 103 832.5 - 



Date 



Feuine Demande n': 



(ii) "dem Flexodruckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) direkt Oder indirekt 
nachgeordnet ist". 

Daruberhinaus sind die folgenden Merkmale des Anspruchs 1 nach 
ubereinstimmender Auffassung beider Parteien im Dokument K1 nicht explizit 
offenbart: 

(iii) "das mit einer Forderpumpe zur Flussigkeitszufuhr und einer Saugpumpe zur 
Flussigkeitsruckfuhrung verbunden ist". 

Diese Merkmale (i), (ii) und (iii) erscheinen nicht in Kombination miteinander aus 
dem Dokument K2 herleitbar. 

s'z 

yJ 3. SchluBfolgerung: 

y Der Einspruch wird voraussichtlich gemSB Artikel 1 02(2) EPQ zuruckgewiesen. 

£ LThormahlen K.e. P\>a©^S. 

I s 
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(a EPA/EPO/OEB^^ Europaisches 



Wichtige Hinweise 

2ur mundlichen Verhandlung 

Das Europaische Patentamt verf ugt 
uber keine eigenen Dolmetscher. 
Diese mussen im Bedarfsfali von 
aufterhalb, teilweise sogar aus ande- 
ren Landern, beigezogen werden, 
was mit einem hohen Aufwand an 
Kosten und organisatorischen Vorbe- 
reitungen verbunden ist. Muft etn 
Verhandlungternnin kurTfristig abbe- 
raumt werden, konnen Kosten fur 
bestellte Dolmetscher nicht nnehr 
vernnieden werden. 

Es wird daher gebeten, eine Sinnul- 
tanubersetzung nur bei wirklichem 
Bedarf in Anspruch zu nehnnen. Es 
ware wunschenswea wenn sich die 
Beteiligten {zweckmaliigeoA/eise 
gleichzeitig mit der Terminabstim- 
mungl auf die Benutzung einer 
Amtssprache einigen konnten. Bei 
Verstandigungsschwierigkeiten smd 
die Mitglieder der Einspruchsabtei- 
tung bereit zu helfen. 



Die von den Verfahrensbeteiligten 
bevorzugte (abgestimmtel Verhand- 
lungssprache und ggf . eine notwen- 
dige Simultanubersetzung sind dem 
Amt moglichst vor der in Regei 2(1 ) 
EPU angegebenen Frist mitzuteilen. 



Important information 
concerning oral proceedings 

The European Patent Office has no 
interpreters of its own. When inter- 
preters are needed they have to be 
brought in from outside, sometimes 
even from other countries, which is 
costly and involves considerable 
organisation. If oral proceedings 
have to be cancelled at short notice, 
the cost of interpreters already enga- 
ged still has to be borne. 



Please therefore make use of 
simultaneous interpreting facilities 
only where strictly necessary. If 
possible the parties should agree on 
an official language for the 
proceedings, preferably at the time 
when they arrange a date. The 
members of the Opposition Division 
will be willing to help should any 
communication problems arise. 



The EPO should be told if possible 
before the period mentioned in 
Rule 2(1) EPC which language the 
parties prefer (agree on) and 
whether simultaneous interpreting 
facilities are required. 



Trfes important 
Procedure orale 

L'Office europ^en des brevets ne 
dispose pas de son propre sen/ice 
d'interpr^tes. Aussi fait-il appel le 
cas 6ch6ant h des interpr^tes de 
rext6rieur, qui viennent mSme 
parfois de I'^tranger, ce qui occa- 
sionne des frais 6lev6s et demande 
un grand travail d'organisation. Si ia 
date d'une procedure orale doit etre 
annul6e au dernier moment, il n est 
plus possible d'6viter les frais 
d*interpr§tes. 

Les paaies ^ une procedure sont 
done pri6es de ne demander une tra- 
duction simultan6e qu'en cas de reel 
besotn. II serait souhaitable qu'elles 
puissent se mettre d'accord en 
m§me temps qu'elles conviennent 
de la date sur I'utilisation d'une 
langue officielle comme langue des 
debats. Si les parties 6prouvent des 
difficult6s de comprehension lors 
des d6bats, les membres de la 
division d'opposition sont disposes a 
leur pr6ter leur assistance. 

L'Office doit 6tre avis6 si possible 
avant le d6but du d61ai mentionne 
dans la r6gle 2(1) CBE de la langue 
pr6f6r6e par les parties pour le 
d6roulement des debats (et sur 
laquelle elles se sont prealablement 
mises d'accord) et de la n6cessit6 
6ventuelle d'une traduction 
simultan^e. 



(bitte umblattern) 



(please see overleaf) 



(voir au verso) 



Verfahrenssprache ist 
Oeutsch. 



nguage of the proceedings is 
English. 



•Von der/dem/den Einsprechenden - The language used by the 

r iS^^^^^U German 
[_, Franzosisch □ F'^nch. 

benutzt. 



La 
frai 



de la procedure est le 



La langue utilis6e par Topposant/ 
les opposants dtait 



□ 
□ 



I'allemand 
Tangiais. 



- mdglichst per Telefax od^ern- 
schriftlich an den zustan^gen 
Formalprufer - gebetepf 

1 . welche Sprad)^n) Sie in der 
mundlichervverhandlung verwen- 
den werjien (Sprechen) 

2. au^^elcher Sprache Sie eine 
Simultanubersetzung bendtigen 



SoHten Sie Ihren Antrag auf mund- 
li Verhandlung zuruckziehen Oder 
zu.ii anberaumten Verhandlungster- 
min nicht erscheinen wollen bzw. 
aus wichtigem Grund daran gehin- 
dert sein, werden Sie gebeten, 

• unverzuglich das Amt 

- mdglichst per Telefax oder 
fernschriftlich - davon zu 
benachrichtigen, wobei das 
Schriftstuck mit einem deutli- 
chen Vermerk "Dringend, 
mundliche Verhandlung am ..." 
Oder sinngemaS gekennzeich- 
net sein soltte; 

• in dringenden Fallen (weniger 
ais 1 Monat vor dem Verhand- 
lungstermin). zusatzlich auch 
den/die anderen Verfahrensbe- 
teiligten bzw. ihre(n) Vertreter 
auf schnellstem Weg direkt zu 
unterrichten. 

In jedem solchen Fall obliegt der Ein- 
spruchsabteiiung die Entscheidung, 
ob die Verhandlung durchgefuhrt 
Oder abberaunnt wird. Es wird jedoch 
darauf hingewiesen, daS einem Ver- 
fahrensbeteiligten, der eine nicht 
rechtzeitige oder unterbliebene Be- 
nachrichtigung zu verantworten hat, 
die dadurch den anderen Beteiligten 
verursachten Kosten auferlegt 
werden konnen (Art. 104 EPU). 



Please inform us urgently - where 
possible by fax or telex addressed 
to the formalities officer 
concerned - 

1 . which language(s) you intend to 
use during the oral proceedings 
(Speaking) 

2. from which language you need 
simultaneous interpretation 
(Listening). 

Should you decide to withdraw your 
request for oral proceedings or not 
wish to attend on the date set. or if 
for some special reason you are 
unable to do sp. you are requested 



• to notify the EPO Immediately, 
where possible by fax or telex, 
marking the document clearly 
with the words "Urgent, oral 
proceedings on ..." or similar 



• in urgent cases (less than one 
month before the date set for the 
proceedings), additionally to 
notify the other party/parties 
and/or their representative(s) 
direct as rapidly as possible. 



in all such cases the Opposition 
Division will decide whether the pro- 
ceedings are to go ahead or be 
cancelled. You should however note 
that costs incurred by the other 
parties may be charged to a party 
who either fails to notify them or 
does not do so in good time 
(Article 104 EPC). 



Pri6re d'indiquer d'urgence i 
I'agent des formalites competent, 
si possible par telefax ou par 
telex, 

1 , quelle(s) langue{s) vous utiliserez 
au cours de la procedure oraie 
(pour parter) 

2. A partir de quelle langue vous 
aurez besoin d'une traduction 
simultan6e (pour ecouter). 

Si vous retirez votre requ6te tendant 
^ recourir d la proc6dure orale ou si 
vous ne souhaitez pas vous pr6sen- 
ter d la date fix6e pour la procedure 
orale ou ne pouvez vous y pr6senter 
pour une raison s6rieuse. veuillez 

• en faire avis sans retard ^ 
rOfTice, si possible par telefax 
ou par telex, en portant sur 
votre communication 
clairement la mention "Urgent, 
procedure orale le ...** ou une 
indication similaire ; 



• dans les cas urgents (moins 
d'un mois avant la date fixee 
pour la procedure orale), en faire 
avis egalement directement 
par la voie la plus rapide ^ 
I'autre/aux autres partie(s) ou 
bien d son/Ieurs mandataire(s). 

11 appartient alors d la division 
d'opposition de decider si la proce- 
dure orale aura lieu ou non. II est 
neanmoins soulign6 que les frais 
causes aux autres parties par une 
partie qui est responsable de 
('omission d'un tel avis ou de ce que 
cet avis n'a pas 6t6 fait en temps 
utile peuvent 6tre mis d ta charge de 
cette partie (art. 104 CBE). 



Rappel de la Regie 2 CBE 




Rhg\e2 

Derogations aux dispositions 
relatives h Tutilisation de la 
langue de la procMure au 
cours de la procedure orale 



Hinweis auf At 2 EPU 



Regel 2 

Ausnahmen von den Vor- 
schrtften Qber die Verfahrens- 
sprache im mundlichen 
Verfahren 

(1) Jeder an einem mundlichen Ver- 
fahren vor dem Europaischen 
Patentamt Beteiligte kann sich 
anstelle der Verfahrenssprache 
einer anderen Amtssprache des 
Europaischen Patentannts bedie- 
nen. sofern er dies entweder 
dem Europaischen Patentamt 
spatestens einen Monat vor 
dem angesetzten Termin mjtge- 
teilt hat Oder selbst fur die Uber- 
setzung in die Verfahrens- 
sprache sorgt. Jeder Beteiligte 
kann sich auch einer Amts- 
sprache eines der Vertrags- 
staaten bedienen. sofern er 
seibst fur die Obersetzung in die 
Verfahrenssprache sorgt. 
Von den Vorschriften dieses 
Absatzes kann das Europaische 
Patentamt Ausnahmen 
zulassen. 



(2) Die Bediensteten des Euro- 
paischen Patentamts konnen 
sich im mundlichen Verfahren 
anstelle der Verfahrenssprache 
einer anderen Amtssprache des 
Europaischen Patentamts be- 
dienen. 

(3) in der Beweisaufnahme konnen 
sich die zu vernehmenden 
Beteiligten, Zeugen oder Sach- 
verstandigen. die sich in einer 
der Amtssprachen des Europai- 
schen Patentamts oder der 
Vertragsstaaten nicht hinlanglich 
ausdrucken konnen. einer an- 
deren Sprache bedienen. 1st die 
Beweisaufnahme auf Antrag 
eines Beteiligten angeordnet 
worden» so werden die zu ver- 
nehmenden Beteiligten, Zeugen 
Oder Sachverstandigen mit 
Efklarungen. die sie in anderen 
Sprachen als den Amtssprachen 
des Europaischen Patentamts 
abgeben, nur gehort, sofern der 
antragstellende Beteiligte selbst 
fur die Obersetzung in die 
Verfahrenssprache sorgt; das 
Europaische Patentamt kann 
jedoch die Obersetzung in einer 
seiner anderen Amtssprachen 
zulassen. 



Attention is drawi 
to Rule 2 EPC 




Rule 2 

Derogations from the 
provisions concerning the 
language of the proceedings 
in oral proceedings 

(1) Any party to oral proceedings 
before the European Patent 
Office may. in lieu of the 
language of the proceedings, 
use one of the other official lan- 
guages of the European Patent 
Office, on condition either that 
such party gives notice to the 
European Patent Office at least 
one month before the date laid 
down for such oral proceedings 
or makes provision for in- 
terpreting into the language of 
the proceedings. Any party may 
likewise use one of the official 
languages of the Contracting 
States, on condition that he 
makes provision for interpre- 
tation into the language of the 
proceedings. The European 
Patent Office may permit 
derogations from the provisions 
of this paragraph, 

(2) In the course of oral proceed- 
ings, the employees of the 
European Patent Office may. in 
lieu of the language of the 
proceedings, use one of the 
other official languages of the 
European Patent Office. 

(3) In the case of taking of 
evidence, any party to be heard, 
witness or expert who is unable 
to express himself adequately in 
one of the official languages of 
the European Patent Office or 
the Contracting States may use 
another language. Should the 
taking of evidence be decided 
upon following a request by a 
party to the proceedings, parties 
to be heard, witnesses or 
experts who express 
themselves in languages other 
than the official languages of 
the European Patent Office may 
be heard only if the party who 
made the request makes 
provision for interpretation into 
the language of the 
proceedings: the European 
Patent Office may. however 
authorise interpretation into one 
of its other official languages. 



(1) Toute partte d une proc^ure 
orale devant t'Office europ^en 
des brevets peut. aux lieu et 
place de la langue de la 
procedure, utiliser Tune des 
autres iangues officielles de cet 
Office. S condition soit d'en 
aviser (edit Office un mois au 
moins avant la date fix6e pour 
I'audience, soit d'assurer 
r interpretation dans la langue de 
la procedure. Toute partie peut 
6galement utiliser I'une des 
Iangues officielles de Tun des 
Etats contractants d condition 
d'assurer Tinterpr^tation dans 
la langue de la procedure. 
L'Office europ6en des brevets 
peut autoriser des derogations 
aux dispositions du present 
paragraphe. 



(2) Au cours de la procedure oraie. 
les agents de I'Office europeen 
des brevets peuvent utiliser 
I'une des autres Iangues 
officielles de cet Office aux lieu 
et place de la langue de la 
procedure. 

(3) Au cours de la procedure 
d'instruction, toute partie a 
I'audition de laquelle il doit etre 
proc6de. les temoins ou experts 
appel6s k participer A la proce- 
dure, qui ne poss^dent pas une 
maitrise suffisante de I'une des 
Iangues officielles de I'Office 
europ6en des brevets ou de Tun 
des Etats contractants. peuvent 
utiliser une autre langue. Si 
{'instruction est decidee sur 
requfete d'une partie d la proce- 
dure, les parties, temoins ou 
experts appel6s ^ participer a 
cette instruction, qui s'expri- 
ment dans des Iangues autres 
que les Iangues officielles de 
rOffice europeen des brevets 
ne peuvent §tre entendus que si 
la partie ayant formule la 
requite assure I'interpretation 
dans ta langue de la procedure : 
L'Office europ6en des brevets 
peut toutefois autoriser 
rinterpr6iation dans une de ses 
autres Iangues officielles. 



(4) Mit Einverstandnis alter Beteili 
ten und des Europaischen 
- Patentamts kann in einem 
mundiichen Verfahren jede 
Sprache verwendet werden. 



i) If the parties and the European 
Patent Office agree, any 
language may be used in oral 
proceedings. 



(5' ^as Europaischen Patentamt 
.oemimmt. soweit erforderlich. 
auf seine Kosten die Ober* 
setzung in die Verfahrens- 
sprache und gegebenenfalls in 
seine anderen Amtssprachen, 
sofern ein Beteiligter nicht 
selbst fur die Obersetzung zu 
sorgen hat. 



(5) The European Patent Office 
shall, if neccessary. make 
provisions at its own expense 
for interpretation into the 
language of the proceedings, or, 
where appropriate, into its other 
official languages, unless this 
interpretation is the 
responsibility of one of the 
parties to the proceedings. 



(4) reserve de Taccord des 
^Res et de rOffice europ^en 

des brevets, toute 'langue peut 
dtre utilis^e dans la proc^ure 
orale. 

(5) L'Office europ6en des brevets 
assure d ses f rais. en tant que 
de besoin. interpretation dans 
la langue de la procedure, ou le 
cas ^cheant dans Tune de ses 
autres langues officielles, d 
moins que cette interpretation 
ne doive dtre assur^e par I'une 
des parties d la procedure. 



(6) Erklarungen der Bediensteten 
des Europaischen Patentamts. 
der Beteiligten. Zeugen und 
Sachverstandigen in einem 
mundiichen Verfahren, die in 
einer Amtssprache des Euro- 
paischen Patentamts abgege- 
3n werden. werden in dieser 
oprache in die Niederschrift 
aufgenommen. Erklarungen in 
einer anderen Sprache werden 
in der Amtssprache aufge- 
nommen, in die sie ubersetzt 
worden sind. Anderungen des 
Textes der Beschreibung und 
der Patentanspruche der 
europaischen Patentanmeldung 
der des europaischen Patents 
werden in der Verfahrens- 
sprache in die Niederschrift 
aufgenommen. 



(6} Statements by employees of 
the European Patent Office, by 
parties to the proceedings and 
by witnesses and experts, made 
in one of the official languages 
of the European Patent Office 
during oral proceedings shall be 
entered in the minutes in the 
language employed. Statements 
made in any other language 
shall be entered in the official 
language into which they are 
translated. Amendments to the 
text of the description or claims 
of a European patent application 
or European patent shall be 
entered in the minutes in the 
language of the proceedings. 



(6) Les interventions des agents de 
r Office europ^en des brevets, 
des parties d la procedure, des 
t6moins et experts, faites au 
cours d'une procedure orale 
dans I'une des langues 
officielles de cet Office, sont 
consignees au proc6s-verbal 
dans la langue utiiisee. Les 
interventions faites dans une 
autre langue sont consignees 
dans la langue offrcielle dans 
laqueile elles sont traduites. 
Les modifications du texte de la 
description ou des revendica- 
tions de la demande de brevet 
europeen ou du brevet 
europeen sont consignees au 
proces-verbal dans la langue de 
la procedure. 



Christian H.B. Konig 
German Translation Service 

1541 East 10™ Ave, Vancouver BC, V5N 1X6 Canada 
Telephone: (604) 876 9955 Facsimile: (604) 876 9961 

E-MAIL: koenig@ipTranslation.com 



I, Christian Konig, hereby swear, under penalty of perjury, that the attached 
document was translated by me and to the best of my knowledge and belief is a 
true and accurate translation of the corresponding German document: 
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KBA letter introducing new documents 



October 26, 2000 




(Christian Konig) 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
Printing Machines, Wurzburg 



KBA 



By Registered Mail 

European Patent Office 
Erhardtstr. 27 

80298 Munich 



Our reference: lP3.00620115AV-KL/99.1089/Sl/sa 



Koenig & Bauer AG 

P.O. box 60 60 

D-97010 WQrzburg 

Friedrich-Koenig-Str. 4 

D-97080 Wurzburg 

Tel. (0931)9 09-0 

Fax (0931) 9 09-41 01 

Email: kba-wuer2burg@bba-printde 

Internet: www.kba-printde 



Date: 

Our reference: 
Tel. (0931)909- 
Fax (093 1)909- 
Your letter of 



June 30, 1999 
1P3.0620115 
43 26 
47 89 

Apr. 27, 1999 



Your reference 94103832.5-2304 



European patent no. EP 06 20 1 15 Bl 
European application No. 94 103 832.5-2304 
Patent proprietor : MAN Roland Druckmaschinen AG 
Opponent : Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



REGARDING THE COMMUNICATION OF April 27, 
1999 

1. All previously filed motions are being 
maintained. 



2. We request to admit the following documents 
into the opposition proceedings: 

K4: "Druckindustrie" 9001 St. Gallen, No. 5, 
Mar. 11. 1993 

''Nach Golde drdngt, am Golde hangt dock alles 
. . Cover page, masthead, pages 22 and 23 
K5:DE41 22 990 A 1 
K6: EP 04 99 382 Al 



Chairman of the board: 

Peter Rempel 

Board of directors: 

Reinhart Slewett, chairperson 

Albrecht Bolza-SchQnemann,CerL Eng. 

Claus Bolza-Schanemann, Cert Eng. 

Dieter Jensen, Cert Eng. 

Frank Junker, Ph.D. Eng. 

Andreas Mfissncr, Bachelor, of Bus. 

Admin. 

Burkhard Rocs, 

Walter Schumacher, Cert Eng. 

Registered office: WQrzburg 
Registrar of companies WOrzburg 
Commercial Registration B 109 

Postbank NQmberg 
Routing number 760 100 85 
Account no. 422-850 
Landeszentralbank WUrzburg 
Routing number 790 000 00 
Account no. 79 008 600 



Our Reference: 1P3.06201 15AV.KU99.1089/SI/sa 
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Koenig & Bauer Aktiengeseilschaft 
Printing Machines, Wurzburg 



KBA 



3. 



Statement of reasons 



3.1 Regarding K4: "Druckindustrie" 9001 ST. Gallen, No. 5, Mar. 1 1, 1993 
K4 is meant to supplement Kl. 

Not only Kl and K4 should be consulted as prior art, but also the 
disclosure content of the presentation at the firm Fritz Busche 
Druckereigesellschaft mbH in Dortmund. 

This disclosure content of the presentation also includes the teaching of 
K5: DE 41 22 990 Al, since this patent document is cited in Kl and in K4. 

K4 discloses that in a first tower of the sheet-fed offset printing machine 
water soluble gold printing ink (Page 22, right column, paragraph 6) is 
applied in a flexo printing process and the overprint coating (Page 23, 
right column, paragraph 1) is applied last. 

It is also disclosed that large metal pigments can be selected (Page 2, 
paragraph 2), 

3.2 Regarding K5: DE 41 22 990 Al 

K5 describes the ink that was introduced in the presentation at the 
company Busche. Column 2, lines 51 to 65 disclose large pigments as ink 
constituents, and column 1, lines 3 and 4 describe a water-dilutable (i.e. 
rapidly drying) effect printing ink. 
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Koenig & Bauer Aktiengesellschaft KBA 
Printing Machines, Wiirzburg 

It is also mentioned that in an advantageous manner the ink application 
should take place in a flexo printing unit of an offset machine with a relief 
plate and an anilox roller (Column 3, line 60 to column 4, line 16). 

3.3 Regarding K6: EP 04 99 382 Al 

K6 describes a system for the coating of materials to be printed in rotary 
printing machines by means of a flexo printing unit (Fig. 1, column 1, 
lines 43 to 47). This flexo printing unit contains a relief form carrying 
impression cylinder 30, an anilox roller 32, and a doctor blade chamber 36 
with a doctor blade 48 positioned in the positive direction, and a doctor 
blade 50 positioned in the negative direction. 

A feed pump 74 in a piping system with a reservoir 70 is located upstream 
of the doctor blade chamber 36, and a suction pump 92 in a piping system 
with reservoir 70 is located downstream (Fig, 2, column 7, line 42 to 
column 8, linel3). 

4. Summary 

The presentation at the company Busche in Dortmund therefore teaches to 
configure a first coating unit in a sheet-fed offset printing machine as a flexo 
printing unit with anilox roller and doctor blade chamber and to provide a second 
coating unit downstream of this first coating unit. 

Consequently, the subject matter of the presentation (Kl) only differs by not 
explicitly mentioning a suction pump. 



Our reference: 1P3.06201 1 5AV-KI799. 1089/Sl/sa 
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Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



KBA 



Printing Machines, Wiirzburg 

But installing such a suction pump in the fluid return, if so required, is part of the 
professional expertise of a person skilled in the art, and is well known, for 
example from K6: EP 04 99 382 Al. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

/signature/ /signature/ 
pp. Stiel per pro Schafer 

General power of 
attorney No. 36992 



Enclosures: 

K4: "Druckindustrie" 9001 St. Gallen, Nr. 5, Mar. 11, 1993 
''Nach Golde drdngt, am Golde hangt doch alles . . 
Cover page, masthead, pages 22 and 23 

K5: DE41 22 990 Al 

K6: EP 04 99 382 Al 



/Stamp:/ 

Delivered: Jul 12. 99 /initial/ 
Date Initial 
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■A 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

Druckmaschinen, Wurzburg 



65- 



Einschreiben 

Europaisches Patentamt 
Erhardtstr. 27 

80298 Munchen 



Unser Zeichen: 1P3.0620115/W-KL/99.1089/SI/sa 



Koenig & Bauer AG 
Postfach6060 
0-97010 Wurxburg 
Friedich-Koenig-Str.4 
0-97080 Wurzburg 
Tdefon(09 31)9 09-0 
Fax (0931)9 09^1 01 
E44aa:kba-vAjerzburg€1(ba-prvTtde 
Irttemet http^/www Jcba^irintde 



Datum 

Unsere Zeichen 1P3.0620115 

TeL(0931)909- 43 26 

Fax (0931) 909- 4769 

ihrSchrBbenvom 27.04.1999 
Ihre Zeichen 



9410383Z5^2304 



Europaisches Patent Nr. EP 06 20 1 1 5 B1 Or c/ 1 3 o( ^ 

Europaische Anmeldung Nr. 94 103 832.5- 2304^ 
Patentinhaber: MAN Roland Druckmaschinen AG 
Einsprechende: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



AUF DEN BESCHEID VOM 27.04.1999 



1 . Alle bisher gestellten AntrSge werden aufrecht erhalten. 



2. Es wird beantragt. die Dokumente 



K4: „Druckindustrie" 9001 St. Gallen, Nr. 5, 11.3.1993 
„Nach Golde drangt. am Golde hSngt doch alles 
Titelblatt. Impressum, Seiten 22 und 23 

K5: DE 41 22 990 A1 



K6: EP 04 99 382 A1 



in das Einspruchsverfahren aufzunehmen. 
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Aufsichtsratsvofst l: enoef 
Peter Reimpell 
Vorstand: 

Reinhart Stewea. voryr.-r'-**' 
Dipl.-*ng. Aftxecn: Bo .-a x-^re'-^nn 
Dip(.-lng. C3aus Bcxza^ Scxjr.— 
Dipl.-<ng. Oietef Jense*-. 
Dr.-tng. Frank Junke^ 

Oip*.-Betriebsw. Andreas Mc^r (SteBv.) 
Oipl.-lng. Wafter Schurr^acne- 

Sft2 der Geseflschah Wuaourg 
Amtsgericht Wurzburg 
Handebregister B 109 

Postbank Niimberg 
BU 760 100 85 
KomcH^. 422-850 
Landeszentralbank Wurzburg 
BLZ 79000000 
KontoNr. 79 008 600 



Koenig & Bauer Aktlengesellschaft 

Dmdonaschinen, Wurzburg 



3. Begrundung 

3.1. Zur K4: „Druckindustrie" 9001 St. Gallen, Nr. 5, 11.3.1993 
Die K4 soli als ErgSnzung zur K1 dienen. 

Als Stand der Technik soil also nicht nur die K1 Oder die K4 
herangezogen werden. sondern der Offenbarungsgehalt der 
Prasentatlon bei der Firma Fritz Busche Druckereigesellschaft 
mbH, Dortmund. 

,5 Zu diesem Offenbarungsgehalt der Presentation gehdrt auch 

W die Lehre der K5: DE 41 22 990 A1 . da auf diese 

PatentverQffentlichung sowohl in der K1 als auch in der K4 
SJ verwiesen wird. 

Der K4 ist zu entnehmen. da(i in der 
Bogenoffsetdruckmaschine im ersten Tumri im Flexodruck die 
wasseriesliche Golddruckfarbe (Seite 22. rechte Spalte. Absatz 
6) und zum SchluB der Oberdrucklack (Seite 23. rechte Spalte. 
Absatz 1 ) aufgetragen wird. 

Auch ist offenbart. dali grolie Metallpigmente gewShlt werden 
kannen (Seite 2. Absatz 2). 

3.2. Zur K5: DE 41 22 990 A1 
In der K5 wird die in der Presentation der Firma Busche 
vorgestellte Farbe beschrieben. Spalte 2. Zeilen 51 bis 65 
offenbaren als Farbbestandteile grobe Pigmente und Spalte 1 , 
Zeilen 3 und 4 eine wasserverdunnbare (also schnell 



Li = 

I y 
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Koenig & Bauer Aktlengesellschaft 

DaickmascNnen, Wurzburg 

trocknende) Effektdruckfarbe. 

Aulierdem erfolgt der Hinweis. daft der Farbauftrag vorteilhaft in 
einem Flexodruckwerk einer Offsetmaschine mit 
Hochdruckplatte und Rasterwalze erfolgen soil (Spalte 3. Zeile 
60 bis Spalte 4. Zeile 16). 

3.3. Zur K6: EP 04 99 382 A1 

Die K6 beschreibt eine Einrichtung zum Beschichten von 
Bedruckstoffen in Rotationsdruckmaschinen mit einem 
Flexodnjckwerk (Fig. 1, Spalte 1. Zeilen 43 bis 47). Dieses 
Flexodruckwerk weist einen eine Hochdruckform tragenden 
Formzylinder 30. eine Rasten^/alze 32 und eine Kammerrakel 
36 mit positiv angestellter Rakel 48 und negativ angestellter 
Rakel 50 auf. 

Der Kammen-akel 36 ist eine FSrderpumpe 74 in 
Leitungssystemen mit Reservoir 70 vorgeordnet und eine 
Saugpumpe 92 in Leitungssystemen mit Reservoir 70 
nachgeordnet (Fig. 2. Spalte 7. Zeile 42 bis Spalte 8. Zeile 13). 



4. Zusammenfassung 

Die PrSsentation bei der Firma Busche, Dortmund lehrt also, in einer 
Bogenoffsetdruckmaschine eine erste Lackiereinheit als 
Flexodruckeinheit mit Rasterwalze und Kammen-akel auszubilden und 
dieser eine zweite Lackiereinheit nachzuschalten. 

Somit unterscheidet sich der Gegenstand der Prasentation (der K1) 
lediglich dadurch, daft eine Saugpumpe nicht explizit erwahnt ist. Eine 
derartige Saugpumpe im FlOssigkeitsrucklauf bei Bedarf anzuordnen. 
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Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

Dmckmaschinen, Wurzburg 



gehort aber zum handwerklichen Handein eines Fachmannes und ist 
auch beispielsweise aus der K6: EP 04 99 382 A1 bekannt. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 




Aniagen: 

K4: „Druckindustrie" 9001 St. Galien. Nr. 5. 11.3.1993 
„Nach Golds drangt. am Golde hangt doch alles 
Titelblatt. Impressum. Seiten 22 und 23 

K5: DE 41 22 990 A1 

K6: EP 04 99 382 A1 



4l>er&andt . 
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Christian H.B. Konig 
German Translation Service 

1541 East 10"" Ave, Vancouver BC. V5N 1X6 Canada 

Telephone: (604) 876-9955 Facsimile: (604) 876-9961 

E-MAIL: koenig@ipTranslation.com 



I, Christian Konig, hereby swear, under penalty of perjury, that the attached 
document was translated by me and to the best of my knowledge and belief is a 
true and accurate translation of the corresponding German document: 
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Notice of Revocation and text of Decision to Revoke 



September 20, 2000 




(Christian Konig) 



Page 1 of Tab 19 is tri-lingual. (The translator) 



EPA/EPO/OEB 


European Patent Office 


D-80298 MQnchen 








TX523 658apmud 




Fax 069/2300-4465 


Directorate General 2 


Marek, Joachim, Cert. Eng. 




c/o MAN Roland Druckmaschinen AG 




Patentabteilung/FTB S 




Postfachl0 12 64 




63012 Offenbach 




Germany 






Date: Aug. 25 1999 


Ref. 


Application No./Patent No. 


Jma/Gscho 


94103832.5-2304/0620115 


Applicant/Proprietor 




MAN Roland Druckmaschinen AG 





DECISION ON THE REVOCATION OF THE EUROPEAN PATENT (ART. 1 02(1) EPC) 
In the oral proceedings of Aug. 3'** 199, the Opposition Division has decided: 
The European Patent No. 06201 15 is being revoked. 
[] Additional decision: 



The grounds for the decision are enclosed. 
INSTRUCTIONS ON THE RIGHTS TO APPEAL 

An appeal against this decision is admissible. We refer to the enclosed text of the articles 106 to 108 EPC. 
OPPOSITION DIVISION: 

THORMAEHLEN I A C * GREINER E F 

Chairman 1^* examiner 

AXTERS M E 
2"^ examiner 

Enclosures: Grounds for decision (Form 2916, // pages) 

Text of articles 106-108 EPC (Fonn 2019) 
[x] Minutes of the oral proceedings 



+ F2936 

REGISTERED MAIL WITH RETURN RECEIPT 



EPA form 2331 


Feb. 99 




7053340 to post office on: Aug. 20 1999 


94103832.5 


REVO + 


D40 








ORAL 


9 


Aug. 20 '99 MM 






EPA/EPO/OEB 
D-80298 MUnchen 
Tel. 069/2399-0 
TX 523 658 apmu d 
Fax 069/2300^65 


European Patent Office 
Directorate General 2 


KOENIG & BAUER Aktiengesellschaft 
Postfach 6060 




97010 Wurzburg 
Germany 


Date: Aug. 25* 1999 


Ref. 


Application No. /Patent No. 


1P3.0620115 OPPOOl 


94103832.5-2304/0620115 


Applicant/Proprietor 

MAN Roland Druckmaschinen AG 



DECISION ON THE REVOCATION OF THE EUROPEAN PATENT (ART. 102(1) EPC) 
In the oral proceedings of Aug. 3^** 199, the Opposition Division has decided: 
The European Patent No. 06201 15 is being revoked. 
[] Additional decision: 



The grounds for the decision are enclosed. 
INSTRUCTIONS ON THE RIGHTS TO APPEAL 

An appeal against this decision is admissible. We refer to the enclosed text of the articles 106 to 108 EPC. 
OPPOSITION DIVISION: 

THORMAEHLEN I A C GREINER E F 

Chairman I''* examiner 

AXTERS M E 
2"** examiner 

Enclosures: Grounds for decision (Form 2916, // pages) 

Text of articles 106- 108 EPC (Form 2019) 
[x] Minutes of the oral proceedings 



+ F2936 

REGISTERED MAIL WITH RETURN RECEIPT 



EPA form 2331 


Feb. 99 


7053340 


to post office on: Aug. 20 1999 


94103832.5 


REVO 
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Date: Aug. 25, 1999 Page 1 Application No.: 94 103 832.5 



Statement of facts and motions 



1. 



3. 

3.1 

3.1.1 



European Patent No.: 
Application No.: 
Application date: 
Priority: 

Publication of application: 
Disclosure of patent granting: 

Proprietor: 

Title: 



Opponents: 



Opposition filed: 
by letter dated: 



0 620 115 
94103832.5 
March 12"** 1994 
April 4"*^ 1993 
DE 9305552 
October 19^^ 1994 
Patentblatt 1994/42 
April 23'M997 
Patentblatt 1997/17 

MAN Roland Druckmaschinen AG 
D-63075 Offenbach (DE) 

Einrichtung for Inline-Beschichten von 
Bedruckstoffen in Offsetdruckmachinen. * 

Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
Friedrich-Koenig-Strasse 4 
D-97080 Wtirzburg (DE) 
January 22"M 998 
January 20"*" 1998 



Motions and development of the opposition proceedings 
Opponents: 

a) In his letter dated Jan. 20^ 1998, the opponent requests the revocation of the 
patent in the granted version in its entirety, pursuant to article 102(1) EPC based 
on article 100a) EPC in combination v^ith articles 52(1) and 56 EPC (Inventive 
step) 

b) In addition, as an alternative he requested oral proceedings pursuant to article 
116 EPC. 



* Device for inline coating of materials to be printed in offset printing presses. (The Translator) 
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3.1 .2 In his letter dated July 14^*^ 1998, the opponent upheld his previous motions, and 
presented additional arguments relating to the aforesaid state of the art. 

3.2 Proprietor 

3.2. 1 In his letter dated May 5*^ 1998 the proprietor requested the upholding of the 
contested patent in unmodified form, and the dismissal of the opposition pursuant 
to article 102(2) EPC. 

3.2.2 a) In his letter dated August 8^^ 1998, the proprietor presented additional 
arguments relating to his motions already at hand. 

b) In addition, as an alternative he requested oral proceedings pursuant to article 



3.3 Opposition Division 

In a communication pursuant to article 101(2) EPC and rules 58(1) to (4) EPC 
dated October lO'*' 1998, the Opposition division, in an interlocutory opinion on 
the patent subject matter, invited further statements of opinion from the two 
parties. 

3.4 Proprietor 

In a letter dated December 14^*^ 1998, the proprietor renev^ed the motions he 
already had made, and presented further arguments relating to the aforesaid state 
of the art, 

3.5 Opponent 

In a letter dated February 10^*^ 1999, the opponent upheld his previous motions, 
and submitted additional documents relating to the state of the art. 

3.6 Proprietor 

In a letter dated March 2"^ 1999, the proprietor again upheld his previous motions. 



116 EPC. 
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3 . 7 Opposition Division 

Summons for the 27^ April 1999 for oral proceedings pursuant to rules 71(1) and 
71 A EPC, combined with a further interlocutory opinion on the subject matter of 
the patent. 

3.8 In his letter dated June 30^ 1999, the opponent again upheld his previous motions, 
and requested for the first time to include the following documents into the 
opposition proceedings, in particular to take them into consideration for the 
assessment of inventive steps: 

K4 = "Druckindustrie^'' 9001 St. Gallen, No. 5 Mar. 1 1'*' 1993 "Nach Golde 
drdngt, am Golde hangt dock alles . Title page, masthead, pages 22 and 23 
K5 = DE-A-4 122 990 
K6 = EP-A-0 499 382 

3.9 The oral proceedings took place on August 3"^^ 1999. The course of the 
proceedings can be obtained from the minutes. Towards the end, the chairperson 
announced the decision to revoke the patent pursuant to article 102(1) EPC. 

4. The decision is based on the following documents: 

4. 1 The independent claim 1 in the granted version has the following text: 

"1 . Device in a rotary printing press for multi-color offset printing for coating 
material to be printed with at least two coating units, wherein each coating unit 
comprises one impression cylinder (8), one form cylinder (10), and one applicator 
roller (11, 14), and the coating unit that is upstream, in sheet running direction, is 
constructed as a flexo print unit (6), whereby the flexo print unit consists of the 
following elements: 

a form cylinder (10.1) that carries a relief form and is in contact with the 
impression cylinder (8.1), 



^ "Printing trade" (The Translator) 

^ "To push for gold, all depends on gold ..." (The Translator) 
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an applicator roller (11) with raster structure, which is in contact with the form 
cylinder (10.1), and an adjustable doctor blade chamber (12) that is connected to a 
feed pump for liquid feed and a suction pump for liquid return, 

whereby a coating unit is arranged directly or indirectly after the flexo print unit, 
and whereby in the coating unit (7) an applicator roller (14) is provided to form a 
common metering slot together with an associated metering roller (13)." 

4.2 The dependent claims 2 to 4 in the granted version relate to favored embodiments 
of the subject matter of claim 1. 

5. The opponent and the proprietor list the following publications related to the state 
of the art. 

5.1 Kl = copy from the magazine ''Offsetpraxis'\ 3/1993, pages 12-15 
Kla = Enlargement of an illustration of copy Kl 

K2 = US-A-5 176 077 

K3 = Copy from the reference book:" Flexodruck von A bis Z^", Cover page, 
masthead, page 160 

K4 - "Druckindustrie'' 9001 ST. Gallen, No. 5, Mar. 1 1'*^ 1993, ''Nach Golde 
drdngt, am Golde hdngt dock alles ... ", Title page, masthead, pages 22 and 23 
K5=DE-A-4 122 990 
K6 = EP-A-0 499 382 

K7 = Magazine: "FlexoDrucie\ 2-93, pages 42-43, ''Goldlackdruck lost Metall- 
Bronzierung ab^'\ 

5.2 The Opposition Division hereby determines that the documents K4, K5, and K6 
were first mentioned by the opponent in a letter dated June 30^*^ 1999, only after 
the end of the period for entering an opposition pursuant to article 99(1) EPC. 

5.3 The Opposition Division also determines that the document K7 was mentioned by 
the proprietor for the first time in these opposition proceedings during the oral 
proceedings. 



^ "Flexo printing from A to Z" (The Translator) 

^ "Gold coat printing replaces metallic bronzing" (The Translator) 
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1.4.1 



11 Grounds for the decision: 

Admissibility 

All aforesaid grounds for opposition relating to inventive steps pursuant to article 
56 EPC are admissible, since they comply with all requirements of articles 99(1) 
and 100 EPC as well as of rules 1(1) and 55 EPC. 

The objections presented by the opposition in the course of the oral proceedings 
with respect to the clarity of the independent claim 1, as well as to the object 
definition of the granted version within the meaning of article 84 EPC, are not 
admissible in the opinion of the Opposition Division, since such faults do not 
constitute grounds for opposition within the meaning of article 100 EPC. Thus a 
more detailed statement of opinion is not required here. 
All the docimients Kl to K7 mentioned in the opposition proceedings comply 
with the regulations of article 54(2) EPC. The opinion that was already stated 
earlier in the interlocutory opinion of the Opposition Division of April 27^^ 1999, 
stating that the documents Kl and Kla fulfill the conditions of article 54(2) EPC, 
was not disputed by the proprietor. 

Documents submitted or mentioned with delay: 

Documents K4 and K6 

Since the proprietor did not raise any objections against taking the publications 
listed below into consideration, and the Opposition Division is of the opinion that 
these documents are pertinent in the assessment of the question of the inventive 
step of claim 1 pursuant to article 56 EPC, the Opposition Division decided to 
admit these documents into the present opposition proceedings for decision 
making. 

The document K4 does not represent any fiirther independent state of the art with 
respect to the documents mentioned for the first time, but only serves to further 
clarify the technical teaching of document Kl . 
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1 .4.2 Documents K5 and K7: 

The document K5, which was mentioned by the opponent only after the end of the 
period for entering an opposition pursuant to article 99(1) EPC, and the document 
K7 mentioned first by the proprietor during the oral proceedings, are already 
listed in the specification of the disputed patent: colunm 1, lines 7 to 16 and lines 
30 to 38. Due to this, the Opposition Division takes the two documents K5 and 
K7 into consideration in the decision making in the present opposition 
proceedings. 

2. Novelty: 

The examination of the published state of the art has convinced the Opposition 
Division that the subject matter of the independent claim 1 is novel within the 
meaning of article 54 EPC. None of the documents, which are mentioned in the 
opposition proceedings, by itself discloses the features of the independent claim 1 . 
Since this fact is not a matter of contention, a detailed substantiation is not 
required here. 

3. Inventive step 

3.1 In the opinion of the Opposition Division, the subject matter of the independent 
claim 1 does not contain any inventive step within the meaning of article 56 EPC. 

3.2 After careftil examination of all documents involved in the opposition 
proceedings, the Opposition Division reaches the conclusion, in agreement with 
the opponent, that the document Kl (magazine: ^'Offsetpr axis'') is to be seen as 
the closest related state of the art. 

3.3 Documents Kl, Kla, K4, and K7: 

3.3.1 Based on the agreeing opinion of both parties, the Opposition Division determines 
that the following feature of the contested claim 1 is already described in 
document Kl: 
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"Device in a rotary printing press for multi-color offset printing for coating 
materials to be printed with at least two coating units, whereby each coating unit 
comprises one impression cylinder (8), one form cylinder (10), and one applicator 
roller (11, 14), and the coating unit, upstream with respect to the sheet running 
direction ... is constructed, whereby ... a coating unit (7) is arranged directly or 
indirectly downstream, and whereby in the coating unit (7) an appHcator roller 
(14) is provided, which is associated with an adjustable metering roller (13) to 
form a conunon metering slot." 

The opponent could give prima facie evidence, that the multi-color offset rotary 
printing press "Fiinffarben Roland 700", which is illustrated explicitly in the 
document Kl, e.g. by means of a schematic drawing on page 13, also see 
document Kla, and which was presented to experts during the course of a so- 
called presentation in the Druckerei Busche in Dortmund (DE), contained two 
coating units, both of which were constructed with one form cylinder and a 
double-roller unit as a metering system for coating. 

The same special embodiment of the presented printing press is seen in the 
schematic drawing in document K4. 

3.3.2 

Contrary to the argument by the proprietor, in addition to this, the document Kl 
discloses to a person skilled in the art the following, additional features of the 
contested claim 1 : 

"... the coating unit, upstream with respect to the sheet running direction, is 
executed as a flexo print unit, whereby the flexo print unit consists of the 
following elements: . 

a relief form carrying form cylinder (10.1), which is in contact with the 
impression cylinder, an applicator roller (11) with raster structure, which is in 
contact with the form cylinder (10.1), and an adjustable doctor blade chamber 
(12) . . . whereby a coating unit (7) is located downstream of the flexo print unit . . . 
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Even if the actually presented multi-color offset printing press did not possess a 
coating tower with flexo printing plate and doctor blade chamber, every person 
skilled in the art can learn explicitly from the text of each of the submitted 
documents Kl, K4, and K7, that it is possible to apply a special gold- or silver 
printing ink, which is based on an aqueous fixing agent or is water-soluble, onto a 
material to be printed by means of a flexo printing plate, see for example 
document Kl, page 13, left column, second paragraph - page l4, right column, 
document K4, page 22, right column, penultimate paragraph - page 23, right 
colunm line 4, as well as document K7, page 42, left column, first paragraph, 
middle colunm, second paragraph, and page 43, middle column, first paragraph. 



In addition, each of the documents Kl and K7 describes a doctor blade chamber 
system with anilox roller as an ink feed system for the plate cylinder that is 
equipped with a flexo printing plate. In particular from Document K7, a person 
skilled in the art obtains the statement that the final version of the presented multi- 
color offset printing press will comprise an anilox roller and a doctor blade 
chamber system, which was not installed in the actually presented machine only 
due to time limitations, see document K7, page 43, middle colunm, first 
paragraph. Document K4 only discloses a short inking attachment with anilox 
roller. 



Both documents Kl and K4 directly and unambiguously state that at first the 
gold- or silver printing ink on a water basis is applied to the material to be printed 
by flexo printing, and only afterwards, i.e. dovmstream in sheet running direction, 
a conventional coating unit, i.e. e.g. as installed in the presented printing press, is 
used to apply a so-called overprint coating or dispersion coating, see for example 
document Kl, page 14, middle colunm, last paragraph, and document K4, page 
22, right column, penultimate paragraph, and page 23, left colunm, second 
paragraph, and right column, first paragraph. Document K7 does not state 
anything relevant to this matter. 



3.3.3 



3.3.4 
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3.3.5 



3.4 
3.5 



3.6 
3.6.1 



In consideration of the arguments presented by both parties, the subject matter of 
the independent claim 1 is different from the technical teaching of document Kl 
only in the following features: 

(a) "...doctor blade chamber (12), which is connected with a feed pump for 

liquid feed and with a suction pump for liquid return ..." 
Thus, the published state of the art defines the problem of enabling the inline 
processing of quickly-evaporating, aqueous printing inks or printing coats with 
high pigment content or rough pigments in a simple manner, see patent 
specification, column 1, lines 47-51. 

Based on the disclosure of document Kl illustrated above, the Opposition 
Division sides with the opinion of the opponent, that the object of the disputed 
patent is to improve the per se known doctor blade chamber system with anilox 
roller in such a way, so that a problem fi-ee transport of aforesaid special printing 
inks or printing coats can take place within the per se knovm doctor blade 
chamber system of a per se known flexo print unit within a multi-color offset 
rotary printing press. 

Doctiments K2 and K6: 



Both, the document K2, see e.g. column 2, lines 22-38, colunrn 8, lines 37-52 and 
figures 1 and 2, and the docimient K6, see e.g. column 2, lines 3 -10, column 7, 
line 42 - column 8, line 14, and figures 1 and 2, not only clearly and directly 
described the feature (a) of the contested claim 1 , which was mentioned above in 
item II 3.3.5, but also the exact reason why a feed pump is provided for liquid 
feed, and a suction pump is provided for liquid return. 
Both of the known devices must be suitable for the problem-free transport of 
aqueous, quickly evaporating flexo printing inks, whereby document K6 
explicitly names pigment particles in inks or coatings of that type. 



Grounds for the decision (Annex) 
Date: Aug. 25, 1999 Page 10 



Application No.: 94 103 832.5 



3.6.2 

In view of the above mentioned object it is evidently obvious for a person skilled 
in the art to either install the ink pumps according to document K2, or the ink 
pumps according to document K6, into the doctor blade chamber system 
according to document Kl, since he can learn from each of the two documents K2 
and K6 independently how the aforesaid special problematic printing inks can be 
transported problem-free within the doctor blade chamber system. Hereby it is 
irrelevant for the present definition of the object, whether one deals with a pure 
flexo printing press without reference to an offset printing press as in document 
K6, or, as in document K2, with a flexo printing plate cylinder with the added 
function of a sheet transport cylinder or a type of satellite printing unit with 
respect to the counter pressure cylinder "(36)" of figures 1 and 2 of K2. Contrary 
to the arguments of the proprietor, the Opposition Division can not see how a 
person skilled in the art could be led away from the contested invention by the 
technical teaching of the documents K2 or K6. Through the identical problem 
definition in K2 and in K6 with respect to the stated problem definition of the 
disputed patent, the person skilled in the art almost receives a direct tip to install 
the ink pumps described in K2 and K6 to solve his task in the doctor blade 
chamber system inside a multi-color offset printing press of document Kl. 

3.6.3 

Thus, the subject matter of the contested claiml follows in a manner that is 
obvious to a person skilled in the art. 

3.7 Thus, the Opposition Division reaches the conclusion, that the subject matter of 
the independent claim 1 of the disputed patent with respect to the published state 
of the art, in particular v^th respect to a combination of the document Kl , 
combined either with the document K2 or combined with the document K6, does 
contain no inventive step in the sense of article 56 EPC. 
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3.8 The Opposition Division considers the remaining documents K3 and K5 
mentioned in the course of the opposition proceedings as less relevant for the 
assessment of an inventive step, and cannot show a lack of an inventive step of 
the independent claim 1 by either considering each of the documents on its own, 
or by considering them in any combinations with each other, or with the other 
documents Kl, K2, K4, K6, and K6, which were mentioned in the opposition 
proceedings. 

3 .9 Dependent claims 2-4 : 

In view of the present lack of an inventive step of the independent claim 1, and 
the fact that no motion by the proprietor is at hand to include any features of any 
dependent claim into the independent claim, there exists no need for a careful 
examination of the inventive steps of the claims 2 - 4 in question. 

6. The opponent and the proprietor were given the opportunity to express their 
opinion in the sense of article 1 13(1) EPC with respect to all grounds on which 
the present decision is based. 

7. Since the independent claim 1 in the granted version of the disputed European 
patent No. 0 620 1 15 does not meet the requirements of articles 52 and 56 EPC 
(Inventive step), due to the above mentioned grounds, the European patent had to 
be revoked in the sense of article 102(1) EPC. 



European Patent Office 
DG2 - Opposition 

Application No. 94 1 03 832.5 

Patent No. EP-B-0620115 
Minutes of the oral proceedings before the Opposition Division 
The proceedings were open to the public. 
The proceedings started at 10 am on Aug. 3^** 1999 
Members of the Opposition Division: 

Chairperson: THORMAEHLEN I A C 

1. Member: GREINEREF 

2. Member: AXTERS M E 

Recorder of minutes: AXTERS M E 



Present as/for the involved parties: 
• RICHTER 

For proprietor: MAN Roland Druckmaschinen AG 

Accompanied by: STAHL 

STIEL 

For opponent 1 : KOENIG & BAUER Aktiengesellschaft 

The essential progress of the oral proceedings and a material statement of the involved 
parties are presented in the enclosure (EPA form 2906) 
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• After the Opposition Division's deliberations, the chairperson announced the 
following decision: 

"The European patent is revoked" 

The involved parties were informed that the minutes of the oral proceedings, as well as 
the vmtten grounds of the decision including instructions on the rights to appeal would be 
served immediately. 

The chairperson closed the proceedings at 1 1:30 am on Aug. 3'M999 

/signature/ /signature/ 
THORMAELEN I A C AXTERS M E 

Chairperson Recorder of minutes 

Enclosure(s): Minutes (Form 2906) 
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Appendix to the minutes of the oral proceedings 
The proceedings opened at 10 am. 

The motions of the parties from the written proceedings were upheld unaltered. 

The chairperson declared that it would be decided in the course of the proceedings 
whether the documents K4 CDruckindustrie'' 9001 St. Gailen, Nr. 5, March 1 1^ 1993, 
''Nach Golde drdngt, am Golde hangt dock alles Title page, masthead, pages 22-23), 
K5 (DE-A-4 122 990), and K6 (EP-A-0 499 382), which were submitted later, would be 
taken into consideration in the opposition proceedings pursuant to article 1 14(1) EPC. 

It followed a discussion on the inventive step of the granted claim 1, which was based on 
the teachings of documents Kl (copy from the magazine ''Offsetpraxis'\ 3/1993, pages 
12-15), K2 (US-A-5 176 077), K4, K5, and K6. Furthermore, the proprietor mentioned 
the document K7 (Magazine FlexoDruck, 2-93, pages 42-43), which is cited in the 
specification of the disputed patent. 

In the course of the discussion the opponent still found fault with the clarity of parts of 
claims 1, as well as with the definition of the object. 

Upon inquiry by the chairperson, the parties filed no ftuther motions. 

The proceedings were interrupted between 1 1 :00 am and 1 1 :29 am for the deliberation of 
the Opposition Division. 

The chairwoman informed the parties that the documents K4, K5, and K6 are included in 
the proceedings, that the objections relating to clarity to not constitute an admissible 
ground for opposition pursuant to article 100 EPC, and announced the decision that the 
patent will be revoked pursuant to article 102(1) EPC. 

The proceedings concluded at 1 1:30 am. 
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I. Sachverhalt und Antrage: 



Europaisches Patent Nr.: 
Anmeldenummer: 
Anmeldetag: 
Prioritat: 

Veroffentlichung der Anmeldung: 
Bekanntmachung der Patenterteilung: 



0 620 115 

94103832.5 

12.03.1994 

16.04.1993 

DE 9305552 

19.10.1994 

Patentblatt 1994/42 

23.04.1997 

Patentblatt 1997/17 



Patentinhaberin: 



MAN Roland Druckmaschinen AG 
D-63075 Offenbach (DE) 



Titel: 



Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen 
In Offsetdruckmaschinen 



2. Einsprechende: 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
FrIedrich-Koenlg-StraBe 4 
D-97080 Wurzburg (DE) 



Einspruch eingelegt: 
mit Schreiben vom 



22.01.1998 
20.01.1998 



3. Antrage und Verfahrensverlauf des EInspruchsverfahrens: 



3.1 Einsprechende: 

3.1.1 a) In ihrem Schreiben vom 20.01 1998 beantragte die Einsprechende den 
Widerruf des Patents in voliem Umfang in der erteilten Fassung gema3 
Artikel 102(1) EPU auf Grund von Artikel 100a) EPU in Verbindung mit den 
Artikein 52(1) und 56 EPU (erfinderische Tatigkeit). 
b) Desweiteren beantragte sie hilfsweise eine mundliche Verhandlung 
gemaB Artikel 116 EPU. 
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3.1 .2 In ihrem Schreiben vom 1 4.07.1 998 hielt die Einsprechende ihre bisherigen 
Antrage aufrecht und brachte weitere Argumente bezuglich des genannten 
Standes der Technik vor. 

3.2 Patentinhaberin: 

3.2.1 Mit ihrem Schreiben vom 05.05.1998 beantragte die Patentinhaberin die 
Aufrechterhaltung des bestrittenen Patents in unverSnderter Form und die 
Zuruckweisung des Einspruchs gemaB Artikel 102(2) EPU. 

3.2.2 a) Mit ihrem Schreiben vom 21 .08.1998 brachte die Patentinhaberin weitere 
Argumente bezuglich ihrer bereits vorliegenden Antrage vor. 

b) Desweiteren beantragte sie hilfsweise eine mundliche Verhandlung 
gemSB Artikel 116 EPU. 

3.3 Einspruchsabteiiung: 

In dem Bescheid gemaB Artikel 101(2) EPU und Regel 58 (1) bis (4) EPU vom 
02.10.1998 forderte die Einspruchsabteiiung mit einer vorlaufigen Stellungnahme 
zum Patentgegenstand die beiden Parteien zur weiteren Stellungnahme auf . 

3.4 Patentinhaberin: 

In dem Schreiben vom 14.12.1998 wiederholte die Patentinhaberin ihre bereits 
genannten Antr§ge und brachte weitere Argumente bezuglich des genannten 
Standes der Technik vor. 

3.5 Einsprechende: 

In ihrem Schreiben vom 10.02.1999 hielt die Einsprechende ihre bisherigen 
Antrage aufrecht und reichte weitere Unterlagen zum Stand der Technik ein. 

3.6 Patentinhaberin: 

In ihrem Schreiben vom 02.03.1999 hielt die Patentinhaberin ein weiteres Mai ihre 
bisherigen Antrage aufrecht. 
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3.7 Einspruchsabteilung: 

Ladung vom 27.04.1999 zur mundlichen Verhandlung gemaB den Regein 71(1) 
und 71a EPU zusammen mit einer weiteren vorlaufigen Stellungnahme zum 
Patentgegenstand. 

3.8 In ihrem Schreiben vom 30.06.1 999 hielt die Einsprechende erneut ihre 
bisherigen Antrage aufrecht und beantragte erstmals die folgenden Dokumente in 
das Einspruchsverfahren aufzunehmen und insbesondere fur die Beurteilung der 
erfinderischen Tatigkeit zu berucksichtigen: 

K4 = "DruckTndustrie" 9001 St. Gallen, Nr. 5, 11.3.1993 "Nach Golde drSngt, am 
Golde hangt doch alles Titelblatt, Impressum, Seiten 22 und 23 
K5 = DE-A-4 122 990 
K6 = EP-A-0 499 382. 

3.9 Die mundliche Verhandlung fand am 03.08.1999 stall. Der Verlauf Isl aus dem 
Prolokoll hierzu erslchllich. Am Ende verkundele die Vorsilzende die 
Enlscheidung, daB das Palent gemaB Artikel 102(1) EPO widerrufen wird. 

4. Der Enlscheidung liegen folgende Unlerlagen zugrunde: 

4.1 Der unabhanglge Anspruch 1 in der erteillen Fassung hal folgenden Wortlaul: 

"1 . Einrichlung In einer Rolationsdruckmaschine fur mehrfarbigen Offseldruck 
zum Beschichten von Bedrucksloffen mil wenigslens zwei Lackiereinheilen, wobei 
jede Lackiereinheil einen Druckzylinder (8), einen Formzylinder (10) und eine 
Auftragwaize (11,14) aufweisl, und die enlsprechend Bogenlaufrichlung 
vorgeordnete Lackiereinheil als Flexodruckwerk (6) ausgebildel Isl, wobei das 
Flexodruckwerk aus folgenden Elementen beslehl: 

dem eine Hochdruckform iragenden Formzylinder (10.1), der mil dem 
Druckzylinder (8.1) in Konlakl slehl, 

einer Auflragwaize (11) mil Raslerstruklur, die mil dem Formzylinder (10.1) in 
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Kontakt steht und einem anstellbaren Kammerrakel (12), das mit einer 
Forderpumpe zur Flussigkeitszufuhr und einer Saugpumpe zur 
Flussigkeitsruckfuhrung verbunden ist, 

wobei dem Flexodruckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) direkt Oder indirekt 
nachgeordnet ist, und wobei in der Lackiereinheit (7) eine Auftragwaize (14) 
vorgesehen ist, der eine Dosierwaize (13) zur Bildung eines gemeinsamen 
Dosierspaltes anstellbar zugeordnet ist." 

4.2 Die abhangigen Anspruche 2 bis 4 in der erteilten Fassung beziehen sicli auf 
vorteilhafte Ausbildungen des Gegenstandes des Anspruclis 1. 



5. Die Einsprecfiende und die Patentinhaberin nennen zum Stand der Technik 
folgende Druckschriften: 

5.1 K1 = Kopie aus der Zeitschrift: "Offsetpraxis", 3/1993, Seiten 12-15 
K1 a = VergroBerung einer Abbildung aus der Kopie K1 

K2 = US-A-5 176 077 

K3 = Kopie aus dem Fachbuch: "Flexodruxk von A bis Z", Deckblatt, Impressum, 
Seite 1 60 

K4 = "Druck^dustrie" 9001 St. Gallen, Nr. 5, 1 1.3.1993 "Nach Golde drangt, am 
Golde hangl docli alles Titelblatt, Impressum, Seiten 22 und 23 
K5 = DE-A-4 122 990 
K6 = EP-A-0 499 382 

K7 = Zeitschrift: "FlexoDruck", 2-93, Seite 42 - 43, "Goldlackdruck lost Metall- 
Bronzierung ab" 

5.2 Die Einspruchsabteilung stellt hiermit fest, da(3 die Dokumente K4, K5 und K6 von 
der Einsprechenden erst nach Ablauf der Einspruchsfrist gemSB Artikel 99(1) EPU 
erstmals mit dem Schreiben vom 30.06.1 999 genannl wurden. 

5.3 Desweiteren stellt die Einspruchsabteilung fest, daB das Dokument K7 von der 
Patentinhaberin erstmals im vorliegenden Einspruchsverfahren im Laufe der 
mundlichen Verhandlung genannt wurde. 
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11. Entscheidungsgriinde: 
1. ZulSssigkeit: 

1 .1 Alle genannten Einspruchsgrunde bezQglich der erfinderischen T§tigkeit gemaB 
Artikel 56 EPU sind zulassig, weil sie alien Anforderungen der Artikel 99(1) und 
100 EPU sowie den Regein 1(1) und 55 EPU entsprechen. 

1 .2 Die von der Einsprechenden im Laufe der mundlichen Verhandlung 
vorgetragenen EinwSnde bezuglich der Klarheit des unabh§ngigen Anspruchs 1 
sowie der Aufgabenstellung in der erteilten Fassung im Sinne des Artikels 84 EPU 
sind nach Auffassung der Einspruchsabteilung nicht zuldssig, da derartige Mangel 
keinen Einspruchsgrund im Sinne des Artikels 100 EPU darstellen. Eine 
ausfuhrlichere Stellungnahme ist deshalb hier nicht erforderlich. 

1 .3 Alle im Einspruchsverfahren genannten Dokumente K1 bis K7 erfOllen die 
Bestimmungen des Artikels 54(2) EPU. Die bereits in der vorlaufigen 
Stellungnahme der Einspruchsabteilung vom 27.04.1999 genannte. Auffassung, 
daB auch die Dokumente K1 und Kla die Bedingungen des Artikels 54(2) EPU 
erfullen, blieb von Seiten der Patentinhaberin unwidersprochen. 

1 .4 Verspatet eingereichte bzw, genannte Dokumente: 
1 .4.1 Dokumente K4 und K6: 

Da die Patentinhaberin keine Einwande gegen die Berucksichtigung dieser 
nachgenannlen Druckschriften vorgebracht hat. und die Einspruchsabteilung der 
Auffassung war, da(3 diese Dokumente sachdienlich dafur sind. die Frage der 
erfinderischen Tatigkeit des Anspruchs 1 gemaB Artikel 56 EPU zu bestimmen, 
beschloB die Einspruchsabteilung, diese Dokumente in das vorliegende 
Einspruchsverfahren zur Entscheidungsfindung aufzunehmen. 

Das Dokument K4 stellt dabei keinen weiteren selbstandigen Stand der Techriik 
gegenuber den erstmals genannten Dokumenten dar, sondern dient lediglich 
dazu. die technische Lehre des Dokuments K1 weiter zu verdeutlichen. 
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1 ,4.2 Dokumente K5 und K7: 

Das von der Einsprechenden erst nach Ablauf der Einspruchsfrist gemaB Artikel 
99(1) EPU genannte Dokument K5 und das von der Patentinhaberin erst wShrend 
der mundlichen Verhandlung genannte Dokument K7 sind bereits in der 
Beschreibung des Streitpatents in Spalte 1, Zeilen 7 bis 16 und Zeilen 30 bis 38 
genannt. Die Einspruchsabteilung berucksichtigt deshalb diese beiden 
Dokumente K5 und K7 zur Enlscheidungsfindung im vorliegenden 
Einspruchsverfahren. 

2. Neuheit: 

Die Prufung des bekanntgewordenen Standes der Technik hat die 
Einspruchsabteilung davon uberzeugt, daB der Gegenstand des unabh§ngigen 
Anspruchs 1 neu im Sinne des Artikels 54 EPU ist. Keines der im 
Einspruchsverfahren genannten Dokumente offenbart fur sich allein betrachtet 
alle IVIerkmale des unabhSngigen Anspruchs 1 . Da diese Tatsache nicht bestritten 
wurde, besteht hier kein Bedarf fur eine ausfuhrliche Begrundung. 



3. ErfinderischeTatigkeit: 

3.1 Der Gegenstand des unabhangigen Anspruchs 1 weist nach Auffassung der 
Einspruchsabteilung keine erfinderische Tatigkeit im Sinne des Artikels 56 EPU 
auf. 

3.2 Nach eingehender Prufung alter im Einspruchsverfahren befindlichen Dokumente 
kommt die Einspruchsabteilung in Obereinstimmung mit der Einsprechenden zur 
SchluBfolgerung. daB das Dokument K1 (Zeitschrift: "Offsetpraxis") als 
nachstliegender Stand der Technik anzusehen ist. 

3.3 Dokumente K1 , K1 a, K4 und K7: 
3.3.1 

Nach ubereinstimmender Auffassung beider Parteien stellt die 
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Einspruchsabteilung fest, daB folgende Merkmale des bestrittenen Anspruchs 1 
bereits im Dokument K1 beschrieben sind: 

"Einrichtung in einer Rotationsdruckmaschine fur mehrfarbigen Offsetdruck zum 
Beschichten von Bedruckstoffen mit wenigstens zwei Lackiereinheiten, wobei jede 
Lackiereinheit einen Druckzylinder (8), einen Formzylinder (10) und eine 
Auftragwaize (11,14) aufweist und die entsprechend Bogenlaufrlchtung 
vorgeordnete Lackiereinheit ... ausgebildet ist, wobei ... eine Lackiereinheit (7) 
direkt Oder indirekt nachgeordnet ist, und wobei in der Lackiereinheit (7) eine 
Auftragwaize (14) vorgesehen ist. der eine DosienA^alze (13) zur Bildung eines 
gemeinsamen Dosierspaltes anstellbar zugeordnet ist." 

Die Einsprechende konnte glaubhaft machen, daB die in dem Dokument K1 
explizit z.B. mittels Schemazeichnung auf Seite 13, siehe auch Dokument Kla, 
dargestellte Mehrfarbenoffsetrotationsdruckmaschine: Tunffarben Roland 700", 
welche in der genannten Druckerei Busche in Dortmund (DE) im Laufe einer 
sogenannten Prasentation der Fachwelt bekanntgemacht wurde, zwei 
Lackiereinheiten aufwies, von denen beide jeweils mit einem Formzylinder und 
einem Zweiwalzenwerk als Dosiersystem fur den Lack ausgefuhrt waren. 

Dieselbe spezielle Ausfuhrungsform der vorgestellten Druckmaschine ist der 
Schemazeichnung aus dem Dokument K4 zu entnehmen. 



Entgegen dem Vorbringen der Patentinhaberin offenbart jedoch das Dokument K1 
daruberhinaus fur den Fachmann die folgenden, weiteren Merkmale des 
bestrittenen Anspruchs 1 : 

"... die entsprechend Bogenlaufrlchtung vorgeordnete Lackiereinheit als 
Flexodruckwerk (6) ausgebildet ist, wobei das Flexodruckwerk aus folgenden 
Elementen besteht: 

dem eine Hochdruckform tragenden Formzylinder (10.1), der mit dem 
Druckzylinder (8.1) in Kontakt steht, einer Auftragwaize (11) mit Rasterstruktur, 
die mit dem Formzylinder (10.1) in Kontakt steht und einem anstellbaren 



3.3.2 
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Kammerrakel (12) ... wobei dem Flexodruckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) ... 
nachgeordnet ist 

Auch wenn die tatsachlich prasentierte Mehrfarbenoffsetdruckmaschine keinen 
Lackturm mit Flexodruckplatte und Kammerrakel aufwies, so kann jedoch der 
Fachmann aus jedem der eingereichten Dokumente K1, K4 und K7 explizit im 
Text die Lehre entnehmen, daB es moglich Ist, eine spezielle Gold- Oder 
Silberdruckfarbe, die auf einem wassrigen Bindemittel aufbaut bzw. wasserloslich 
ist, mittels einer Flexodruckplatte auf einen Bedruckstoff aufzubringen, siehe z.B. 
Dokument K1, Seite 13, linke Spalte, zweiter Absatz - Seite 14. rechte Spalte, 
Dokument K4, Seite 22, rechte Spalte, vorletzter Absatz - Seite 23, rechte Spalte, 
Zeile 4, sowie Dokument K7, Seite 42, linke Spalte, erster Absatz, mittlere Spalte, 
zweiter Absatz und Seite 43, mittlere Spalte, erster Absatz. 



Daruberhinaus wird in jedem der Dokumente K1 und K7 ein Kammerrakelsystem 
mit Rastenwaize als Farbzufuhrsystem fur den mit einer Flexodruckplatte 
versehenen Plattenzylinder beschrieben. Speziell aus dem Dokument K7 
entnimmt der Fachmann die Aussage, daB die Endversion der vorgestellten 
Mehrfarbenoffsetdruckmaschine eine RastenA^alze und ein Kammerrakelsystem 
umfassen wird, welches lediglich aus Zeitgrunden noch nicht auf der tatsachlich 
prasentierten Maschine installiert war. siehe Dokument K7. Seite 43. mittlere 
Spalte, erster Absatz. Das Dokument K4 offenbart dabei lediglich ein Kurzfarbwerk 
mit Rastenvalze. 



Beide Dokumente K1 und K4 liefern unmittelbar und eindeutig die Aussage, daB 
zuerst mittels Flexodruck die Gold- bzw. Silberdruckfarbe auf Wasserbasis auf den 
Bedruckstoff aufgetragen wird und erst anschlieBend. d.h. in Bogenlaufrlchtung 
nachgeordnet, mittels einer ubiichen Lackiereinheit, also z.B. wie in der 
vorgestellten Druckmaschine eingebaut, ein sogenannter Uberdrucklack bzw. 
Dispersionlack aufgetragen wird, siehe z.B. Dokument K1, Seite 14, mittlere Spalte 
letzter Absatz und Dokument K4. Seite 22, rechte Spalte, vorletzter Absatz und 
Seite 23, linke Spalte, zweiter Absatz und rechte Spalte, erster Absatz. 
Das Dokument K7 liefert diesbezuglich keine verwertbare Aussage. 



3.3.3 



3.3.4 
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3.3.5 

Unter Berucksichtigung der vorgebrachten Argumente beider Parteien 
unterscheidet sich der Gegenstand des unabhiingigen Anspruchs 1 lediglich durch 
die folgenden Merkmale von der Lehre des Dokuments K1 : 

(a) "... Kammerrakel (12), das mit einer Fdrderpumpe zur FIQssigkeitszufuhr 
und einer Saugpumpe zur FlussigkeitsrQckfQhrung verbunden ist 

3.4 Der bekanntgewbrdene Stand der Technik weist somit das Problem auf, in 
einfacher Weise eine Inllne-Verarbeitung von schnellverdunstenden, wSBrigen 
Druckfarben bzw. Drucklacken mit hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmenten 
zu ermoglichen, siehe Patentschrift, Spalte 1, Zeilen 47-51. 

3.5 Basierend auf der oben dargestellten Offenbarung des Dokuments K1 schlieBt 
sich die Einspruchsabteilung der Auffassung der Einsprechenden an, da6 sich fur 
das Streitpatent die objektive Aufgabe stellt, das an sich bekannte 
Kammerrakelsystem mit Rasterwalze dahingehend zu verbessern, daB ein 
problemloser Transport der genannten, speziellen Druckfarben bzw. Drucklacke 
innerhalb des an sich bekannten Kammerrakelsystems eines an sich bekannten 
Flexodruckwerks innerhalb einer Mehrfarbenoffsetrotationsdruckmaschine 
erfolgen kann. 

3.6 Dokumente K2 und K6: 
3.6.1 

Sowohl das Dokument K2, siehe z.B. Spalte 2, Zeilen 22 - 38, Spalte 8, Zeilen 37 • 
52 und Figuren 1 und 4, als auch das Dokument K6, siehe z.B. Spalte 2, Zeilen 3 - 
10, Spalte 7, Zeile 42 - Spalte 8, Zeile 14 und Figuren 1 und 2, beschreiben nicht 
nur eindeutig und unmittelbar das oben in Punkt II 3.3.5 genannte Merkmal (a) aus 
dem bestrittenen Anspruch 1 , sondern auch den Grund, warum gerade eine 
Forderpumpe zur FIQssigkeitszufuhr und eine Saugpumpe zur 
Flussigkeitsruckfuhrung vorgesehen sind. 

Beide der bekannten Vorrichtungen mussen dafur geeignet sein, problemlos 
waBrige; schnellverdunstende Flexodruckfarben zu transportieren, wobei im 



EPA Foiin 2916 Ol.OtCSX 



J 



groil^ Grounds tor the dftclaiwTcAn^^^" 



EntscholdungsgrOncVT^vtlage) Grounds for tho doclslon (AnriS^ Motifs do U dtelston (Annexe) 

Datum 2 5. 08. 99 

Date Sheet 10 Application No.: 94 103 832.5 

Date Feuitle Oemande n* : 



Dokument K6 explizit Pigmentpartikel in derartigen Farben bzw. Lacken genannt 
werden. 

^.6.2 

Angesichls der oben genannten Aufgabe ist es fur den Fachmann offensichtlich 
naheliegend, entweder die Farbpumpen gemaB Dokument K2 Oder die 
Farbpumpen gemaB Dokument K6 in dem Kammerrakelsystem gemSB Dokument 
K1 einzubauen, da er aus jedem der beiden Dokumente K2 und K6 unabhSngig 
voneinander die Lehre entnehmen kann, wie die genannten speziellen 
problematischen Druckfarben innerhalb des Kammerrakelsystems problemlos 
transportiert werden konnen. Es Ist dabei fur die vorliegende Aufgabenstellung 
unerheblich, ob es sich wie im Dokument K6 um eine reine Flexodruckmaschine 
ohne Bezug zu einer Offsetdruckmaschine handelt, Oder ob es sich wie im 
Dokument K2 um einen Flexodruckplattenzylinder mit der Zusatzfunktion eines 
Bogentransportzylinders bzw. um eine Art von Satellitendruckwerk bezuglich des 
Gegendruckzylinders "(36)" gemaB Figuren 1 und 2 aus K2 handelt. Entgegen der 
Argumentation der Patentinhaberin kann die Einspruchsabteilung daher nicht 
erkennen, daB der Fachmann durch die technlsche Lehre der Dokumente K2 oder 
K6 von der angegriffenen Erfindung weggefuhrt werden konnte. Durch die gleiche 
Problemstellung sowohl in K2 als auch in K6 in Bezug zur dargelegten 
Problemstellung des Streitpatents erhalt der Fachmann namlich geradezu einen 
direkten Hinweis darauf, die in K2 und K6 beschriebenen Farbpumpen zur Losung 
seiner Aufgabe in dem Kammerrakelsystem innerhalb der 
Mehrfarbenoffsetdruckmaschine gemaB Dokument K1 vorzusehen. 

3.6.3 

Der Gegenstand des angegriffenen Anspruchs 1 ergibt sich damit in einer fur den 
Fachmann naheliegenden Weise. 

3.7 Die Einspruchsabteilung gelangt daher zur SchluBfolgerung, daB der Gegenstand 
des unabh§ngigen Anspruchs 1 des Streitpatents gegenuber dem 
bekanntgewordenen Stand der Technik, insbesondere gegenuber einer 
Kombination ausgehend von dem Dokument K1 in Verbindung entweder mil dem 
Dokument K2 oder in Verbindung mit dem Dokument K6, kelne erflnderische 
TStlgkelt im SInne des Artikels 56 EPU aufweist. 
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3.8 Die ubrigen im Verlauf des Einspruchsverfahrens genannten Dokumente K3 und 
K5 werden von der Einspruchsabteilung als weniger relevant fur die Beurteilung 
der erfinderischen Tatigkeit angesehen und kSnnen auch weder jeweils fur sich 
allein betrachtet noch in irgendeiner Kombination zueinander Oder mit den 
anderen im Einspruchsverfahren genannten Dokumenten K1, K2, K4, K6 und K7 
einen Mangel an erfinderischer Tdtigkeit des unabhdngigen Anspruchs 1 
nachweisen. 

Deshalb besteht hier kein Bedarf fur eine ausfuhrlichere Abhandlung ihres Inhalts 
bezuglich des unabhangigen Anspruchs 1. 

3.9 AbhSngige Anspruche 2 - 4: 

Angesichts des vorliegenden Mangels an erfinderischer Tatigkeit des 
unabhangigen Anspruchs 1 sowie der Tatsache, daB kein Antrag der 
Patentinhaberin vorliegt, irgendein Merkmal irgendeines abh§ngigen Anspruchs in 
den unabhangigen Anspruch aufzunehmen, besteht hier kein Bedarf fur eine 
eingehende Prufung der erfinderischen Tatigkeit der vorliegenden Anspruche 2 - 
4. 



6. Die Einsprechende und die Patentinhaberin hatten die Gelegenheit, sich zu alien 
Grunden. auf die die vorliegende Entscheidung aufgebaut ist, im Sinne des 
Artikels113{1) EPU zu SuBern. 

7. Da der unabhangige Anspruch 1 in der erteilten Fassung des bestrittenen 
europSischen Patents Nr. 0 620 115 die Erfordernisse der Artikel 52 und 56 EPU 
(erfinderische Tatigkeit) wegen der oben angegeben GrOnde nicht erfullt. war das 
europaische Patent im Sinne des Artikels 102(1) EPU zu widerrufen. 
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Patentnummer: EP-B-06201 1 5 

Niederschrift uber die mQndliche Verhandlung vor der EINSPRUCHSABTEILUNG 

Die Verhandlung war offentlich. 

Beginn der Verhandlung- am 0a.0a.1999 um tO.OO Uhr 

Mitglieder der Einspruchsabteilung: 

Vorsitzender: THORMAEHLEN I A C 

1. Mitglied: GREINEREF 

2. Mrtglied: AXTERS M E 

Protokollfuhrer: AXTERS M E 

Anwesend als/fOr die/ Beteiiigte/n/: 

• RICHTER 

fur Patentinhaber/in: MAN Roland E}ruckmaschinen AG 

in Begleitung von: STAHL 

• STIEL 

fOr Einsprechende(n) 1 : KOENIG & BAUER Aktiengesellschaft 



Der wesentliche Verlauf der mundlichen Verhandlung und rechtserhebliche ErWSrungen der Beteiligten sind in 
den Aniagen (EPA Formblatt 2906) wiedergegeben. 



EPA Fonn 2309 06J7CSX 



Anmeldenummer: 94 103 832.5 



• Nach Beralung der BnspruchsabteUung verkundete die/der Vorsitzende folgende Entscheidung: 
"Das europStsche Patent wird widerrufen." 

Die Beteiligten wurden informiert dafidie Niederschrift uber die mOndiiche Verhandlung sowie die schriftliche 
BegrQndung der Entscheidung samt Rechtsmittelbelehrung alsbald zugestellt werden. 

Die/der Vorsitzende schloB die Verhandlung am 03.08.1 999 urn 1 1 .30 Uhr. 





THORMAEHLEN r A C 
VorsttzendeA' 



AXTERSM^E 
ProtokollfQhrer/ln 



Anlage(n): 



ProtokoM (Form 2906) 
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Aniage zur Niederschrift uber die mandliche Verhandlung 



Die Verhandlung wurde um 10.00 Uhr eroffnet. 

Die Antrage der Parteien aus dem schriftlichen Verfahren wurden unverSndert 
aufrechterhalten. 

Die Vorsitzende teilte m\, daB im Laufe der Verhandlung entschieden wird, ob die 
nachgereichten Unterlagen K4 ("Drucklndustrie" 9001 St. Gallen, Nr. 5, 11.3.1993. 
"Nach Golde drangt, am Golde hangt doch alles...", Titelblatt, Impressum, Seiten 22- 
23), K5 (DE-A-4 1 22 990) und K6 (EP-A-0 499 382) im Einspruchsverfahrea gemSB 
Art. 1 14(1) EPU berucl<sicht}gt werden. 

Danach folgte eine Diskussion uber die erfinderische TStigkeit des erteilten. Anspruchs 
1 , die sich auf die Lehren der Dokumente K1 (Kopie aus der Zeitschrift "Offsetpraxis, 
3/1993, Seiten 12-15), K2 (US-A-5 176 077), K4, K5 und KB stutzte. Die 
Patentinhaberin nannte weiterhin das Dokument K7 (Zeitschrift FlexoDruck, 2-93, 
Seiten 42-43), das in der Beschreibung des Streitpatents genannt ist. 
Im Laufe der Diskussion hat die Einsprechende weiterhia die Klarheit von Teilen des 
Anspruchs 1 sowie der Aufgabenstellung bemangelt. 

Die Parteien stellten, auf Arvfrage der Vorsitzenderr, keine weiterer\ Antrage. 

Die Verhandlung wurde zur Beratung der Einspruchsabteilung von 1 1 .00 bis 1 1 .29 Uhr 
unterbrochen. 

Die Vorsitzende teilte den Parteien mit, daB die Dokumente K4, K5 und KB ins 
Verfahren aufgenommen werden, daB die KlarheitseinwSnde keinen zulSssigen 
Einspruchsgrund gemaB Art.100 EPU darsteHerv, und verkundete ate Entscheklung, 
daB das Patent gemSB Art. 1 02(1 ) EPO widerrufen wird. 

Die Verhandlung schloB um 1 1 .30 Uhr. 



EPA Fotm 2906 0» 9tCSX 



Christian H.B. Konig 
German Translation Service 

1541 East 10^ Ave, Vancouver BC, V5N 1X6 Canada 

Telephone: (604) 876-9955 Facsimile: (604) 876-9961 

E-MAIL: koenig@ipTransiation.com 



I, Christian Konig, hereby swear, under penalty of perjury, that the attached 
document was translated by me and to the best of my knowledge and belief is a 
true and accurate translation of the corresponding German document: 



"Tab 20" 

Appeal and Grounds for Appeal from MAN 
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(Christian Konig) 



MAN Roland Druckmaschinen AG 



European Patent Office 
D-80298 Munchen 

Your reference, your message of 



MAN 
ROLAND 

Product segment 
Sheet-fed machines 
Offenbach/Main 



Our references, our message of 
MR00644/DS/RW 



Extension Date 
2158 Oct. 18, 1999 



RE: European Patent application no. 94103832.5 - 2304 0620115 B 

"Device for inline-coating of materials to be printed in offset printing machines' 



Regarding the ruling on the revocation of the European patent of Aug. 25, 1999 pursuant 
to article 102(1) EPC. 



Hereby, we file an 



Appeal 



against the revocation ruling of the Opposition Division of Aug. 25, 1999. 

At the same time we request oral proceedings. The grounds for appeal will be submitted later. 

Please debit the scheduled appeal fees in the amount of 1022.00 Euro to our current account No. 
2800052 1 using the enclosed payment form. 

MAN Roland Druckmaschinen AG 

Per pro pp. 

/signature/ /signature/ 

Stahl Richter 

General power of General power of 

attorney 20809 attorney 36563 

Chairman of the board: Commerzbank AG, Routing U 605 400 26 

Rudolf Rupprecht, Ph.D. Oflfenbach/M. Account # 4 289 666 

Eng. Dresdner Bank AG, Routing # 505 800 05 

Board of directors: Offenbach/M. Account # 5 082 82 1 

Gerd Finkbeiner, Martin Deutsche Bank AG, Routing # 505 700 1 8 

Lange, Rainer Offenbach/M. Account # 0 750 000 

Opferkuch, Ph.D. Eng., Landeszentralbank, Routing # 505 000 00 

Anton Weinmann Offenbach/M. Account # 50 508 110 

District Court: VAT Id # 61 11 36557 
Offenbach Register of 
Companies No. 5137 
Registered Office: 
Offenbach/Main 



MAN Roland 
Druckmaschinen AG 
MUhlheimer Strasse 341 
D-63075 Offenbach/Main 
P.O. box 10 12 64 
D-63012 Offenbach/Main 
Tel: (069) 8305-0 
Telex 4152853 mrod 
Fax: (069) 8305-1440 
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Li 



• 


• 


EPO 


European Patent Office 


D-80298 MQnchen 




Tel. 069/2399-0 




TX 523 658 apmu d 




Fax 069/2300^65 


Boards of Appeal 




COPY 


Marek, Joachim, Cert. Eng. 




c/o MAN Roland Druckmaschinen AG 




Patentabteilung/FTB S 




Postfach 10 12 64 




63012 Offenbach 




Germany 






Date: Oct. 25, 99 


Ref. 


Application No./Patent No. 


JMa/GScho 


94103832.5 0620115 


Appl icant/Proprietor 




MAN Roland Druckmaschinen AG 





The appeal against the ruling of the Opposition Division of the European Patent Office of 
Aug. 25, 99 that has been submitted by you in a written statement of Oct. 18, 99 has been 
forwarded to the Technical Board of Appeal 325. 

The file number of the appeal is T0984/99-325. 

We ask you to direct any further submissions in this matter to the Directorate General 3 
(Appeals) of the European Patent Office in Munich, quoting the above file number. 

Furthermore, we ask you in view of rule 36(4) EPC to enclose extra copies of all 
submissions for the patent proprietor / opponent. 

/signature/ 
Townend 

Registry 

Tel. (089)2399- 





EPO form 2242 06.88 












EPO European Patent Office 

D-80298 MUnchen 
Tel. 069/2399-0 
TX 523 658 apmu d 

Fax 069/2300-4465 Boards of Appeal 

COPY 

KOENIG & BAUER Aktiengesellschaft 
Postfach 60 60 
97010 Wurzburg 
Germany 



Date: Oct. 25, 99 



Ref. 




Application No./Patent No. 


1P3.0620115 


01 


94103832.5 2304/0620115 


Applicant/Proprietor 






MAN Roland Druckmaschinen AG 







The patent proprietor / oppon e nt 

has filed an appeal against the ruling of the Opposition Division of the European Patent 
Office. 

The appeal has the file number T0984/99-325. 

We enclose a copy of the written appeal. A copy of the grounds for appeal will be 
forwarded to you after they have been submitted. 

We ask you to direct any submissions in this matter to the Directorate General 3 
(Appeals) of the European Patent Office in Munich, quoting the above file number. 

Furthermore, we ask you in view of rule 36(4) EPC to enclose duplicates of all 
submissions for the patent proprietor/ opponent. 



/initial/ 

Tel. (089)2399- 



Enclosure 


EPO form 3343 06.xx 
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ROLAND 

MAN Roland Druckmaschinen AG 

Product segment 
Sheet-fed machines 
Offenbach/Main 



European Patent Office 
80298 Munchen 



Your reference: 
Your letter of: 
Our reference: 
Our letter of: 



TO 984/99-325 

Jan. 25, 1999 
MR00644/RJ/PE 



Name: F.-P. Richter 

Department: Patents/Licenses 
Telephone: (069) 8305-2872 

Facsimile: (069) 8305-1440 

Email: Franz-Peter Richter(%mro.man.de 



Date: December 23, 1 999 
Sent by fax Dec 23, 99 



European Patent Application No 94103832.5-2304 / EP 0 620 115 Bl, 

"Device for inline-coating of materials to be printed in offset printing machines" 
Proprietor: MAN Roland Druckmaschinen AG 
Appeal file number: TO 984/99-325 

In a written statement of Oct. 18, 1999, the patent proprietor has filed an appeal against 
the revocation decision of the Opposition Division of Aug. 25, 1999. 

Hereby we submit the grounds for appeal in the enclosure. The appellant requests to 
reverse the ruling of the Opposition Division, and to grant the patent in its entirety. 

We will adhere to abbreviated document titles whenever such have already been in use in 
the opposition proceedings (see 1. Statement of facts and motions, item 5.1). 



Chairman of the board: 
Rudolf Rupprecht, Ph.D. 
Eng. 

Board of directors: 
Gerd Finkbeiner, 
(Chairman) 

Rainer Opferkuch, Ph.D. 
Eng., Anton Weinmann, 
Paul Steidle. 

District Court: Offenbach 
Register of Companies 
No. 5137 
Registered Office: 
Offenbach/Main 



Commerzbank AG. Offenbach/M. Routing # 505 

400 28 Account # 4 289 666 

DE70 5054 0026 0428 9666 00, COBA DE FF 605 

Dresdner Bank AG, OfTenbach/M. Routing # 505 

800 05, Account # 5 082 821 

DEI 0 5058 0005 0508 2821 00. ORES DE FF 505 

Deutsche Bank AG, Oflfenbach/M. Routing # 505 

700 18, Account #0 750 000 

DE 1 9 5057 00 1 8 0000 7500 00, DEUT DE FF 605 

Landeszeno^lbank, OfTenbach/M. Routing # 505 

000 00, Account # 50 508 110 

2B HEDEFl 505 

VAT Id # 81 1136557 



MAN Roland 
Druckmaschinen AG 
MQhlheimer Strasse 341 
D-63075 Offenbach/Main 
P.O. bo.x 10 12 64 
D-63012 Offenbach/Main 
Tel: (069) 8305-0 
Telex 4152853 mrod 
Fax: (069) 8305-1440 




MAN 
ROLAND 
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In its ruling on the revocation of the aforesaid patent, the Opposition Division has 
confirmed that novehy pursuant to article 54 EPC is not a matter of dispute, but that the 
claimed subject matter does not contain any inventive steps as contemplated by article 56 
EPC. 

The following items refer to II. Grounds of opposition 

It is assumed that the document Kl (Offset Praxis 3/1993, pages 12-15) is the most 
closely related prior art, and it is established that Kl discloses that an additional coating 
unit is located directly or indirectly downstream of a coating unit that is upstream with 
respect to the sheet running direction (Item 3.3.1). 

The patent proprietor did not share this view on the basis of Kl during the opposition 
proceedings, and still does not share it. Rather, it is correct, that it follows from Kl and 
Kla that at the company Busche in Dortmund was demonstrated a Funffarben Roland 
700 (v^th five ink printing stations) with two coating units located directly downstream , 
wherein each coating unit contains a form cylinder and a twin-roller unit as metering 
system. 

Without discussing the configuration of the coating unit in more detail at this point, it 
does not follow from Kl, that, in the sheet running direction, the second coating unit is 
located directly or indirectly dovmstream of the first coating unit. This view of the facts 
has been stated in retrospect, and does not correspond to the embodiments according to 
Kl. 

The grounds of opposition (item 3.3.2) assume, based on Kl, that the coating unit that is 
positioned upstream, with respect to the sheet running direction, is configured as a flexo 
printing unit comprising the following elements: 

a relief form carrying form cylinder that is in contact with the impression 

cylinder, 

an applicator roller with screen structure, that is in contact with the form cylinder, 
and 

a positionable doctor blade chamber. 
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The appellant is of the opinion that the characteristic features of this cited configuration 
can not be inferred explicitly from Kl. For example, Kl does not disclose that the, in 
sheet running direction, first coating unit is a flexo printing unit. Rather, one gathers 
from Kl, page 14, middle column, last paragraph, that the R700 at the firm Busche 
contains two coating modules in addition to the ink printing units, and that a coating 
module contains the flexo printing unit, and that the second coating module is the true 
coating module. But from this one can not infer the configuration of the coating units 
with respect to the sheet running direction. Furthermore, in our opinion, the disclosure of 
Kl that is quoted in item 3.3.2 does not follow from the cited document passages Kl, 
page 13, left column, second paragraph, and Kl, page 14, right column. 

In addition, one is referred to K4, page 22, right column, penultimate paragraph, which 
discloses a Funffarben Roland 700 with two coating towers, wherein the first coating 
tower operates in flexo printing mode and the second coating tower is used for coating 
(K4, page 23, top left column). 
Finally, pages 42 and 43 of K7 are cited. 

Not from a single one of the cited documents can one infer the configuration of a flexo 
printing machine comprising the elements listed in the independent claim. Only in Kl, 
page 13, lower right column, is it pointed out that experiments to employ an anilox roller 
and a doctor blade chamber will serve to optimize the process. This is confirmed in K4, 
page 23, lower middle column, and the author of the article further concludes:. "Thus the 
trial phase has not ended yet. Short inking stations for gold printing?" Through this the 
author asks his professional audience how such a coating unit might be configured. 

Item 3.3.3 lists the embodiments of Kl (trials still required) and K7 (the announced final 
version of doctor blade chamber / anilox roller). But Kl does not specify in what kind of 
coating unit (coating module) and in which configuration these elements are to be 
employed, or how they will interact. 
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It can be gathered from Kl and K4 that an overprint coating is applied onto the gold ink 
by means of a second coating unit (item 3.3.4). This statement of facts reflects only a 
partial aspect of the independent claim of the contested patent, since the subject matter of 
the contested patent deals with a much more universal process. In this respect, the 
characterizing feature of connecting the doctor blade chamber by means of a feed pump 
and a suction pump (item 3.3.5) is not the only distinguishing feature of the subject 
matter of the independent claim. 

Based on the cited prior art, item 3.4 presents the problem of inline-coating of quickly- 
evaporating aqueous printing inks / print coatings, and in item 3.5 the Opposition 
Division follows the object definition that was put forward by the opponent and is limited 
to "... improving the known doctor blade chamber system with anilox roller in such a 
manner that a problem-free transport of the aforesaid special printing inks or print 
coatings can take place within the per se known doctor blade chamber system or a per se 
known flexo printing unit within a multi color offset printing machine". 

This decision does not make large enough an allowance for the fact that the problem 
definition continues further, namely to create a coating capability, which can be 
implemented in combination with additional printing- or coating processes downstream. 
Rather, the Opposition Division sided with the opponent, since allegedly all characteristic 
features of the independent claim - except the connection of feed- and suction pumps - 
were already known from Kl. 

Item 3.6 cites the documents K2 and K6. The assumption that a person skilled in the art - 
starting from document Kl- would start examining the documents K2 and K6 is not 
comprehensible. Indeed, the opponent does not introduce any convincing reasons that 
would support this. It is true that K2 describes a doctor blade chamber with a screen 
applicator roller, but the form cylinder carries a blanket (coating blanket 124). 
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Consequently, the system that is configured as a selectively operable device is not a flexo 
printing unit, as is the subject matter of the independent claim of the contested patent, but 
the system at hand is a planographic printing unit. It can not be inferred from Kl that it is 
possible to operate a doctor blade chamber with a supply- and return line and with feed- 
and suction pumps (circulating system). Neither K2 nor K6 prove or suggest that such a 
circulating system can be employed for the processing of quickly-evaporating aqueous 
printing inks / print coatings with high pigment content or coarse pigments (This is part 
of the problem definition of the contested patent). 

It is therefore the opinion of the appellant, that the contested patent is by ail means based 
on inventive steps. 



MAN Roland Druckmaschinen AG 



Per pro 
/signature/ 
D. Stahl 

General power of 
attorney 20809 



pp. 

/signature/ 
F.-P. Richter 
General power of 
attorney 36563 



• 


• 


EPO 


EuroDean Patent Office 


D-80298 MOnchen 




Tel. 069/2399-0 




TX 523 658 apmu d 




Fax 069/2300^65 


Boards of Appeal 


Marek, Joachim, Cert. Eng. 




c/o MAN Roland Druckmaschinen AG 




Patentabteilung/FTB S 




Postfach 10 12 64 




63012 Offenbach 




Germany 






Date: May 16,2000 


Ref. 


Application No./Patent No. 


JMa/GScho 


94103832.5-2304/0620115 


Applicant/Proprietor 




MAN Roland Druckmaschinen AG 





File number T 0984/99 -325 



Please take note of the enclosed copy of 

[ ] the written statement by the patent proprietor of 

[X] the written statement by the opponent 01 of May 10, 2000 
[ ] our written statement of 



Michel Patin /signature/ 
Registry 

Tel. (089) 23 99 -3261 
Enclosures 1 
By registered mail 



EPO form 3345 1 1.94 
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Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
Printing Machines, Wurzburg 



KBA 



Express Post 

European Patent Office 
Erhardtstr. 27 

80331 Munich 



Our references: 1 P3. 00620 1 15/W-KL/00.0671/Sl/sa 



Appeal file number T0984/99-325 



Koenig & Bauer AG 

P.O. box 60 60 

D-97010 WQrzburg 

Friedrich-Koenig-Str 4 

D-87080 wurzburg 

Tel. (0931)9 09-0 

Fax (0931) 9 09-41 01 

Email: kba-wuerzburg@bba-print.de 

Internet; www.kba-print.de 



Date: 

Our reference: 
Tel. (0931)909- 
Fax (0931)909- 
Your letter of 



2000.05.10 
IP3.06201I5 
44 30 
47 89 

Jan. 5, 2000 



Your reference 94103832.5-2304 



Opposition against European patent EP0006201 15B1 
European Patent application 94103832.5 
Appellant : MAN Roland Druckmaschinen AG 
Respondent : Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



REGARDING THE COMMUNICATION OF JAN. 5, 2000 
1. Motions 

We request 

1.1 to dismiss the appeal, 

1 .2 to uphold the Opposition Division's 
ruling on revocation of the aforesaid 
patent of Aug. 25, 1999, due to the 
contested patent not being based on 
inventive steps; 

1 .3 in the event that the filed motion can not 
be granted straight away, to issue an 
interlocutory communication to publicize 
the opinion of the Opposition Division to 
be formed after a provisional review. 



Chairman of the board: 

Peter Rempel 

Board of directors: 

Reinhart Slewert, chairperson 

Albrecht Bolza-SchQnemann,Cert. Eng. 

Claus Bolza-SchOnemann, Cert. Eng. 

Dieter Jensen, Cert. Eng. 

Frank Junker, Ph.D. Eng. 

Andreas MOssner, Bachelor, of Bus. 

Admnin. 

Burkhard Roos, 

Walter Schumacher, Cert. Eng. 

Registered office: Wurzburg 
Registrar of companies Wurzburg 
Commercial Registration B 1 09 

Postbank Ntimberg 
Routing number 760 100 85 
Account no. 422-850 
Landeszentralbank WQrzburg 
Routing number 790 000 00 
Account no. 79 008 600 





Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



KBA 



Printing Machines, Wurzburg 

1 .4 as alternative, to schedule oral proceedings, if the filed motion can not be 
granted during the written proceedings. 

1 .5 If the request for oral proceedings is granted, we request to schedule the 
beginning of the oral proceedings for 10:00 am. 



2. Grounds 

Since in our opinion the patent proprietor does not present any new facts in the 
grounds for appeal, we refer - to avoid repetitions- to the "Ruling on the 
revocation of the European patent (article 102(1) EPC)" of Aug. 25, 1999, and to 
the statement by the opponent of June 30, 1999. 

Only in regard to K6, we refer explicitly to item 3.6.1 of the "Ruling on the 
revocation of the European patent (article 1 02( 1 ) EPC)" of Aug. 25, 1 999. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



/signature/ 
pp. Stiel 

General power of 
attorney No. 36992 



/signature/ 
per pro Schafer 



Enclosure: 

1 duplicate of this letter 



Our references: 1P3.006201 15AV.KU00,0671/Sl/sa 
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MAN Roland Druckmaschinen AG 



Europaisches Patentamt 
D-80298 MCnchen 



MAN , 
ROLAND 



Produktbereich 

Bogenmaschinen 

Off«nbach/Main 



Unsafe Zeichen. uncere Na^ricw von QurshMhl 



MR00644«5S/RW 



-2158 



18.10.1999 



Betr.: Europdisches Patentanmeldung Nr. 94103832.5 / EP 062011 5 B ^ ^ 

"Einrichtung zum inline-Beschichten von Bedruckstoffen in Offset^uckmaschinen" 

Auf die Entscheidung Ober den Wlderruf des europaischen Patentes vom 25.08.1999 
oemaB Artil<el102M^EPQ 



Gegen den ZurOckweisungsbeschluB der Einspruchsabteilung vom 25.08.1999 erheben 
wir hiermtt 

Beschwerde. 

Gleichzeitig wlrd mOndliche Verhandlung beantragt. Die BeschwerdebegrOndung vwrd 
nachgareicht. 

Die tarifgemase BesclwerdegebQhr in HOhe von € 1.022,- bitten wir K. beigefOgtam 
Zahlungsvordruck von unserem laufenden Konto Nr. 28000521 abzubuchen. 



MAN Roland Druckmaschinen AG 
PP?r) I.V. 



Zur Kasse 





w,«i!v6y2C»09 Richter.AV 36563 

S«iSv? RuDD'ecm 5?*C'>*' 3ani< AG. OKcneach/M. SLZ 5C58OO05. Kto.-Kt. 508262' 

Ge^^iibtlnar M,« „ i . Ocuxche Bank AG. OWnbacWM. B12 505700 1& Kto.-N'. 0750000 

Anton Wtf nmann . i/« o i . .,oe=>/ 

Amtsjeficht: C»«nb«eM HRB-Nr. 5' 37 



2 0. 10. 99 MM 

MAN Pobrx; 

Muhi^r^m#.' straOc ^i 

PcsHach 1012W 
O-63012 Off&nbeoh/Me'n 
T»lfef^:<CeS; 8305-0 

Tetc(Ax:(069)6305-udO 



No 

Europ.aisches Patentamt 

Beschwerdekammcrn 



European Patent Office 

Boords of Appeal 



Office europeen des brevets 

Chambres de recaun 



Aktenzeichen/Cas€ Number /N^^durecoun : T —3-2.^ 



Verfugung / Order / Ordonnancs 



1) Nach dem Geschaftsveneilungsplan der Technischen Beschwerdekammern werden fur Prufung dcr oben tezeichneien 
Beschwerde folgende Mitglieder bes:immt: 

In accordance with the business 'distribution scheme of the Technical Boards of Appeal, the fcllcwing shail he^r :he 
above appeal: 

Conformement au plan de repartition des affaires des Chambres de recours techniques son: charces de I'e.xorr.er. du 
recours ci-dessus mentionne : 



(1) 
(31 




ais Vorsitzender / Chairman / en tant que President 

als technisch vorgebildetes Mitglied / technical member/ 
en tant que membre technicien 



teCMwsch vorcebil 



als teiiwwsc 

en tant'que membre technicien 



lical member / 



2) Als Berichterstatter wird bestimmt/ The rapporteur shall be / Est d^signe pour assurer les foncticns ce rscpcrsur : 



3) An die Geschaftsstelle zur weiteren Veranlassung / Back to the Registry for further 
A reiourner au greffe pour attricution : 



Munchen / Munich, gg I2.99fir 



Der Vorsiaende der Technischcn Beschwerdekammer 3. ^ 

3, 1 - ^ 
3. 



The Chairman of the Technical Board of Appeal 
Le President de la Chambre de recours technique 





^ EPA/EPO/OEB 

D-80298 Munchan 
^ 089/2399*0 
TX 523 656 tpmu d 
FAX 069/2399-4465 



EuropSlsches 
Patentamt 



European 
Patent Office 



Beschwerdekammem Boards of Appeal 



3 



Office europ^n 
dee brevets 



Cham bras da racoun 



COPY 



Marek, Joachim, Dipl.-Ing. 

c/o MAN Roland Druckmaschinen AG 

Pat exit abteilung/FTB S, 

Postfach 10 12 64 

63012 Offenbach 

ALLEMAGNE 





J 


DatunVDaia ^ ^ 

2 5. 10. 99 






Zaichen/RefyR«f. 

JMa/GScho 


Anmekiung NryAppIioation NoyOamanda n^JPeimnX Nr TPatant NoTBravat n". 

94103832.5 0620115 


AnmeUar/Applicant/Demandeur/Potentinhabai/Preprietor/rrtulatro 

MAN Roland Druckmaschinen AG , 



M Die von Ihnen mit Schriftsatz vom >f ^ 0 , ^ ^ . gegen die Entscheidung der Einspruchsabteilung des 

^ EuropSischen Patentamts vom 25 . 08 . 99 eingelegte Beschwerde ist der Technischen Beschwerde- 

kammer 325 vorgelegt worden. 

f=i Die Beschwerde fQhrt das Aktenzelchen T0984/99-325 

£ Sie werden gebeten. alle wcitere Eingaben in dieser Sache an die Generatdirektion 3 (Beschwerde) des EuropSischen 

0 Patentamts im Munchen zu richten und dabei das vorgenannte Aktenzeichen anzugeben. 

Ausserdem wird im Hinblick auf Regel 36(4) EPU gebeten, alien Eingaben UberstQcke fOr die Patentinhaberin/Etn- 
sprechende beizufOgen. 




Geschaftsstelle 
Tel.(089)2399- 



KOENIG & BAUER Aktiengesellschaft 
Postfach 6060 
97010 Wurzburg 
ALLEMA6NE 




EPA/EPO/OEB 
[>^298 Miinchin 
2? 069/2399-0 
TX 523 656 apmu d 
FAX 0891/2399-4465 



EuropSisches 
Patentamt 



European 
Patent Office 



Beschwgrdekammtfn Boards of App— I 



Office europ^n 
dee brevets 



Ch«mbr« da r»couri 



COPY 



L 



Oatum/Date 



2 5. to. 99 



Z«iohen/R«f7R6f. 

1P3. 0620115 01 


/Oimeldung NryApplication NoTDemanda n*JPtamr\i Hr JPdant NoTBravat n*. 

94103832.5 2304/0620115 


AnmeUor/Apptioant/Domandour/Patantinhaboi/PreprittDr/rrt^ 

'AN Roland Druckmaschinen AG 



Die Patentinhaberin/Einspr^^fn^de 
Ul hat gegen die Entscheidung der Einspruchsabteilung des Europaischen Patentamts Beschwerde eingelegt. 
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E-Mail: Franz-Peter Richter@mro.man.de 



Datum: 



23. Dczember 1999 



Europaische Patentanmeldung Nr. 94103832.5-2304/ EP 0 620 115 B1, 

"Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen in Offsetdnjckmaschinen" 
Inhaber: MAN Roland Dmckmaschinen AG 
Beschwerdeaktenzeichen: TO 984/99-325 



Mit Schriflsatz vom 18.10.1999 hat die Patentinhaberin Beschwerde gegen den 
Zuruckweisungsbeschluss der Einspruchsabteilung vom 25.08.1999 erhpben. 

Als Aniage wird hiermit die Beschwerdebegrundung nachgereicht. Die 
Beschwerdefuhrerin beantragt, die Entscheidung der Einspruchsabteilung aufzuheben 
und das Patent in vollem Umfang zu erteilen. 



Die Bezeichnung der bereits im Einspruchsverfahren bezeichneten Dokumente wird 
beibehalten (siehe I. Sachverhalt und AntrSge, Pkt. 5.1). 



Vorsitzender des Aufsichtsrates: Commerzbank AG. OHenbach/M.. BLZ 50540028. Kto.-Nr. 4289666 MAN Roland 

Dr.-lng. E-h. Rudolf Rupprecht OE70 5054 0028 0428 9866 00, COBA OE FF 505 Druckmaschinen Aktiengeseltschaft 
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Gerd Rnkbeiner (Vorsitzender) DElO 5058 0005 0508 2821 00. DRES DE FF 505 D-63075 Otienbach/Main 

Dr.-lng. Rainer Opferkuch, Deutsche Bank AG. Offenbach/M.. BLZ 505700 18, Kto.-Nr. 0750000 Postfach 10 12 64 

Anton Weinmann, Paul Steidle (S^.) DEI 9 5057 001 8 0000 7500 00. DEUT DE FF 505 D-6301 2 Often bach/ Main 

Amtsgericht: Offenbach HRB-Nr. 5137 LandeszentralbanK Offenbach/M.. BLZ 50500000. Kto.-Nr. 50 508 110 Telefon: (069) 83 05-0 




Die Einspmchsabteilung hat in der Entscheidung Qber den Widerruf des obengenannten 
Patentes bestdtigt, dass die Neuheit gemSQ Artikel 54 EPQ unstrittig ist, jedoch weise 
der Anspruchsgegenstand keine erfinderische TStigkeit im Sinne des Artikels 56 EPO 
auf. 

Die nachfolgend angefQhrten Punkte beziehen sich auf II. EnspruchsgrQnde. 
Als nSchstliegender Stand der Technik wird von dem Dokument K1 (Offset Praxis 
3/1993. Seite 12-15) ausgegangen und es wird festgestellt, dass in K1 beschrieben 
sei, dass der in Bogenlaufrichtung vorgeordneten Lackiereinheit eine weitere 
Lackiereinheit direkt oder indirekt nachgeordnet ist (Punkt 3.3.1). 

Diese Auffassung auf Basis von K1 hat die Patentinhaberin im Einspruchsverfahren 
nicht geteilt und teilt sie auch weiterhin nicht. Richtig ist. dass aus K1 und Kla 
hervorgeht, dass bei der Firma Busche. Dortmund, eine FQnffarben Roland 700 (mit funf 
Farbdruckwerken) mit zwei direkt nachceordneten Lackiereinheiten prSsentiert wurde. 
v»^obei jede Lackiereinheit einen Formzylinder und ein Zweiwalzenwerk als Dosiersystem 
aufweist. 

Ohne auf die Ausbildung der Lackierwerke hier nSher einzugehen geht aus K1 nicht 
hervor, dass unter BerOcksichtigung der Bogenlaufrichtung der ersten Lackiereinheit 
direkt Oder indirekt die zweite Lackiereinheit nachgeordnet ist. Dieser Sachverhalt ist 
ruckschauend dargelegt und entspricht nicht den Ausfuhrungen gerrtaS K1 ; 

In der Einspruchsbegrundung (Punkt 3.3.2) wird gem. K1 davon ausgegangen, dass die 
entsprechend der Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackiereinheit als Flexodruckwerk 
mit folgenden Elementen ausgebildet sei: 

- einem eine Hochdruckform tragenden Formzylinder. der mit dem Druckzylinder in 
Kontakt steht, 

- einer Auflragwaize mit Rasterstruktur, die mit dem Formzylinder in Kontakt steht, und 

- einem anstellbaren Kammerrakel. 
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Die Beschwerdefuhrerin ist der Auffassung, dass die Merkmaie in dieser aufgefOhrten 
Anordnung aus K1 nicht expliziert zu entnehmen sind. So Ist in K1 nicht angegeben. 
dass das in Bogenlaufrichtung erste Lackwerk ein Fiexodaickwerk ist. Vielmehr geht aus 
K1, Seite 14. mittlere Spaite, letzter Absatz hervor dass die R 700 bei der Firma Busche 
neben den Farbdruckweri<en zwei Lackmodule aufweist und dass ein Lackmodul das 
Flexodruckwerk beinhaltet und das zweite Lackmodul das eigentliche Lackmodul Ist. 
Daraus geht aber keine Anordnung der Lackwerke unter BerOcksichtigung der 
Bogenlaufrichtung hen/or. Auch geht die in Punkt 3.3.2 zitierte Offenbarung aus K1, 
Seite 13, linke Spalte, zweiter Absatz und K1. Seite 14, rechte Spaite nach diesseitiger 
Auffassung durch diese Literatursteilen nicht hervor. 

Weiterhin wird auf K4, Seite 22, rechte Spaite, vorletzter Absatz venviesen, daraus geht 
wiedemm eine FQnffarben Roland 700 mit zwei Lacktumien hervor, wonach im ersten 
Lacktumi im Flexodruck und im zv^eiten Lacktunn im Lackbetrieb (K4, Seite 23. linke 
Spaite oben) gearbeitet wird. 
SchlieBlich wird noch K7. Seite 42 und 43 zitiert. 

Aus keinem der zitierten Dokumente geht die Ausbildung der Flexodruckmaschine mit 
den im unabhSngigen Anspruch aufgefOhrten Elementen hervor. Es wird lediglich in K1 , 
Seite 13, rechte Spaite unten darauf hingewiesen das Versuche zum Einsatz einer 
Rastenwaize und eines Kammerrakelsystems der Optimierung des Verfahrens dienen 
wurden. In K4, Seite 23, mittlere Spaite unten, wird dies bestStigt und der Verfasser des 
Artikels folgert weiterhin: 'Also ist die Erprobung noch nicht zu Ende. Kurzfarbwerk fur 
den Golddruckr Damit stellt der Verfasser der Fachwelt die Frage wie ein derarliges 
Lackwerk aussehen soli. 

In Punkt 3.3.3 sind die Ausbildungen aus K1 (Versuche noch erforderlich) und in K7 
(angekundigte Endversion Kammerrakel/Rasterwaize) aufgefOhrt. In welchem Lackwerk 
(Lackmodul) diese Elemente und in welcher Anordnung sowie in welchem 
Zusammenspiel diese dort einzusetzen sind, bleibt jedoch in Ki offen. 
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Aus K1 und K4 ist zu entnehmen. dass mittels des rweiten Lackwerkes ein 
Oberdruckiack auf die Goldfarbe aufgebracht wird (Punkt 3.3.4). Dieser Sachverhalt ist 
nur ein Teilaspekt des unabi^dngigen Anspruches des Streitpatentes, denn das 
Streitpatent hat eine wesentlich universellere Verarbeitung zum Gegenstand. Insofem 
unterscheidet sich der Gegenstand des unabhdngigen Anspmchs auch nicht 
ausschlieaiich durch die Merkmale dass das Kammerrakel mittels FOrderpumpe und 
Saugpumpe verbunden ist (Punkt 3.3.5). 

Ausgehend vorn zitierten Stand der Technik wird in Punkt 3.4. das Problem der 
Inlineverarbeitung schnell verdunstender, wSssriger Druckfarben/Drucklacke aufgefuhrt 
und in Punkt 3.5.schlieBt sich die Einspruchsabteilung der von der Einsprechenden 
eingebrachten Aufgabenstel'lung an, die sich darauf beschrSnkt "... das an sich 
bekannte Kammen-akelsystem mit Rasterwaize dahingehend zu verbessem, dass ein 
problemloser Transport der genannten, speziellen Druckfarben bzw. Drucklacke 
innerhalb des an sich bekannten Kammerrakelsystemes eines an sich bekannten 
Flexodruckwerkes innerhalb einer Mehrfarbenrotationsdnjckmaschine erfolgen kann". 

Dass die Problemstellung weiterfuhrt, nSmlich eine Beschichtungsmfiglichkeit zu 
schaffen, die in Kombination mit weiterbehandelnden Druck- oder 
BeschichtungsvorgSngen durchfuhrbar ist, wurde in dieser Entscheidung zu wenig 
berucksichtigt. Vieimehr folgte die Einspruchsabteilung der Einsprechenden, da 
angeblich aus K1 bereits alle Merkmale des unabhSngigen Anspnjches - mit Ausnahme 
der F6rder- und Saugpumpehanbindung - bekannt seien. 

In Punkt 3.6 werden die Dokumente K2 und K6 aufgefuhrt. Dass der Slick eines 
Fachmannes - ausgehend vom Dokument K1 - auf die Dokumente K2 und K6 gerlchtet 
war, ist nicht nachvollziehbar. Die Einsprechende bringt hierfOr auch keinen triftigen 
Grund ein. K2 beschreibt zwar ein Kammerrakel mit einer gerasterten Auttragwaize 
Jedoch tragt der Formzylinder ein Gummituch (coating blanket 124). 
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Damit ist das als hilfsweise zuschaltbare Vorrichtung ausgebildete System kein 
Flexodruckwerk, wie es Gegenstand des unabhdngigen Anspruches des Streitpatentes 
ist. sondem es liegt hier ein Flachdruckwerk vor. Das ein Kammerrakel mit Zufuhr- und 
Rucklaufleitung und 

Fdrder- und Saugpumpen (Umlaufsystem) zu t>etreiben ist, geht aus K1 nicht hen^or. 
Dass ein derartiges Umlaufsystem fOr die Verarbeitung von schnellverdunstenden, 
wiBrigen Dmckfarben/Dmcklacken mit hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmenten 
(dies ist Teil der Problemstellung im Streitpatent) einsetzbar ist, ist weder durch K2 noch 
K6 bewiesen noch nahegetegt. 

Die Beschwerdefuhrerin ist deshaib der Auffassung, dass das Streitpatent durchaus auf 
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u einer erfinderischen Tdtigkeit basiert. 
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Beschwerdeaktenzeichen T0984/9 

Einspruch gegen europaisches Patent EP000620115B1 - 
Europaische Patentanmeldung 94103832.5 
Beschwerdefuhrer: MAN Roland Druckmaschinen AG 
Beschwerdegegner: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

AUF DEN BESCHEID VOM 05.01.2000 




1. ANTRAGE 



Es wird beantragt, 



1.1. die Beschwerde zuruckzuweisen, 



1 .2. die Entscheidung der Einspruchsabteilung vom 25.08. 1 999. das 
o. g. Patent zu widerrufen. aufrechtzuerhalten. da das 
angegriffene Patent nicht auf erfinderischer Tatigkeit bemht; 

1 .3. sofem dem gestellten Antrag nicht ohne weiteres stattgegeben 
werden kann, einen Zwischenbescheid zu eriassen. und die 
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nach voriauftger Prufung sich ergebende Stellungnahme der 
Einspruchsabteilung bekanntzugeben, 

1 .4. hilfsweise eine mundliche Verhandlung anzuberaumen, falls 
dem gestellten Antrag nicht bereits im schriftlichen Verfahren 
stattgegeben werden kann. 

1 .5. Sollte der mundlichen Verhandlung stattgegeben werden. wird 
beantragt. den Beginn der mundlichen Verhandlung auf 10 h zu 
legen; 



2. BEGRONDUNG 

Nachdem die Patentinhaberin nach diesseitiger Ansicht keine neuen 
Sachverhalte in der Beschwerdebegrundung aufzeigt. wird - urn 
Wiederholungen zu vermeiden - auf die „Entscheidung uber den 
Widerruf des europaischen Patents (Art. 102(1) EPO)" vom 25.08.1999 
und auf die Eingabe der Einsprechenden vom 1999-06-30 venvlesen. 

Lediglich zu K6 wird explizit auf Punkt 3.6.1 der „Entscheidung uber 
den Widen-uf des europaischen Patents (Art. 102(1) EPQ)" vom 
25.08.1999 verwiesen. 
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